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1 Vom Stoffstrommanagement zur Standortsicherung

Rainer Lucas

Institut fiir 8kologische Wirtschaftsforschung - Regionalbiiro NRW

Vom Stoffstrommanagement zur Standortsicherung?

1. Problemstellung

Die Enquete-Kommission “Schutz des Menschen und der Umwelt - Bewertungskrite-
rien und Perspektiven fur umweltvertragliche Stoffkreislaufe in der Industriegesell-
schaft” des Deutschen Bundestages hat ihren AbschluBbericht “Die Industriegesell-
schaft gestalten vorgelegt’.! Hierin wird auch eine systematisierte Betrachtung der
Stoffstrome im Bedurfnisfeld Textilien/ Bekleidung vorgenommen. Als Problem-
schwerpunkte der textilen Produktlinie werden genannt:

¢ Die hohe Ressourcenbeanspruchung Uber alle Produktionsschritte. Zugleich ha-
ben die umgesetzten Stoffmengen direkte negative dkologische und gesundheitli-
che Auswirkungen. Aufgrund der starken internationalen Arbeitsteilung ist auch
ein besonders signifikantes Transportaufkommen festzustellen.

¢ Die Phase ,nach Gebrauch®. Sie wurde bisher mit dem Verweis auf die Kleider-
spenden flr einen guten Zweck mehr oder weniger ausgeklammert. Der weitere
,Stoffliche Weg“ der Altkleider wurde inzwischen als ein gravierendes soziales
und 6kologisches Problem erkannt.

o Farbstoffe in Textilien. Die Anforderung nach Farbechtheit fihrt dazu, daB diese
biologisch schlecht abbaubar sind. Alternativen wie Naturfarben sind stark im
Kommen, fuhren aus ékologischer Sicht aber auch zu Problemverlagerungen, die
Uberpruft werden sollten.

Zur Bewaltigung dieser Probleme macht die Enquete detaillierte Vorschlage fur ein
Stoffstrommanagement entlang der textilen Kette. Management heif3t zielgerichtete
Lenkung und Flhrung, Organisation, Planung, Realisierung und Kontrolle eines
Prozesses. Management bedeutet im stoffpolitischen Zusammenhang, dal} die an-
thropogenen Stoffstrbme sowohl durch Verédnderung der Rahmenbedigungen als
auch durch verandertes Verhalten der Akteure in die Richtung einer nachhaltig um-
weltgerechten Entwicklung gelenkt werden sollen. Der Begriff Stoffstrom wurde ge-
wahlt, um die Notwendigkeit herauszustellen, dal die Materialien und Produkte bei
der Okologischen Bewertung und Steuerung Uber den gesamten Lebenszyklus be-
trachtet werden sollen (Schlagworte sind hier: von der Wiege bis zur Bahre oder
auch von der Wiege bis zur Wiege) (vgl. hierzu auch die Beitrage von Gisela Luck
und Ernst Schwanhold)

Aufgrund einer exemplarisch durchgefihrten Stoffstromanalyse in der Textilindustrie
schiagt die Enquete-Komission ein kooperatives Stoffstrommanagement verschiede-

1 vgl. Enquete-Kommission ,Schutz des Menschen und der Umwelt“ des Deutschen Bundesta-
ges (Hrsg.): Die Industriegesellschaft gestalten - Perspekiiven fiir einen nachhaltigen Umgang
mit Stoff- und Materialstrémen, Bonn 1994
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ner Akteure vor. Eine derartige Kooperation ist auf eine verdnderte und neue For-
men des Informationsaustausches und der Informationsvermittiung zwischen den
Beteiligten angewiesen. Neu am Stoffstrommagement ist auch der Brickenschiag
zwischen staatlichen und zivilgesellschaftlichen Akteuren, also dem gesetzgeberi-
schen, normsetzenden Umfeld und den jeweils betroffenenen Unternehmen und
Branchen (vgl. hierzu auch den Beitrag von Reinier de Man).

Vor dem Hintergrund dieser Problemsicht und Aufgabenstellung hat der Initiativkreis
‘Chemiepolitischer Dialog NRW'2 vom 31. Marz bis 2. April 1995 eine Tagung zum
Thema ‘Zukuntft der Textilindustrie in NRW - Leute machen Kleider” an der Evange-
lischen Akademie in Muiheim a. d. Ruhr durchgefuhrt. Vorrangiges Ziel der Tagung
war es, die allgemeinen Anforderungen einer dkologischen Stoffpolitik mit der kon-
kreten, 6konomischen Situation nordrhein-westfalischer Unternehmen aus der Textil-
und Bekleidungsindustrie und des Handels zu verbinden.

In den Fachvortragen wurde viele Einzelaspekte behandelt, die hier nicht alle im
einzelnen dargestellt werden kénnen. Als quasi ,griner Faden®, auf den immer wie-
der Bezug genommen wurde, fungierten folgende Fragestellungen:

a. Welches sind die Anforderungen an ein Stoffstrommanagement in der
textilen Kette?

Im Rahmen der Arbeit der Enquete-Kommission wurden zunéchst die einzelnen Fer-
tigungsstufen der textilen Bekleidungskette identifiziert. Die Feinarbeit der Stoffstro-
manalyse fur jede Stufe der textilen Kette wurde dann entlang folgender Aspekte
durchgefihrt:3

¢ Produktionsmengen

e Anbaulénder

¢ Groéle der Anbauflachen

o Kuppelprodukte

¢ Art und Menge der eingesetzten Hilfs- und Betriebsmittel

e Wasserverbrauch (Trink- und Brauchwasser)

e Menge der eingesetzten nicht regenerierbaren Energie (zum Beispiel fur Trans-
port- und Maschineneinsatz)

Das Stoffstrommanagement in der textilen Kette zielt auf den Aufbau neuer, ent-
scheidungsorientierter Kooperationsformen* zwischen verschiedenen Unter-

2 diesem Kreis gehoren an: Herr Ulrich Hack, Umweltbeauftragter der Evangelischen Kirche im
Rheinland, Dr. Heinrich Vokkert, Umweltbeauftragter der Evangelischen Kirche Westfalens/
EKD, Winfried Hoffmann, Studienleiter an der Evangelischen Akademie Miilheim/Ruhr, Rainer
Lucas, Leiter des IOW - Regionalbiiros in NRW.

3 vgl. Liick, G.:Die Stoffe aus denen unsere Kleider sind, in: Universitas, Nr. 578, 8/1994, 49.
Jahrgang, S.755 - 765.

vgl. de Man, R.: Akteure, Entscheidungen und Informationen im Stoffstrommanagement, Gut-
achten im Auftrage der Enquete-Komission ,Schutz des Menschen und der Umwelt, Lei-
den1993 (im Erscheinen)
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nehmen (Vorlieferanten) oder zwischen Unternehmen, staatlichen Stellen, Verbrau-
cher- und Umweltverbénden entlang von Stoffstromen mit erheblichem Skologischen
Potential (positives Stoffstrommanagement, anstatt krisenorientiertem Stoffstromma-
nagement).

Ein derartiges Stoffstrommanagement steht erst am Anfang. Im Rahmen der Tagung
wurden insbesondere folgende Fragen einer unternehmensbezogenen Ausgestal-
tung des Stoffstrommanagements weiter thematisiert:

¢ Welche Verflechtungen existieren zwischen der Chemieindustrie und der Textilin-
dustrie NRWs. Gibt es eine Verstandigung zwischen ‘Rohstofflieferanten’, ‘Verar-
beitern/ Herstellern’ und Textilveredlern Uber die neuen stoffpolitischen Anforde-
rungen?

¢ Welche Rolle spielt der Handel bei der Umstellung auf umwelt- und gesundheits-
vertraglichere Kleidung?

¢ Wie werden die Anforderungen aus dem Umweltbereich derzeit wahrgenommen?
Gibt es Beispiele flr 6kologische Innovationsstrategien und dkologische Produkt-
designs?

b. Wie ist die 6konomische Ausgangslage der Textil- und Bekleidungsindu-
strie zu beurteilen? (Wettbewerbssituation, internationale Arbeitsteilung,
Investitionsorientierung, Innovationsverhalten, Beschiftigungssituation)

Die Textil- und Bekleidungsindustrie hat in den vergangenen 20 Jahren einen tief-
greifenden strukturellen Wandel erfahren. Ursachen hierfir waren vor allem die
Wettbewerbssituation auf dem Weltmarkt (hoher Wettbewerbsdruck durch sog. Bil-
liglohnlander) und ein schneller Wandel in der Nachfrage (Abhéangigkeit von Mode-
trends). Letzteres hat auch zu einer engen Bindung der Textil- und Bekleidungsin-
dustrie an den Handel gefluhrt, der sozusagen als Seismograph der Konsumenten-
wulnsche fungiert. Um den Anforderungen des Marktes gerecht zu werden, sind fir
die Textil- und Bekleidungsindustrie ein rasches Reaktionsvermégen, ein breites
Spektrum an technischem Know-How sowie kurzfristige Lieferméglichkeiten vonng-
ten. Um die Textil- und Bekleidungsindustrie am Standort NRW halten zu kénnen,
wurde in den vergangenen Jahren umfassende Rationalisierungen der Produktions-
prozesse sowie Anpassungen des Sortiments in der Breite und Tiefe vorgenommen.
Die Textil- und Bekleidungsindustrie NRWs gehoért heute zu einem der modernsten
und kapitalintensivsten Wirtschaftsbereichen des Landes.

Die Beschaftigtenzahl in der Textil- und Bekleidungsindustrie NRWs hat sich in den
80er Jahren um ca. ¥4 verringert. Der Beschaftigtenzahl betrug 1994 im Textilge-
werbe noch 45 869 und im Bekleidungsgewerbe noch 32.359.5 Regionale Schwer-
punkte der Produktion sind das nérdliche Munsterland (Kreise Steinfurt und Borken),
der Niederrhein (Stadte Monchengladbach, Krefeld und der Kreis Viersen) sowie die
Stadt Wuppertal® (vgl. hierzu auch die Tabellen 1 und 2 am Ende des Beitrages).

vgl. Statistische Rundschau NRW, Heft 3/94, S. 154/155
6 vgl. Statistische RundscOhau NRW, Heft 2/90, S. 130 - 134
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c. Welches sind die sozialen und 6kologischen Anforderungen an Produkte
der Textil- und Bekleidungsindustrie?

Okologische Produktpolitik wird inzwischen als ein Kernbereich moderner Umwelt-
politik angesehen.” Bereits der Begriff der Produktpolitik verweist auf das Span-
nungsfeld zwischen ‘klassisch’ betriebswirtschaftlicher Funktionsorientierung im
Rahmen von Marketingkonzepten und allgemeinen geselischaftlichen Ziel- und
Normensetzungen durch Gewerkschaften, Verbraucher- und Umweltverbande. Die
Artikulation derartiger Anspriche ist in Deutschland inzwischen zur Selbstverstand-
lichkeit gewordeng.

Die genannten Fragesteliungen wurden auf der abschlieBenden Podiumsdiskussion
sehr kontrovers diskutiert. Die Zusammensetzung des Podiums war wie folgt: Emst
Schwanhold (MdB - Vorsitzender der Enquete-Kommission), Uwe Schneidewind
(BUND), Dr. Johannes Merck (Otto Versand), Dr. Heinz U. Schuer (Textilverband),
Bernhard Rosenkranz (Verbraucherzentrale Hamburg). Von allen Teilnehmern des
Podiums wurde ein Interesse bekundet, das gestellte Thema weiterzuverfolgen.

Eine Vertiefung des Themas sollte vor allem die konkrete 6konomische Situation der
Textil- und Bekleidungsindustrie noch starker aufgreifen. Eine Verbindung von re-
gionalwirtschaftlichen und stoffpolitischen Analysen ist entlang folgender Fragestel-
lungen denkbar:

e Wie sind die zukunftigen Chancen und Risiken des Textilstandortes NRW zu be-
urteilen?

e Welche und wieviele Arbeitsplatze mit welchen Qualifikationsprofilen werden in
Zukunft am Textilstandort NRW gebraucht?

e Stellen die 6kologischen Zielvorgaben eines Stoffstrommanagements eine zu-
satzliche Kostenbelastung dar?

* Welche Rahmenbedingungen missen aus Sicht der Unternehmen geschaffen
werden, damit die deutsche Textil- und Bekleidungsindustrie wettbewerbsfahig
bleibt?

o |st ein 6kologisches Produktdesign nur ein kurzfristiger Werbegag oder ein stra-
tegischer Wettbewerbsvorteil gegentber den Billiganbietern?

o Textile Produktion und europaische Kultur - gibt es spezifischen Chancen der Eu-
ropéer in der Verbindung von Innovation und Kultur?

vgl. u.a. Hellenbrandt, S./Rubik, F.: Produkt und Umwelt - Anforderungen, instrumente und
Ziele einer dkologischen Produktpolitik, Marburg 1994

vgl. z.B. Rosenkranz, B. und Castello, E.: Leitfaden fiir gesunde Textilien, Hamburg 1989 und
Becktepe, C. und Striitt-Bringmann, T. (Hrsg.): Der Stoff, aus dem die Kleider sind. Die Ver-
braucher - Initiative, Bonn 1992
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2. Wettbewerbsorientierung versus dkologische und soziale Standards?

Ein Fazit aus den Vortragen und Diskussion der Tagung ist, dal das Interesse der
Unternehmen und Verbande in der textilen Kette an einer nachhaltigen Nutzung der
natlrlichen Potentiale in sehr unterschiedlicher Weise ausgepragt ist. Vor dem Hin-
tergrund eines Szenarios, dal den Textilstandort Deutschiand in den nachsten 10
Jahren kurz vor der Aufgabe sieht, wurden vom Textilverband kaum Handlungsspiel-
raume zur offensiven, 6kologischen Gestaltung von Prozessen und Produkten gese-
hen. Der Verweis auf die Arbeitskosten und die Umweltauflagen ist ein Bestandteil
des Bedrohungsszenarios. Auch die ¢kologischen Optionen eines Stoffstromman-
gements werden seitens des Textilverbandes erst einmal dem Verdacht ausgesetzt,
mehr Kosten als Nutzen zu bringen. Eine weitere Vertiefung des Dialoges in der
textilen Kette steht damit vor der zentralen Aufgabe, die langjahrig eingetbten Bar-
gaining - Rituale aufzubrechen.

Ein zweiter strittiger Punkt war die Einschatzung des Verbraucherverhaltens. Es
wurde vom Textilverband die These vertreten, daf} hier zwar zunehmend Aufklarung
Uber die Zusammensetzung und Herkunft der Produkte betrieben wird, aber der
Verbraucher letztlich nicht bereit sei, diese Produkteigenschaften auch finanziell zu
honorieren. Dal hier nicht nur mehr billige Massenware nachgefragt wird, bezeugen
die vielen neuen Oko-Textilien. Offensichtlich sind dies jedoch im wesentlichen Ak-
tivitdten nur einzelner Hersteller oder der Handelsunternehmen, die eine derart star-
ke Position am Markt haben, daBR sie selbst Standards gegendber ihren zumeist
auslandischen Vorlieferanten durchsetzen kénnen. Die Beitrage von Steilmann und
Otto Versand sind hierfur die positiven Beispiele und sicher nur bedingt verallge-
meinerungsfahig.

Aus dem Vorwurf der mangelnden Honorierung okologischer Aktivitdten durch den
Verbraucher kénnen die Verbraucherberatungen eine Lehre ziehen: in Zukunft sollte
die Frage des Preis-Leistungsverhaltnisses stérker als bisher in den Mittelpunkt der
Aufklarungsarbeit gertickt werden. Verbraucherberatung sollte ausdrucklich darauf
hinweisen, daf die von ihr geforderten Standards auch ihren héheren Preis haben.

Auch wenn einzelnen Unternehmen, die auf der Tagung vertreten waren, der Spagat
zwischen Okonomie und Okologie gelingt, so bleibt doch die Frage, ob diese Erfah-
rungen auf die mittelstdndische und hochspezialisierte Textilindustrie in NRW Gber-
tragbar sind. Angesichts der wirtschaftlichen Situation der Branche, sind hier grofle
Bedenken angebracht. Es fehlt zum Teil die ékonomische Kraft und das innovatori-
sche Potential, um mit neuen Qualitatststandards am deutschen Markt Zeichen zu
setzen, die auch vom Endverbraucher wahrgenommen und honoriert werden.

Erst wenn im Kern begriffen wird, daR die ékologischen Qualitatsstandards auch die
Chance bieten , gegen die Billigkonkurrenz aus dem Ausland bestehen zu kénnen,
werden einzelne Unternehmen bereit sein, die Verankerung von weitergehenden
Skologischen und sozialen Zielsetzungen in Angriff zu nehmen. Ein derartig neuer,
pro-aktiver Unternehmertypus ist sicher Klaus Steilmann und Michael Otto. Danach,
so mein personlicher Eindruck von der Tagung, kommt erst einmal lange Zeit nichts.

Trotz dieser schwierigen Ausgangssituation solite die Leitidee eines dkologischen
Strukturwandels und die damit verfolgten Strategien zur Steigerung der Ressour-
cenproduktivitat und der Produktqualitat auch in der Textil- und Bekleidungsindustrie
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weiterverfolgt werden.® Wichtig hierbei ist, daB sich die Befurworter eines Stoffstro-
managements nicht der Wettbewerbssituation der Unternehmen verschlieBen. Auch
ist zu Uberlegen, wie eine Verstandigung in der Akteurskette erfolgen kann, wenn
die Akteure in verschiedenen Landern und Wirtschaftsrdumen angesiedelt sind und
wie mit dem deutlichen Gefalle von Sozial- und Umweltstandards zwischen Indu-
strie- und Entwicklungsléndern umzugehen ist. Die Instrumente des Stoffstromma-
nagements sind bisher sehr stark auf ein nationales Kooperationsmanagement ori-
entiert, fir den Umgang mit einer internationalen Akteurskette fehien bisher die not-
wendigen Anaylsen und Vorarbeiten.

Eine grole Schnittmenge zwischen 6kologischen und ékonomischen Interessen se-
he ich in Deutschland vor allem im Dienstleistungsbereich, da aus unterschiedlichen
Grinden, das Stichwort Dienstleistung sowohl bei den Unternehmen als auch bei
den Verbraucherverbanden und Gewerkschaften positiv besetzt ist. Aus ékonomi-
scher Sicht kénnen vor allem die wirtschaftsnahen Dienstleistungen der Motor far
weitere Innovationen in der Textil- und Bekleidungsindustrie sein und damit auch zur
Beschaftigungssicherung beitragen. Aus 6kologischer Sicht sind die Dienstleistun-
gen ein entscheidender Ansatzpunkt, flr eine weniger material- und energieintensi-
ve Nutzung der Produkte. Verbunden mit einer verléngerten Lebensdauer der Textil-
produkte kann im Rahmen neuer Service- Leasing- und Eigentumskonzepte die
Materialintensitdt pro Serviceeinheit gemindert werden. Vor diesem Hintergrund ist
auch fir den Konsumbereich zu diskutieren, welche ékologischen Dienstleistungen
in Zukunft eine gréRere Bedeutung erlangen sollen und wie diese Okologische
Dienstleistungsorientierung in eine nachhaltige Konsumorientierung eingebunden
werden kann.10 Letztlich geht es darum, die materiellen und nicht-materiellen Unter-
nehmensleistungen in ein 6kologisches Gesamtprofil von textilen Ketten einzubet-
ten.

Okologische Profilbildung der Wirtschaftsakteure und dkologische Konsumo-
rientierung der Verbraucher sollten Hand in Hand gehen.

9 vgl. Schmidt-Bleek, F.: Wievie Umwelt braucht der Mensch?, Berlin/Basel/Boston 1994

10 Erste Anregungen zu dieser Frage finden sich in dem Tagungsband ,Okologischer Konsum®,
hrsg. von Cornelia Weskamp, Berlin 1995 (liber das IOW zu beziehen).



Tabelle1: Textilgewerbe in Nordrhein-Westfalen (1993)

Bund/Land 1) Verén- Verén- Veran- Veran- Verédn- Veran- Veréan-
Kammer- Zahl der Tatige derung gel. derung | Bruttolohn | derung | Bruttoge- | derung | Gesamt- | derung davon derung | Umsatz | derung
bezirk Betriebe | Personen | gegentl | Arbeiterst | gegent | -summe | gegeni halts- | gegenti | umsatz ? gegent | Auslands- | gegend aus gegenu
ber unden ber ber summe ber ber umsatz ber Eigener- ber
1992 1992 1992 1992 1992 1982 zeu%ung 1992
Monatsdurchschnitt
1963 in % in 1000 in % in 1000 in % in 1000 in% in 1000 in % in 1000 in % in 1000 in %
DM DM DM DM DM
Bundeg)— 1501 187.885{ -135| 204605| -152| 48544121 -111]3.2290245 -2,81 36.820.60 -10,719.753803| -13,7
gebiet ' 1
Nordrhein- 379 49.323 94 53.2741  -12,0] 1.387.093 93] 9709 -0,7111.020.82 -10,7] 3.118571 -14,1 } 10.633.95 -10,6
Westfalen 0 5
Nordrhein 219 24.059 94 25770 -126| ©55365| -103| 477.429 29| 4935513 -12611.349.264| -163| 4.786.663| . -128
Westfalen 160 25264 93 275041 115 731.728 83| 483570 15]6.085.320 91| 1.760307| -12,4|5847.292 8,6
7
Ruhrgebiet 17 3121 -85 3.738 11,8 114361 5.1 73.003 -2611.020103] -11,3| 625355 99| 980178 -11.,8
Aachen 32 5.481 -7.4 6404 -103| 169.380 -78| 107962 1811356822 -108| 378888| -149] 1349224} -108
Amsberg ¥ 6 2248 -1,4 2.106 57 55520 -20 42.744 201} 450643 -225 72388} -31,4| 449826 -225
Bielefeld 30 4.185 -6,3 4.088 98] 106338 -39 87.361 1,2] 964101 -69] 198474, -235| 873.452 -79
Bochum 2 . . . . . . . . .
Bonn 4 603 . 6ot . 17.318 . 9.949 . 94.226 . 15.119 87.028 .
Detmold 5 601 8,7 57 58 17.951 34 8.348 -2,6 90.653 -7.0 26.684 . 90.653 -70
Dortmund 9 2475 -69 3222 8,6 52.376 34 £5.760 -10| 886880 -103 34809 -100] 200341 -103
Duisburg 15 1.591 55 2005 8,6 52718 51 18.515 291 304.660 6,7F 107433 -113| 275984 90
Disseldorf 8 947] -148 840| 176 21.375 -7.2 23.824 60| 200341 -10.3 34800| -100] 200.341 -10,3
Essen 1 . } . . . . . . . . . . .
Hagen 13 1.220 -1 ,5 1.210 -10 27.840 13 30.433 11] 250985 -45 80.106 09| 242-226 08
Koin 15 10851 -185 1.254] -161 203141 -155 18.774 65| 216055 -3.7 54377 -152| 203.369 30
Krefeld 78 9728 -107 1008 -151) 258320] -137] 200133 -3,1] 18501321 -154] 541.705] -21,0]1.831.961 -15,4
Manster 99 158503 -11.6 172031 -133| 454973 -114| 279266 2,1} 3555613 -7,7| 805087{ -105}3.428814 -68
Siegen 1 . . . o . . . . N . . : . .
Wuppertal 66 4.318 -84 43261 11,01 100352 -7.7 80572 -3,7] 8229851 -133| 192313] -101 7594821 -130

1) Erfaft sind produzierende Betriebe von Unternehmen des Bergbaus und des Verarbeitenden Gewerbes mit im aligemeinen 20 und mehr tatigen Personen sowie Betriebe des Bergbaus

und des Verarbeitenden Gewerbes mit 20 und mehr tétigen Personen von Unternehmen der tibrigen Wirtschaftsbereiche einschl. Handwerk. Die Angaben gelten fUr den gesamten Betrieb
einschi. der baugewerblichen und sonstigen Betriebsteile.

2) ohne Umsatzsteuer (Mehrweristeuer)

3) Gebietsstand seit dem 3.10.1990
4) einschl. Bekleidungsgewerbe

5) - einschl. Lederverarbeitung

Quelle: Nach Unterfagen des Landesamtes fur Datenverarbeitung und Statistik Nordrhein-Westfalen mit eigenen Berechnungen
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Tabelle 2: Bekleidungsgewerbe in Nordrhein-Westfalen (1993)

Bund/Land 1 Veran- Verén- Veran- Veran- Veran- Veran- Veran-
Kammer- Zahi der Tatige | derung gel. derung | Bruitolohn | derung | Bruttoge- | derung | Gesamt- | derung davon derung | Umsatz | derung
bezirk Betriebe | Personen | gegen(l | Arbeiterst | gegendl | -summe | gegeni halts- | gegen | umsatz gegend | Auslands- { gegent aus gegend
‘ ber unden ber ber summe ber ber umsatz ber Eigener- ber
1992 1992 1992 1992 1992 1992 zeugung 1992
Monatsdurchschnitt
1903 in % in 1000 in% in 1000 in % in 1000 in% jin1000DM | in% in 1000 in % in 1000 in%
DM DM DM DM

Bung)esge- 1805| 138999 -166] 145983] -175] 2875234 -13,4|2.040.168 -2,1] 26.640973 -4,1| 5.081.595 9.4
biet
Nordrhein- 396 34103 -120 34.195] -142| 693.478 11,0 6858064 03} 8.863.301 2,11 2019718 -10,3 | 8.580.929 2,4
Westfalen
Nordrhein 166 10154 -12,7 10400 -154| 2019991 -111 179.597 1,81 2094.150 42| 350413 -12,1 | 2.054.975 -4,7
Westfalen 230 239491 -11,7 23.795| -136] 491.479| -109] 506.267 03] 6.769.151 -1,41 1.660.305 89| 65259054 -1,7
Ruhrgebiet 50 5742] -114 5136} -11,5] 105311 84| 146853 35| 1.881.083 56| 648.335 -10,2| 1.868.918 59
Aachen 30 1.980] -120 2217 131 42869 -109 20.833 -5,4 2415709 -118 47086 -22,7] 234512 -14,3
Arnsberg - - . - . - . - . - . - . - .
Bielefeld 101 101971 -14.2 10019 -176| 207673] -160] 234080 13| 2916475 -291 612070 -12,0| 2.783.943 -35
Bochum 9 2.456 65 1.700 -70 34.369 83 86.906 5,2 931.938 -43| 443087) -105| ©30.712 -4,4
Bonn 4 484 57 403 8,6 8.088 35 14.796 9,6 125.046 -49 . 124,591 5.1
Detmold 1 451 -219 542 -223 9790 -233 278 -129 36453 -220 28.386 -20,8
Dortmund 4 4151 -328 449| -205 N7y 197 6088 -254 78690 -380 . ’ 75.667 -40,4
Duisburg 11 7701 -10,7 987 98 18.612 68 10.446 115 122.724 -4,6 158651 -196) 121.735 -3,4
Diusseldorf 13 588 6,7 396 94 6.500 9,7 20.199 -1,0 309.503 50 92810 15,7] 307.068 58
Essen 13 697 -6,2 699 83 12.813 57 13.610 70 173572 93 14.784| -259| 173572 93
Hagen 3 . . . . . . . . . . . . . .
Kéln 23 1.385| -124 1.405{ -16,2 26160} -147 271.315 80 312.552 -8,2 29067 -114] 307213 8,4
Krefeld 58 3.426| -193 3449 -235 70569| -148 57.908 -1.1 624.028 26 87.367| -157| 603.629 24
Minster 99 ©.681 8,0 10.333 95| 212190 52| 162946 -1,7] 2.694.362 37| 577327 -431 2.597.897 42
Siegen 3 157] -249 101 -28,0 3480 -267 11855 13,7 25.773] -139 . . 23.888 -13,1
Wuppertal 14 840 -43 842 56 16.301 -4,0 14.491 -0,1 185.143 0.1 339451 -162| 181.884 -0,6

1) ErfaBt sind produzierende Betriebe von Unternehmen des Bergbaus und des Verarbeitenden Gewerbes mit im aligemeinen 20 und mehr tatigen Personen sowie Betriebe des

Bergbaus

und des Verarbeitenden Gewerbes mit 20 und mehr tétigen Personen von Unternehmen der Obrigen Wirtschaftsbereiche einschl. Handwerk. Die Angaben gelten fir den gesamten

Betrieb

einschl. der baugewerblichen und sonstigen Betriebsteile.
2) ohne Umsatzsteuer (Mehrwertsteuer)
3) Gebietsstand seit dem 3.10.1990

Quelle: Nach Unterlagen des Landesamtes fur Datenverarbeitung und Statistik Nordrhein-Westfaien mit eigenen Berechnungen
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Dr. Gisela Liick

Von der Stoffstromanalyse zum Stoffstrommanagement

in der textilen Kette

1. Die Enquete-Kommission ,,Schutz des Menschen und der Umwelt"

Das Themenfeld ,Stoffstrome in der textilen Kette* war eines der Untersuchungsfel-
der der Enquete-Kommission ,Schutz des Menschen und der Umwelt - Bewertungs-
kriterien und Perspektiven fur umweltvertragliche Stoffkreislaufe®, die Anfang 1992
vom 12. Deutschen Bundestag eingesetzt wurde und mit Ende der Legislaturperiode
1994 ihre Arbeit abschlof3.

Ausgangsuberlegung dieser inhaltlich und konzeptionell véllig neu orientierten En-
quete-Kommission war die - zunachst banal klingende - Feststellung, dal menschli-
ches Leben ohne Austausch von Stoffen nicht denkbar ist. Dieser Sachverhalt ist
aber durch die Menge der Stoffe, die durch menschliches Handeln in die Umwelt
gelangen, zu einem fundamentalen Problem der industrialisierten Welt geworden.
Stoffe werden nicht nur zur Erfillung von Grundbedirfnissen wie z.B. Ernéhren,
Kleiden und Wohnen einer wachsenden Weltbevélkerung umgesetzt, sondern seit
Beginn der Industrialisierung in zunehmendem MaRe auch zur Erfullung unserer
gestiegenen Konsumansprliche. Entsprechend dem naturwissenschattlichen Prinzip
der Stofferhaltung, werden samtliche Stoffe in anderer Form oder Zusammensetzung
wieder in die Umwelt zurlckgefthrt, z.B. als Abfélle, Abwasser oder Abgase, sowohl
nach dem Gebrauch als auch bereits in der Produktion oder im Gebrauch. Soffum-
séatze erfolgen also in der gesamten Produktlinie, von der Gewinnung der Boden-
schétze Gber die Herstellung, die Verteilung und Verwendung des Produktes, des-
sen Lagerung und Transport bis hin zur Entsorgung oder Wiederverwertung.

2. Der Stoffstrom: Von der segmenthaften zur ganzheitlichen Betrachtung

Ausgehend von diesen Uberlegungen hat sich die Enquete-Kommission die Aufgabe
gestellt, an ausgewahlten, reprasentativen Beispielfeldern eine ganzheitliche Be-
trachtung des Stoffstroms ,Von der Wiege bis zur Bahre* durchzufihren. Ein Novum
innerhalb dieser Betrachtung bestand neben dem ganzheitlichen Aspekt in der Ein-
beziehung 6kologischer, sozialer und 6konomischer Aspekte. Durch diese mehr-
schichtige Betrachtungsweise versprach sich die Enquete-Kommission, letztlich zu
ausgewogeneren Empfehlungen zu gelangen als dies bei einer eingeschrénkten,
lediglich 6kologischen Sichtweise der Fall wére.

Wie der Untertitel der Enquete-Kommission ,Bewertungskriterien und Perspektiven
fur umweltvertragliche Stoffkreislaufe” andeutet, bestand eine weitere wichtige Auf-
gabe der Enquete-Kommission in der Entwickiung von Kriterien zur Bewertung des
ermittelten Stoffstroms. Auch diese Kriterien versuchte die Kommission parallel zur
Ermittlung des Stoffstroms anhand ausgewahlter Beispielfelder aufzustellen.
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3. Die textile Kette - ein Beispielfeld der Enquete-Kommission

Die grofe okologische, ékonomische, soziale und damit auch politische Relevanz
der textilen Kette war der AnlaR fir die Kommission, sich ausflhrlich diesem Bei-
spielfeld zu widmen. Zu Beginn hat sich die Kommission einen allgemeinen Uber-
blick tber das Thema verschafft.

Aligemeine Daten zu Bekleidungstextilien

Zu Beginn hat sich die Kommission zunéchst einen allgemeinen Uberblick Gber das
Thema verschafft. Schwierigkeiten bereitete dabei u.a. die Tatsache, daf} samtliche
amtlichen Statistiken fast ausschlieBlich 6konomische Aspekte berticksichtigen und
Mengenbetrachtungen aus unterschiedlichen Quellen zusammengetragen oder so-
gar aus vorhandenem Datenmaterial extrapoliert werden muBten. DarlGber hinaus
wurde die Aufarbeitung der Daten durch unterschiedliche BezugsgréRen erschwert:
Entweder war der Bezug zwischen Textilien allgemein und Bekleidungstextilien nicht
eindeutig definiert - daraus resultierten beispielsweise groRe Abweichungen bezlg-
lich des Pro-Kopf-Verbrauchs von Bekleidungstextilien zwischen 11 und 23 kg -,
oder aber es lagen Daten zu verschiedenen Bezugsjahren und/oder -Landern vor,
so daR man bei einer Datenzusammenstellung Gefahr lief, 'Apfel mit Birnen' zu ver-
gleichen. Erschwert wurde die Datensituation insbesondere bei Erhebungen fir die
Bundesrepublik Deutschland, da manche Informationsquellen sich nur auf die alten
Bundeslénder bezogen, aktuelle Literatur aber auch schon die neuen Bundesiander
bertcksichtigte.

Die im folgenden aufgefiihrten Daten sind nicht ann&hernd vollisténdig und sollen
lediglich einen Eindruck von der Bedeutung des Themenfeldes Textilien vermittein.

Mengenbetrachtung

Allein im Jahre 1991 wurden weltweit ca. 40,3 Mio. t Textilfasern produziert; davon
betrug der Anteil an Baumwolle 47% (18,94 Mio. t), an Wolle 5% (2,02 Mio. t) und an
Chemiefasern 48% (19,34 Mio. t). Seide und Leinen fielen mengenméafig kaum ins
Gewicht.

in der Bundesrepublik Deutschland wurden davon allein fir den Bedarf an textiler
Bekleidung im Jahre 1991 ca. 670 000 t (alte Bundeslander) verbraucht. Der jahrli-
che Pro-Kopf-Verbrauch an Bekleidungstextilien betragt damit in der Bundesrepublik
ca. 11 kg.

Spitzenreiter am bundesdeutschen Faserrohstoff-Anteil ist mit 354.000 t (53%) die
Baumwolle, gefolgt von den synthetischen Chemiefasern mit rund 143.000 t (21%,
nur bezogen auf die Chemiefasern Polyester, Polyamid und Polyacryl). Wolle steuert
mit ca. 36.000 t nur ca. 5% zum Rohstoffeinsatz bei.

Daten zur Okonomie

In der Bundesrepublik Deutschiand wurden 1991 ca. 35 Mrd. DM fur textile Beklei-
dung ausgegeben. Am Bruttoinlandsprodukt hat die Bekleidungsindustrie einen An-
teil von 0,44 %. Uberraschend sind die Handelsdaten: Der Importanteil an Konfek-
tionsware betrug mit ca. 610.000t rd. 90,7%(!) der in der Bundesrepublik Deutsch-
land verkauften Bekleidung. Dagegen wurden nur ca. 171.000 t in der Bundesrepu-
blik Deutschiand produziert, von denen wiederum ca. 113.000 t exportiert wurden.
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Insgesamt ist der Anteil der Bekleidung an den Gesamtausgaben der Haushalte in
den letzten Jahren rucklaufig: Machte dieser Anteil im Jahre 1975 bei einem 4-

‘Personen-Haushalt mit einem mittleren Einkommen noch 8,8 % aus, fiel er im Jahre

1985 auf 7,8 % und erreichte im Jahre 1991 nur noch 6,3 %. Dies entsprach rd. 240
DM pro Monat. Bei einem entsprechenden Haushalt mit héherem Einkommen lag
der Anteil von Bekleidung bei 6,9 %, dies entspricht rd. 376,-- DM.

Damit sind die Ausgaben fur Bekleidung in der Bundesrepublik Deutschland immer
noch héher als in anderen bedeutenden Industrieldndern: in den USA erreichte der
Anteil im Vergleichsjahr etwa 5,7 % und in Japan 6,2 % .

Daten zur Arbeitsplatzsituation in der Bundesrepublik Deutschiand

In rund 2.000 Betrieben beschéftigte die Bekleidungsindustrie im Durchschnitt des
Jahres 1991 ca. 160.000 Arbeitnehmer (alte Bundeslander), was einem Anteil von
2,7 % aller Industriebeschaftigten entsprach. In der Chemiefaserindustrie wurden
1991 im Durchschnitt 35.000 Mitarbeiter beschaftigt. Wieviele dieser Arbeitsplatze
im Zusammenhang mit der Bekleidungsindustrie stehen, ist nicht auszumachen.

Vor dem Hintergrund steigender Produktionsverlagerungen, verstarkter Eigenimpor-
te, dem Ausbau der passiven Lohnveredlung sowie der herrschenden Rezession auf
dem inlandischen Markt und den wichtigsten auslédndischen Absatzméarkten nahm
die Zahl der Beschéftigten in der Bekleidungsindustrie um rd. 13.500 auf nur noch
147.000 zum Jahresende 1992 ab. :

In den neuen Bundeslandern war der Stellenabbau der Bekleidungsindustrie ein-
schneidender und rigoroser als in den meisten anderen Branchen dort. Konkrete
Strukturdaten hinsichtlich der Beschaftigung in der Textil- und Bekleidungsindustrie
der neuen Lander liegen zur Zeit nicht vor. Die letzten statistischen Daten ergeben,
dafy in der Textilindustrie in knapp 400 Betrieben rund 85.000 Arbeitnehmer und in
der Bekleidungsindustrie in 300 Betrieben rund 53.000 Arbeitnehmer im Jahres-
durchschnitt 1991 beschaftigt wurden. Zum Vergleich: In der ehemaligen DDR waren
im Jahre 1989 durchschnittlich rund 320.000 Arbeitnehmer in den beiden Branchen
beschéftigt. Die augenblicklichen Beschéaftigungszahlen fur beide Branchen werden
nur noch auf etwa 55.000 geschatzt.

Vom Datensalat zur Systematik

Um bei der vorliegenden Datenfille einen aussagefahigen Uberblick zu bekommen,
zu welchen Fragen Informationsdefizite bestehen - ja, welche Uberhaupt relevant
sind - , war es - entsprechend dem Auftrag der Kommission - erforderlich, eine sy-
stematische Stoffstrombetrachtung durchzufihren, womit die Enquete-Kommission
auf dem textilen Themenfeld Pionierarbeit leistete.

Diese Stoffstrombetrachtung berucksichtigt ausschlielich Quantitaten, d.h. Men-
genverbrauche; 6kologische, toxikologische und 6ko-toxikologische Aspekte wurden
in einem zweiten Schritt einer Analyse unterzogen. Dieser Vorgehensweise liegt die
Uberlegung zugrunde, daR erst dann, wenn eine Uberblick Uber die eingesetzten
Stoffe und deren Mengen besteht, systematisch eine Wirkungsanalyse erfolgen
kann. Die andere Vorgehensweise, zuerst den méglicherweise dringlicheren Fragen
zur Wirkungsweise nachzugehen, wurde nicht gewahlit, da durch Vorwissen bereits
selektiv nur die bereits bekannten Problemfelder einer naheren Untersuchung un-
terworfen wirden.
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Die einzelnen Fertigungsstufen der Bekleidungskette wurden wie folgt identifiziert.

Abbildung 1: Stoffstrombetrachtung der Hauptlinie entlang der textilen Kette

" Rohstoffgewinnung Produktion
Naturfaser Chemiefaser

- -~ Gewi g der Grund ikalien

- e?nbtzu {Dangen/Pianzenschutz) {petrochemisch)

~ Herstellung der
Monomere/P:

Transport

Produktion.von
Fasern, Gamnen,
Flachengebilden

Veredlung
(Vorbehandlung,
Farbung, Druck,
Ausriistung)

Die Feinarbeit der Stoffstrombetrachtung erfoigt innerhalb der Stufen der textilen
Kette: So geht es beispielsweise bei der Analyse der Primarproduktion von Naturfa-
sern nicht allein um die Produktionsmengen in den unterschiedlichen Anbaulédndern;
erst die detaillierte Betrachtung aller Facetten gibt einen Einblick in mdgliche
Schwachstellen: Allein bei der Naturfaserproduktion sind - jeweils bezogen auf die
-unterschiedlichsten Naturfaserarten (!) - folgende Aspekte zu beachten:

e Produktionsmengen

o Anbaulédnder

o GréfRe der Anbauflachen
e Kuppelprodukte

o Artund Menge der eingesetzten Hilfs- und Betriebsmittel (z.B. Dingemittel, Pflan-
zenschutzmittel etc.)

e Verbleib der eingesetzten Hilfs- und Betriebsmittel
e Wasserverbrauch (Trink- und Brauchwassers)

e Menge eingesetzter nicht regenerativer Energie (z.B. fir Transport und Maschi-
neneinsatz)
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Entsprechend sieht die Stoffstrombetrachtung eine Analyse bei der Primarproduktion
der Chemiefasern vor. Dabei sind wiederum Fragen wie Produktionsmengen, Aus-
gangsstoffe, Kuppelprodukte, eingesetzte Hilfsmittel (wie z. B. Katalysatoren), Was-
serverbrauch etc. zu berucksichtigen.

Ahnlich detaillierte Stoffstrombetrachtungen, wie hier bei der Primarproduktion dar-
gestelit, wurden auch fir alle nachfolgenden Stufen der textilen Kette durchgefthrt:
Die Ergebnisse kénnen hier allerdings nicht dargestelit werden. Dies k&me dem ehr-
geizigen Versuch gleich, das Telefonbuch einer bundesdeutschen GroRstadt
schwerpunktmaBig zusammenzufassen, was vom Ansatz her zum Scheitern verur-
teilt ist. Es zeigte sich, daB jede Detailbetrachtung des Bekleidungs-Stoffstroms auf
allen Stufen der textilen Kette zu teilweise verbliffenden Ergebnissen und Erkennt-
nissen fuhrte, von denen exemplarisch im folgenden nur zwei, némlich die Trans-
portwege innerhalb der textilen Kette und die Textilverediung vorgestelit werden:

Der Transport innerhalb der textilen Kette

Ein bislang véllig unbertcksichtigtes Problem stellt beispielsweise der Transport der
Bekleidungstextilien zwischen den einzelnen Stufen der textilen Kette dar. Fur die
Transportvorgénge wahrend des Werdegangs von Bekleidung kénnen rund 35 %
des Warengewichts als CO2 emittiert werden. Wie notwendig eine Reduzierung der

Bekleidungstransporte fur ein umweltvertragliches Stoffstrommanagement ist wird
deutlich, wenn man bedenkt, daf® ca. 27 % des Weltenergieverbrauchs, ca. 20 % der
weltweit emittierten Kohlenstoffverbindungen und ca. 65 % der Stickoxide auf den
Verkehrssektor entfallen.

Eine im Auftrag des Bundestags durchgefihrte Studie zum Thema Textilien ging u.a.
der Frage nach, welche Wege von der Rohfaser bis zur Auslieferung der konfektio-
nierten Bekleidung zurtckgelegt werden. Bei der Annahme, daf} ein Bekleidungs-
stick aus einem Baumwoll/Polyester-Mischgewebe besteht, ging eine Modelirech-
nung davon aus, daf} die Rohbaumwolle aus den USA und die Polyesterfasern aus
der Bundesrepublik Deutschland stammen, die Verarbeitungsschritte Spinnen, We-
ben und Veredlung in der Bundesrepublik durchgefihrt werden, die Konfektionie-
rung in Tunesien erfolgt und von dort die Ware wieder in die Bundesrepublik trans-
portiert wird. In diesem Fall legt die Ware 19.000 km zuriick, davon ca. 13.800 km
per Schiff, rd. 4000 km per LKW und knapp 1200 per Bahn. Die Transportwege hal-
bieren sich auf ca. 9.800 km, wenn die Rohbaumwolle statt aus den USA aus Agyp-
ten bezogen wird und die Konfektionierung nicht in Tunesien, sondern in der Turkei
erfolgt. Trotzdem ist in diesem Fall ein hdherer Energieverbrauch fir den Transport
erforderlich, weil der LKW-Anteil mit hohem Kraftstoffbedarf 6.800 km betragt. Dies
zeigt, daf eine Verklrzung der Transportwege alleine nicht ausreichend ist, sondern
zudem auch die Art der Transportmittel berlcksichtigt werden muf3.

Die Textilverediung

Vergleichsweise haufig ist die Textilveredlung, der wohl komplexeste Schritt inner-
halb der textilen Kette, bereits Gegenstand der 6ffentlichen Diskussion gewesen.

Unter dem Begriff Textilverediung werden samtliche Arbeitsprozesse zusammenge-
falt, die dazu dienen, die optischen Eigenschaften und die Gebrauchseigenschaften
eines Textils z.B. durch Farben, Bleichen, Bedrucken oder Mercerisieren zu verbes-
sern. Schétzungen gehen fUr das Jahr 1992 von einem weltweiten Textilhilfsmittel-
verbrauch von ca. 1,6 bis 1,7 Mio. t aus. In der Bundesrepublik Deutschland kamen
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im Jahr 1290 ca. 110.000 t Textilhilfsmittel zum Einsatz, hinzu kamen ca. 100.000 t
Chemikalien wie S&uren, Laugen oder Natriumchlorid, sowie fast 12.000 t Farbstoffe
(bezogen auf das Jahr 1986).

Es wird geschatzt, daR ca. 7.000 bis 8.000 Textilhilfsmittel im Handel befindlich sind.
Der Colour Index umfafdt derzeit ca. 4.000 unterschiedliche im Handel befindliche
Farbstoffe. Wenn sich auch unter diesen geschéatzten Zahlen Handelsnamen mit
identischer chemischer Zusammensetzung verbergen, so gibt doch die grofe
Spannbreite der Schatzungen einen Hinweis auf die nur ungenigenden Kenntnisse
Uber den Stoffeinsatz auf dieser Stufe der textilen Kette.

Insbesondere die Abwasserbelastungen durch Textilveredlungsmittel wurde als sine
der groRten Schwachstellen ausgemacht. So gelangten 1986 rund 71 % der Texdtil-
hilfsmittel, 100 % der Grundchemikalien Sauren, Laugen und Natriumchlorid sowie
20 % der Farbstoffe ins Abwasser. Das Abwasserproblem wird dadurch verursacht,
das aus Grunden der Produktqualitat schwer abbaubare Stoffe zum Einsatz kommen
- die Textilverediungsmittel sollen schliellich die Wasche der Kleidung Uberstehen.
Eine groRe Anzahl der ins Abwasser gelangenden Stoffe kénnen jedoch in Abwas-
seranlagen eliminiert werden, wodurch das Problem allerdings vorerst nur vom Ab-
wasser in den Schlammbereich verlagert wird.

4. Von der Stoffstrombetrachtung zur Schwachstellenanalyse (iber Bewer-
tungskriterien :

Bei allem, was im Rahmen der Stoffstrombetrachtung zum Thema Textilien ermittelt
wurde, handelt es sich - wenn auch zum Teil sehr ausfihrlich und teilweise erstmalig
- ,hur um eine Beschreibung des Sachstandes. Eine Bewertung im Sinne von
Ldieser Sachverhalt ist dringend &nderungsbedurftig, weil...“ wollte die Kommission
ohne zuvor aufgestellte Bewertungskriterien nicht vornehmen.

Die Kommission leitete die Bewertungskriterien aus dem Leitbild des ,sustainable
development®, d.h. einer nachhaltig zukunftsvertraglichen Entwicklung ab (s. zu dem
BewertungsprozeR, der hier nicht in aller Ausfuhrlichkeit vorgestellt werden kann,
Abbildung 2 auf der nachsten Seite, aus der schematisch der Zusammenhang zwi-
schen Sachverhalt, Leitbild und Bewertungsverfahren deutlich wird). Sie formulierte
zunéchst vier sogenannte ,Managementregeln, die im folgenden im genauen
Wortlaut des Enquete-Berichts wiedergegeben werden.

¢ Die Abbaurate erneuerbarer Ressourcen darf ihre Regenerationsrate nicht Uber-
schreiten. Dies entspricht der Forderung nach Aufrechterhaltung der &kologi-
schen Leitungsfahigkeit, d.h. (mindestens) nach Erhaltung des von den Funktio-
nen her definierten ékologischen Realkapitals.

e Stoffeintrdge in die Umwelt darfen sich nicht nur an der Belastbarkeit der Pro-
duktions- und Tragerfunktion orientieren, sondern mussen alle Funktionen, nicht
zuletzt auch die ‘stille’ und empfindlichere Regelungsfunktion berlcksichtigen.

¢ Nicht erneuerbare Ressourcen durfen nur in dem Umfang verwendet werden, in
dem ein physisch gleichwertiger Ersatz in Form erneuerbarer Ressourcen oder
héherer Produktivitat der erneuerbaren Ressourcen geschaffen wird.

e Das ZeitmaR anthropogener Eintrdge bzw. Eingriffe in die Umwelt mull im ausge-
wogenen Verhaltnis zum Zeitmal der fur das Reaktionsvermégen der Umwelt re-
levanten naturlichen Prozesse stehen.
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Aufgrund der Managementregeln leitete die Kommission fur die Bereiche Okologie.
Soziales und Okonomie Schutz- und Gestaltungsziele ab, von denen hier nur die
6kologischen Schutz- und Gestaltungsziele vorgestellt werden sollen:

menschliche Gesundheit

Okotoxikologie

o Ressourcenschonung

e verantwortlicher Umgang mit globalen und lokalen Senken
e raumliche Verteilung von Stoffen in der Umwelt

» Vermeidung des Landschaftsverbrauchs

e Vermeidung des Artenverlusts bei Fauna und Flora

Es kénnen hier nicht samtliche Schwachstellen vorgestellt werden, die die Enquete-
Kommission auf dem Wege der Stoffstromanalyse ermittelt hat. In Abbildung 3 sind
die wesentlichen 6kologischen Schwachstellen in der textilen Kette (vertikal sind die
einzelnen Stufen der textilen Kette aufgefthrt, horizontal die einzelnen dkologischen
Schutz- und Gestaltungsziele genannt) dargestellt, wobei die dunkel unterlegten
Schwachstellen als besonders gravierend hervorgehoben sind.

5. Handlungsempfehlungen

Anhand der Schwachstellenanalyse hat die Kommission Handlungsempfehlungen
ausgesprochen, wobei folgende Instrumente in den Empfehlungen angewendet wur-
den:

e Anreize fur Effizienzsteigerung bei der Nutzung nicht erneuerbarer Ressourcen
und der korrespondierenden Senkenbelastung (national, EU-weit, international),

¢ Initiative zur Erarbeitung eines internationalen Mindeststandards "Gute Anbau-
praxis Naturfasern" (GAN) (OECD sowie bei GATT/WTO)

e Einrichtung einer Informations- und Sammelstelle zur ¢kologischen Klassifizie-
rung von Veredlungsmitteln (Textilhilfsmittel, Farbstoffe) auf nationaler und EU-
Ebene,

¢ Initiative zur Erarbeitung eines internationalen Mindeststandards "Gute Vered-
lungspraxis Textilien" (GVT) (OECD sowie bei GATT/WTO),

Forcierte Aufarbeitung von Altstoffen fur Hilfsmittel und Farbstoffe; dazu unterstit-
zend die Einrichtung eines Prifprogramms mit der Exposition als zentrales toxikolo-
gisches sowie der Abbaubarkeit als wichtiges ékologisches Prufkriterium,
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e Anderung der Bedarfsgegenstandeverordnung, um die Verwendung gesundheit-
lich nicht unbedenklicher Stoffe auszuschlieRen (z.B. Farbstoffe, die in kanzero-
gene Amine gespalten werden kénnen),

e Abbau der Kontrolldefizite in der Bundesrepublik Deutschland insbesondere bei
Importen, die unter Verdacht stehen, Schadstoffe (z.B. PCP und kanzerogenver-
dachtige Azofarbstoffe) zu enthalten und entsprechend in der Bundesrepublik be-
reits verboten sind oder verboten werden sollen,

e Entwicklung nachhaltiger Entsorgungskonzepte fur Textilien und relevante Rick-
sténde aus der Herstellung und dem Gebrauch von Textilien,

o Prifung einer Erweiterung der Kennzeichnungspflicht von Textilien Uber die
Kennzeichnung von Faseranteilen hinaus (jedoch keine Volldeklaration),

e Unterstitzung der Arbeiten zur Entwicklung eines "EU-Umweltzeichens far Texti-
lien"/ Oko-Label (Einfuhrung von stoff- und produktionsspezifischen Anforderun-

gen),

e Einflhrung eines Warenbegleitbriefes als unterstitzende MaRnahme zur Einfuh-
rung eines einheitlichen Oko-Labels und einer erweiterten Textilkennzeichnung
(anknupfend an EU-Sicherheitsdatenblatt),

¢ Schaffung von Anreizen zur freiwilligen Einrichtung eines "Informationsvermittiers
in der textilen Kette" (InteK) zur Weiterentwicklung bestehender Initiativen, zum
Umwelt- und Gesundheitsschutz,

¢ Innovationsférderung fur neue Produktionsverfahren und Produkte zur Steigerung
der Stoff- und Energieeffizienz (integrierter Umweltschutz),

e Forderung der Forschung entlang der textilen Kette zum Abbau von derzeitigen
Informationsdefiziten; dabei vertiefte Aufarbeitung der von der Enguete-
Kommission noch nicht intensiv behandelten Fasern (insbes. Flachs als nach-
wachsender heimischer Rohstoff) und Stufen der textilen Kette, insbesondere
auch den Nebenketten,

¢ Einbeziehung von Kriterien beim 6ffentlichen Beschaffungswesen fur nachhaltig
umweltgerechte Bekleidungstextilien,

¢ Vermittlung umwelt- und gesundheitsrelevanter Informationen fur Verbraucherin-
nen und Verbraucher zur bewuf3ten Kaufentscheidung.

Diese hier genannten allgemeinen Empfehlungen wurden auf jede einzelne
Schwachstelle in der textile Kette konkret Ubertragen und so fir den Einzelfall zuge-
schnittene Handlungsempfehlungen formuliert.

Literatur:

Enquete-Kommission 'Schutz des Menschen und der Umwelt' (Hg.) (1993): Verantwortung
fur die Zukunft - Wege zum nachhaltigen Umgang mit Stoff- und Materialstrémen. Bonn

Enquete-Kommission ‘Schutz des Menschen und der Umwelt’ (Hg.) (1994): Die Industriege-
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rialstrémen. Bonn

Becktepe, C.; Stritt-Bringmann, T. (Hg.) (1992): Der Stoff, aus dem die Kleider sind. Die
Verbraucher Initiative. Bonn
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Dr. Reinier de Man
Adviesbureau vor Milieubeleid, Leiden NL

Information und Kooperation in der textilen Kette

1. Die textilen Ketten: Stoffstrome und Akteursketten

Die textile Kette gibt es nicht. Abhangig des zu betrachtenden Problems gibt es un-
terschiedliche Stoffstréme und damit verbunden unterschiedliche Akteursketten
(siehe: de Man 1994; de Man & Flatz 1994; Claus et al. 1994; Luiken et al. 1994).
Stark vereinfacht besteht die textile Kette aus den folgenden Teilketten und Neben-
ketten (siehe auch den Beitrag von Dr. Gisela Lick sowie die nachstehende Abbil-
dung 1):

Hauptketten:
- die Chemiefaserkette und die Naturfaserkette;

— die Textilkette: von der Faser bis zum veredelten Textil;

die Bekleidungskette: Konfektionierung und Gebrauch von Bekleidung;
— die Recycling- und Entsorgungskette.
Nebenketten:

die Textilchemikalienkette;

|

die Agrarchemikalienkette;
— die Chemiefaserkette;
- die Reinigungskette (u.a. chemische Reinigung).

Nach dem Motto "von der Wiege bis zur Bahre" (oder besser: "von der Wiege bis zur
Wiege") beinhaltet die Okologische Verbesserung des Produktes Bekleidung die
Okologische Verbesserung der gesamten Kette. Nicht alle Glieder der genannten
Kette tragen zum gleichen MalRe zur Belastung der Umwelt bei. Eine gezielte und
wirtschaftlich effiziente Verbesserung der 6kologischen Qualitét des Endproduktes
Bekleidung sollte sich daher auf die folgenden Schwerpunkte konzentrieren:

(1) die 6kologische Verbesserung der Textilveredlung. In der Textilveredlung wer-
den viele stoffbezogene Entscheidungen umgesetzt. Diese Entscheidungen
fihren zu einem groflen Teil zu Umweltbelastungen wéhrend der Produktion,
zu einem anderen Teil zu humantoxikologischen Belastungen wahren des Tra-
gens und zu Problemen in der Entsorgungs- oder Recyclingphase.
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Abbildung 1: Die textilen Ketten
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(2) die 6kologische Verbesserung der Naturfasern, vor allem die Verbesserung
des Baumwollanbaus. Hier geht es in erster Linie um die ékologischen und ge-
sundheitlichen Probleme des Pestizidverbrauchs (sie auch den Beitrag von Dr.
Lack) und in zweiter Linie um das (in der Offentlichkeit leider als wichtiger ein-
gestufte) Problem der Hautvertraglichkeit der Bekleidung.

(3) die 6kologische Verbesserung der Entsorgung und die Entwicklung optimierter
Recyclingmethoden. Dies ist ein verhaltnisméRig noch wenig entwickelter Be-
reich, wo es noch grof3er Forschungs- und Entwicklungsarbeiten bedarf.

Die 6kologisch wichtigen Probleme des Endproduktes Bekleidung entstehen nicht in
der Phase der Konfektionierung. Obwohl man sicherlich auch in dieser Phase eini-
ges tun kann (die niederlandische Stichting SKAL zum Beispiel erfordert im Rahmen
des EKO-Umweltzeichens fur Bekleidung aus Baumwolle zum Beispiel die Verwen-
dung bestimmter Olsorten in den Nahmaschinen), sollte der Schwerpunkt nach den
heutigen Erkenntnissen in den genannten drei Bereichen liegen. Bekleidung ist ein
gutes Beispiel eines Produktes, bei dem die 6kologischen Probleme vor allem durch
das Verhalten der Vorlieferanten und zum Teil auch durch die Struktur der Entsor-
gung bestimmt werden. Wenn der Produzent (oder der Handel) ein 6kologisch bes-
seres Produkt verkaufen will, muf® er das Verhalten dieser Vorlieferanten und even-
tuell der nachgeschalteten Akteure (Entsorgung) beeinflussen kénnen.

Das Problem der gezielten 6kologischen Verbesserung der Stoffstréme fuhrt also
unmittelbar zum Problem der Beeinflussung der Akteure in der textilen Kette (besser:
in den textilen Ketten).

2. Stoffstrommanagement: Produktstrome, Anforderungen und
Informationen

Wie sollte eine solche Beeinflussung im Prinzip aussehen? Nehmen wir an, daR der
Verbraucher am Ende der Kette ein Kleid aus ékologisch gut angebauter Baumwolle
verlangt. Im Prinzip sollte dies zum Folgenden Beeinflussungsmuster fihren:

— der Konsument verlangt ékologisch gute Baumwolle;

— der Handel kauft Bekleidung (oder 1aRt Bekleidung produzieren), die aus ékolo-
gisch guter Baumwolle produziert ist;

— der Konfektionédr bestellt fur die entsprechenden Kollektionen die genannte 6ko-
logisch gute (und 6kologisch gut veredelte) Baumwolle.

— der Textilhersteller produziert das gefragte Textil aus dkologisch gut angebauter
Baumwolle, das ihm vom Textilhandel geliefert wird,

- der Baumwollproduzent produziert nach den entsprechenden Kriterien. Nicht nur
stimmt er seine Landwirtschaftsmethoden auf die gefragte 6kologische Qualitat
ab, auch fragt er dkologisch optimierte Agrarchemikalien nach, die er Gbrigens in
minimalen Quantitaten verwendet;

— der Chemielieferant beliefert (eventuell Gber den Handel) den Baumwollproduzent
mit den gefragten Produkten.

Dieses idealtypische Muster wird durch drei Stroéme charakterisiert:
— den Stoff-, Material- und Produktstrom,
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- den Strom von Anforderungen: vom Verbraucher am Ende der Kette bis zum
Bauer und zum Chemielieferant am Anfang der Kette: was der Verbraucher am
Ende der Kette verlangt hat unmittelbaren EinfluR auf das Handeln der Akteure
am Anfang der Kette.

- den Informationsstrom vom Anfang der Kette bis zum Verbraucher am Ende der
Kette: Informationen Uber die Vorgange am Anfang der Kette werden Uber viele
Glieder an den Verbraucher weitergegeben.

Abbildung 2: Die Organisation des Stoffstrommanagements
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o
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Jeder, der sich mehr als eine St nde mit der textilen Ketie bescha

dieses ldealbild der Wirklichkeit nur sehr wenig entspricht. Dée W
wir in einer Studie fur die Enquete Kommission "Schutz des Mensche

welt" als das "business as usual" Szenario charakterisiert {(siche Abbi!
et al. 1994)

Abbildung 3: Business as Usual
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Eine realistischere Beschreibung der EinfluB- und Informationsvorgéange in der Kette
umfaidt die folgenden Elemente:

Der Verbraucher verlangt keine technischen oder stoffbezogenen Parameter. Er
verlangt ein Kleid, das Ausdruck seines Lebensstils ist, das bestimmte Charak-
tereigenschaften verstarkt, das sagt wer er ist, oder wer er sein méchte. Der
technische Aspekt riickt dabei immer mehr in den Hintergrund. Ein Mantel ist nur
noch sehr teilweise ein Mittel, sich gegen Regen, Wind und Kalte zu schitzen.

Der Handel setzt diese hauptsachlich subjektiv gepréagten Verbraucheranforde-
rungen in eine Orientierung fir seine Einkaufer ein. Innerhalb streng definierter
Rahmenbedingungen des Verbraucherbudgets sucht er nach Bekleidung, die den
Verbraucherwiinschen am Besten entspricht.

Der Konfektiondr sucht nach den besten Wegen, diese durch den Handel kanali-
sierten und verstarkten Verbraucherwilinsche in konkreten Kollektionen umzuset-
zen. Beim Einkauf von Textilien geht es dem Konfektionar vor allem um das errei-
chen bestimmter Effekte, wie Farbeffekte, Veredlungseffekte die zu einem be-
stimmten Griff flhren usw. Wie diese Effekte erreicht werden, ist relativ unwichtig,
solange bestimmte Qualitdtsmerkmale erreicht werden (Krumpf, Echtheiten, usw.).

Die Herausforderung des Textilveredlers besteht darin, die gewinschten Effekte
technisch zu realisieren. Fir manche Effekte (Farben, Glanzeffekte, usw.) braucht
er chemische Produkte, die in der Veredlung eingesetzt werden kénnen. Der
Textilveredler fragt also keine Chemikalien nach, sondern chemische Produkte,
die zu einem bestimmten Effekt fihren.

Der Chemielieferant entwickelt die Produkte, die zu den gefragten Effekten fuih-
ren.

Annliche Bemerkungen treffen fur die tbrigen Stufen der textilen Kette zu.

Das "business-as-usual"-Szenario 18Rt sich dadurch charakterisieren, daf}

an den unterschiedlichen Schnittstellen zwischen den Gliedern der textilen Kette
unterschiedliche Themen diskutiert werden. Auf der Schnittstelle zwischen Handel
und Verbraucher stehen ganz andere Themen im Vordergrund als auf der
Schnittstelle zwischen Textilveredler und Chemielieferant;

Das hat zur logischen, fast banalen, Folge, da® die Informationen in der Kette
sich immer auf andere Themen beziehen und sich also nicht durch die gesamte
Kette fortpflanzen.
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Abbildung 4: Upstream - Linear

Wie oben schon angedeutet, wirde ein Stoffstrommanagement jedoch erfordern,
dal die Anforderungen und die Informationen sich durch die gesamte Kette fort-
pflanzen. Diese erforderliche Lage haben wir als lineares "upstream"-Modell be-
zeichnet. Dieses Modell entspricht der Lage eines stringent durchgefahrten Quali-
tatsmanagements, wie es bei Produkten mit hohen Fehlerrisiken nicht uniblich ist.

Eine falsch produzierte Schraube in einem Boeing 747 kénnte am Ende der Kette zu
katastrophalen Folgen fuhren. DaR bei solchen Produkten eine effektive Qualitatssi-
cherung besteht, darf uns nicht wundern. Kénnten ahnliche Qualitatssicherungssy-
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...... off strommanagements sein? No ab-
gesehen von der Tatsache das der faktische Dr uck der Produktrisiken viel nie rlger
ist als beim genannten Beispiel, missen wir feststellen, daR zur Zeit die textile Kette
aus so vielen geographisch breit gestreuten Akteuren (meist ohne stabile feste Be-
ziehungen) besteht und so wenig organisiert ist, dal man sich im Falle des linearen
"upstream”-Modells fragen muf, welche Qualitat die Information am Ende der Kette
tatsachlich besitzen kann, nachdem sie eine Reise durch diese Kette gemacht hat.

steme fUr die textile Kette die Lésung des St
e

Abbildung 5: Upstream - Zentralisiert
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Eine Verbesserung der Informationslage in der textilen Kette erfordert, dal man die
Lange dieser Reise erheblich verktrzt. Das ist nur durch eine Zentralisierung reali-
sierbar. Ein Akteur in der Kette (der Konfektiondr oder der Handel) formuliert die
Anforderungen und knipft direkte Kontakte mit den unterschiedlichen Vorstufen der
textilen Kette an. Informationen missen zwar geographisch oft erheblich lange We-
ge zurlcklegen, aber passieren keine Zwischenglieder mehr. Die Qualitat des Infor-
mationsmanagement wird dadurch erheblich verbessert. Fur den koordinierenden
Akteur entstehen aber beachtliche Kosten.

Das zentralisierte "upstream"-Modell ist aber nicht unproblematisch. Das groiite
Problem ist, daR der koordinierende Akteur, der Handel oder der Konfektionar sich
in hohem Mafle mit betriebsfremden Aktivitdten beschaftigen muR. Nehmen wir an,
dall ein Handelsunternehmen diese Funktion Ubernimmt. Ganz unlogisch ist das
nicht, weil die deutschen Gesetze immer mehr dazu tendieren dem direktimportie-
renden Handel eine Quasi-Produzentenverantwortung zu geben. Der Handel muR,
um die Kette richtig steuern zu kénnen, Sachverstand in vielen Bereichen haben:
chemischen und toxikologischen Sachverstand auf dem Gebiet der Pestizide und
der Textilveredlungschemikalien, technischen Sachverstand der Textilveredlung und
Sachverstand Uber Methoden der Landwirtschaft im Hinblick auf die Baumwolle-
oder Flachsproduktion. Wenn es nur um die Handhabung "negativer" Kriterien
(keine Krebserregende Verbindungen, keine Verwendung chlororganischer Verbin-
dungen, usw.) ginge, ware das noch einigermaBen mdglich. Um einen positiven,
kreativen EinfluR auf die Entwicklung neuer Verfahren und neuer Stoffe ausiben zu
kénnen, greift das "upstream”-Modell grundsétzlich zu kurz.

Ohne eine aktive Beteiligung der Vorlieferanten des Handels und der Konfektionare
ist ein Okologisches Stoffstrommanagement kaum mdglich. Neben der genannten
"upstream"-Komponente ist also eine "downstream"-Komponente unentbehrlich.
Chemische Unternehmen, Baumwollproduzenten und andere Akteure mussen lhr
Wissen und lhre Kreativitat aktiv zur Verfigung stellen. Eine Steuerung am Ende der
Kette, ohne zu wissen was am Anfang der Kette kurz- oder langerfristig machbar ist,
fuhrt zu suboptimalen Ergebnissen.
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Abbildung 6: Downstream

Ein optimales Stoffstrommanagement in der textilen Kette hat damit einen qualitativ
anderen Charakter als- eine Erweiterung eines Qualitatssicherungssystems. Nicht
nur die Beeinflussung durch die Formulierung von Anforderungsprofilen am Anfang
der Kette ist wichtig; fur die Losung vieler Probleme ist eine intensive Kooperation
zwischen Akteuren an vielen Stellen in der textilen Kette der einzige Weg.
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3. Kooperationen in der textilen Kette: Beispiele in den drei Schwerpunktbe-

reichen

Wie kann man sich solche Kooperationen konkret vorstellen? Welche Ziele und Auf-
gaben liegen den Kooperationen zugrunde? Die folgenden Beispiele beziehen sich
auf die eingangs erwadhnten drei zentralen Problembereiche in der textilen Kette:

Beispiel 1:
Problem:

Aufgabe:

Kooperation:

Initiator:
Partner:

Beispiel 2:
Problem:

Aufgabe:

Kooperation:

Initiator:
Partner:

Beispiel 3:
Problem:
Aufgabe:

Kooperation:

Initiator:
Partner:

6kologische und humantoxikologische Probleme im Veredlungsbe-
reich (Produktion und Produkt), aufwendige Endkontrollen beim
Handel.

Entwicklung und optimale kontrollierte Verwendung von Textilchemi-
kalien;

Konfektionar oder Handelsunternehmen;

Chemieunternehmen, Veredlungsunternehmen, mdglicherweise Ma-
schinenlieferant, staatliche Akteure/Behdérden.

6kologische Probleme der Baumwollproduktion & humantoxikologi-
sche Risiken des Endproduktes.

Entwicklung und optimale Verwendung von Agrarchemikalien und
chemielosen Methoden;

Konfektionar oder Handelsunternehmen;

Baumwollproduzenten, mdglicherweise Lieferanten/Designer von
Agrarchemikalien.

die zu geringen Recyclingmoéglichkeiten von Textilien.
Entwicklung recyclingféhiger Textilien und Aufbau einer Infrastruktur

Textilproduzent / Konfektiondr oder Handelsunternehmen;

Recycler, technisch-wiss. Institute, staatliche Organisationen, Ver-
bande.

In der Praxis finden wir zur Zeit tatsachlich solche Kooperationen vor, vor allem bei
relativ fortschrittlichen Unternehmen wie Esprit, Steilmann und Otto Versand. Die
Kooperationen sind noch oft als verhaltnismaBig experimentelle Projekte angelegt
und betreffen noch nicht das Hauptgeschéft des Unternehmens sonder vielmehr die
speziellen Oko-Kollektionen des Unternehmens (Esprit ecollection, Britta Steilman
Kollektion, Otto future collection).
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4. Die aktuelle Entwicklung

Trotz aller guten Initiativen mu? man feststellen, da} das Marktsegment fir umwelt-
freundliche Textilien zur Zeit stagniert. Wir stellen fest dal} es einerseits einen
(bescheidenen) Markt und viele Initiativen seitens der Produzenten und des Handels
gibt, aber dal} andererseits der Markt durch einen Mangel an Koordination sich un-
befriedigend entwickelt (de Man & Vélkle 1994).

Es gibt einen Markt

Studien fUr die Enquete-Kommission "Schutz des Menschen und der Umwelt" (Claus
et al,, 1994) und fur die niederlandische Stichting Milieukeur (Luiken et al., 1994)
kommen zum Ergebnis, daR es durchaus gute Chancen fur umweltvertragliche Tex-
tilien und Bekleidung gibt. Zur Zeit fehlen noch die erforderlichen Rahmenbedingun-
gen, die ein effizientes Stoffstrommanagement erméglichen.

Es besteht ein Markt fur umweltvertraglich produzierte Textilien, nicht nur am Ende
der textilen Kette, sondern auch innerhalb der einzelnen Produktionsstufen.

e Die Studien zeigen, daR es auf Konsumentenseite eine Nachfrage nach "Oko-
textilien® gibt. Es fehlen jedoch grundlegende Informationen, die eine gezielte
Kaufentscheidung férdern wirden.

o Auf der Ebene des Bekleidungshandels gibt es grundsétzlich die Motivation far
den Vertrieb von "Oko-Textilien". Diese Motivation wird aber abgeschwéacht durch
Unklarheit Gber die tatsachliche 6kologische Qualitat des Angebots und durch die
heterogenen Anforderungen der Nachfrager.

o Auf der Seite der Konfektionare gibt es ebenfalls grundsatzlich eine Motivation.
Die Konfektionare, die vor allem unter "private label" produzieren sind aber stark
abhangig von Initiativen aus dem Handel.

o Auf der Seite der Textilindustrie besteht ein Interesse, umweltvertragliche Textili-
en zu produzieren und den Vorteil gegentber anderen Produktionsléndern aus-
zunutzen, der durch die hohen dkologischen Standards der deutschen Produkti-
onsanlagen und durch die kirzeren Kommunikationslinien in diesem Bereich ent-
steht.

Es gibt viele Initiativen
e Einzelne Konfektionare wie Steilman und Esprit bieten ihre Oko-Kollektionen an;

e Auch im Handel wéachst das Interesse, wie zum Beispiel in den Katalogen des
Versandhandels wahrzunehmen ist.

e Einzelne Textilveredler versuchen mit einem Okoprodukt einen Nischenmarkt zu
erschlielen.

¢ Es gibt eine Menge von Initiativen im Bereich der Labels, Umweltzeichen und Um-
weltstandards. Okotex-100, nicht ein Okolabel sondern ein humantoxikologischer
Standard ist dominant im Markt. Andere Standards (wie z.B. Ekotex @) gehen in
ihren Anforderungen oft eine Zehnerpotenz héher. Ein wirklich produktionsékolo-
gischer Standard hat sich zur Zeit noch nicht durchgesetzt. In den Niederlanden
besteht das "Milieukeur Kleding" (Umweltzeichen Bekleidung), das aber mit gro-
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Rer Wahrscheinlichkeit sich auf dem niederlandischen Markt nicht durchsetzen
laRkt, wenn es keine gréRere Verbreitung in Europa hat. Ahnliche Initiativen gibt es
in unterschiedlichen Europdischen Landern. Der groRe Verdienst des Okotex-
100-Standards ist, daRR damit ein européischer Standard entstanden ist, der auch
zum Beispiel die Basis fur das Oko-Info des Dialogs Textil Bekleidung (DTB) und
fir den firmeneigene Hautvertraglichkeitsstandard des Otto Versand
("hautvertraglich, schadstoffgeprift") bildet. Auf der produktionsékologischen
Seite hingegen hat sich noch kein Konsens gebildet: im Gegenteil, hier konkurrie-
ren die nationalen und die firmeninternen Standards mit einander.

Es fehlt die Koordination

Die grundsatzliche Motivation eines Teils der Konsumenten und die vielen Initiativen
in der textilen Kette haben nicht automatisch zu einer optimalen Entwicklung des
erforderlichen Stoffstrommanagements geflhrt.

e Das Marktsegment umweltvertraglicher Bekleidung ist schlecht definiert. Die Viel-
zahl und die Diversitat der Labels vergré3ern das Problem.

o Es gibt Barrieren zwischen Nachfrage und Angebot von Textilien und Bekleidung,
weil dkologische Kriterien und die damit verbundenen Anforderungen an die Zer-
tifizierung im Markt unklar definiert sind.

¢ Der Informationsflu ist durch die Vernetzung und Aufsplitterung der textilen Ket-
ten und durch die haufig wechselnden Rollen der einzelnen Akteure erheblich er-
schwert. Wahrend die gesamte textile Kette von einer Vielzahl von Stoffstrémen
gepragt ist, flieRen die Informationen zu diesen Stoffen nicht im gleichen Male,
so dal} Handel und Kundschaft kaum Uber zuveriassige Informationen tber Pro-
duktionswege und Art der verwendeten Textilchemikalien verfugen. Der gezielte
Aufbau optimaler stoffbezogener Informationsstréme wird durch die Unklarheit
Uber die nachzufragenden Informationen (siehe ersten Punkt) erschwert.

Aufgaben auf drei Ebenen

Die Chancen fir umweltfreundliche Bekleidung sollte man zwar nicht Gbertreiben (es
bleibt ein relativ kleiner Markt), aber sie sind auf jeden Fall gréf3er als zur Zeit wahr-
genommen werden. Um diese Chancen tatsachlich in umweltfreundliche Produkte
umzusetzen mul} auf drei verschiedenen Ebenen gehandelt werden: auf der Ebene
der einzelnen Unternehmen, auf der Ebene einer branchenlbergreifenden europai-
schen Kooperation und auf der staatlichen Ebene.

Auf der Ebene des einzelnen Unternehmens:

¢ Einzelne Unternehmen mulssen lernen, die vorhandenen Kooperationschancen in
der Kette besser zu erkennen und besser zu benutzen. Es fehlt zur Zeit in man-
chen Unternehmen an dem erforderlichen Managementwissen und der erforderli-
chen Managementkultur. Handelsunternehmen mussen z.B. besser verstehen,
wie Produktionsunternehmen funktionieren. Chemische Unternehmen muissen
mehr von dem Charakter des Handels verstehen, zum Beispiel.

e Vor allem fur die Textilveredlung bedeutet das 6kologische Stoffstrommanage-
ment eine Innovation der Technologie und des Managements: diese Unterneh-
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Fur Unternehmen ist es besonders wichtig, das Thema Okologie nicht als isolier-
ten Faktor zu betrachten. Das Thema Okologie und Stoffstrommanagement kann
fir manche Unternehmen einen guten AnlaR darstellen Gber Kooperationen in
anderen Bereichen nachzudenken: Qualitatssicherung, Logistik, "co-makerships”,
usw. (siehe: van der Kolk et al. 1995). In vielen Féllen kann dadurch eine ¢kologi-
sche Verbesserung zusammen mit wirtschaftlichen Verbesserungen erreicht wer-
den. Okologische und wirtschaftliche Verbesserungen haben nicht selten die glei-
che Basis: die bessere Beherrschung der Produktionsprozesse.

Auf der Ebene einer europdischen brancheniibergreifenden Kooperation:

Nicht alle Barrieren fur eine bessere ErschlieBung des ékologischen Bekleidungs-
marktes konnen auf der Unternehmensebene geldést werden. Deshalb ist es erfor-
derlich, daf} eine internationale Kooperation der textilen Kette (Handel, Konfektiona-
re, Textilindustrie) zustande kommt, wenigsten auf der europaischen Ebene. Diese
Kooperation soll:

klare 6kologische Ziele definieren;

zu einem "de-labelling" beitragen, d.h. dafir sorgen, daB eine begrenzte Zahl all-
gemein anerkannter dkologischer Qualitatsstandards entsteht. Es erscheint sinn-
voll, sich auf zwei Standards zu beschranken™:

Okotex-100 / MST ist der bestehende, europaisch und praktisch weltweit akzep-
tierte humantoxikologischer Standard;

Dariiber hinaus soll kurzfristig ein nord- und westeuropdischer Konsens tber ei-
nen produktionsdkologischen Standard auf der Basis skandinavischer, nieder-
landischer und deutscher Umweltzeichen erzielt werden. Es erscheint zur Zeit
nicht sinnvoll, auf das EU Umweltzeichen warten.

Auf der Basis dieser zwei Standards soll eine entsprechende Standardisierung
umweltbezogener Datensysteme (vgl. DTB Oko-Info) angestrebt werden;

Diese internationale Kooperation soll Unternehmen beim Aufbau der Kooperatio-
nen im Stoffstrommanagement unterstitzen.

Auf der staatlichen Ebene (EU / internationale Gremien / Bundesrepublik)geht es'um
die Entwickiung

einer européischen 6kologischen Produktpolitik;

einer konsistenten Umweltpolitik im Rahmen des internationalen Handels (GATT).
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5. Welche Bedeutung hat das Umweltthema fiir den Textilstandort NRW?

Es kann attraktiv erscheinen, die aktuellen Themen "Textilstandort NRW" und das
Thema "6kologische Bekleidung" oder "Stoffstrommanagment" mit einander zu ver-
binden. Eine solche Verbindung auf der abstrakten konzeptionellen Ebene flhrte
aber leicht zu falschen Hoffnungen. In einer so schweren Lage, in welcher sich die
Nordrheinwestphélische Textilindustrie befindet, sind falsche Hoffnungen das letzte,
was man braucht. Notwendig ist ein hohes Mal} an Realitdtssinn. Eine realistische
Beurteilung der Chancen der Textilindustrie unter &kologische Gesichtspunkten
kommt zum Ergebnis, daf} sicherlich einige Anbieter durch eine Nischenpolitik be-
stimmte Marktanteile gewinnen kénnen, aber das Thema "Okologie” wird die Textil-
industrie nicht retten. Man kann sich falsche Hoffnungen machen, indem man davon
ausgeht, dal} die deutsche Textilindustrie auf dem &kologischen Gebiet generell den
Billiganbietern aus dem Fernost tberlegen ist. Inzwischen gibt es aber in manchen
Landern im Fernost moderne Produktionsanlagen, die sehr gut, wenn die gewollt ist,
eine okologische Qualitat anbieten kénnen. Die GegenUberstellung "gut und teuer
aus Europa" und "schlecht und billig" aus dem Fernost stimmt langst nicht mehr.

Einzelne Unternehmen, die das Thema Okologie effektiv mit anderen betriebswirt-
schaftlichen Themen verbinden, kénnen aber durchaus bessere Uberlebenschancen
entwickeln, siehe die folgenden abschlieRenden Thesen.

Thesen

o Der Markt fiir "6kologische Bekleidung” alleine wird den Standort von den
negativen Tendenzen nicht retten;

o Das Thema Okologie kann aber fiir manche Unternehmen einen guten AnlaB
darstellen, ernsthaft iiber Optimierung durch Kooperation nachzudenken:
Optimierung der Produktionstechnologie;
Optimierung des Qualitatsmanagements;
Optimierung der 6kologischen Qualitt.

o Damit kénnen sowohl dkologische als auch wirtschaftliche Gewinne erzielt
werden.

e Fiir die Zukunft der Textilindustrie ist Kooperation in der Wertschépfungs- |
kette wichtiger als Solidaritdt in der Branche: gute Textilunternehmen kon-
formieren sich nicht an dem wirtschaftlichen Standard in der Textilbranche,
sondern sind im Stande, von Optimierungspotentialen in der Kette zu profi-
tieren.

e Man solite ernsthaft studieren, inwieweit der Aufbau einer technisch hoch-
wertigen Recyclinginfrastruktur fiir Textilien in NRW zu neuen wirtschaftli-
chen impulsen fiir die Textilindustrie filhren kdnnte.
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Geschiftsfiihrer des Verbandes der rheinischen Textilindustrie

Die Zukunft des Textilstandortes NRW

Zu Beginn der Tagung, die ja insgesamt unter der Uberschrift "Chemiepolitischer
Dialog" steht, soll eine Standortbestimmung stehen, wie das Thema "Die Zukunft
des Textilstandortes NRW" zeigt. Ich denke aber, daf} sich die umweltpolitischen
Fragen mindestens ebenso deutlich - wenn nicht noch viel starker - stellen werden,
wenn das Ergebnis der Standorteinschatzung ware, dal die Textilindustrie in Nord-
rhein-Westfalen keine Zukunft hat. Auch dies wird sich sicher im Verlaufe der Ta-
gung noch besonders herausstellen. In diesem Zusammenhang gestatten Sie mir
ein Wort zur Umweltschutzproblematik vorab:

Die Aufwendungen der Textilveredlungsindustrie fir den Umweltschutz betragen
derzeit etwa 10 Prozent der Gesamtkosten und liegen damit um 50 bis 100 Prozent
héher als in unseren europdischen Nachbarstaaten. Diese Zahl hat kurzlich der
Verband der Textilveredlungsindustrie noch einmal in Erinnerung gerufen. Das Bei-
spiel zeigt schon, daB es sich sehr wohl auf die Umwelt auswirken wirde, wenn die
Textilindustrie in Nordrhein-Westfalen oder in Deutschland nicht mehr produzieren
wurde.

Will man zur Frage der Zukunft des Textilstandortes Nordrhein-Westfalen eine Aus-
sage machen, ist vorab eine intensive Bestandsaufnahme nétig. Ich méchte hierzu
gleich betonen, dafl das Thema "Hat die Textilindustrie in NRW noch Zukunft?" ei-
gentlich zu eng gefafdt ist. Richtig muf3 die Frage lauten: "Hat die Textilindustrie in
Deutschland insgesamt noch Zukunft?". Die Frage kénnte man auch etwas anders
stellen, wie dies der Hauptgeschaftsfihrer Wirtschaftspolitik von Gesamttextil im
Jahresbericht fUr das vergangene Jahr getan hat: ,Brauchen wir noch eine deutsche
Textilindustrie?”

Fuhrt man sich vor Augen, in welcher Weise die Politik haufig die Belange der Tex-
tilindustrie ignoriert - im Gegensatz beispielsweise zu den Belangen der Kohle - muf®
man zu der Erkenntnis kommen, dal zu viele Politiker die gestellte Frage fur sich
offenbar mit "Nein" beantworten. Angesichts der Tatsache, daf} in der Textil- und
Bekleidungsindustrie zusammen immer noch mehr Arbeitnehmer beschéftigt sind als
bei Kohle und Stahl, kann dies eigentlich nur verwundern.

Allerdings gibt es auch positive Beispiele, wie die kirzlich gestartete Bundesrats
initiative des Landes Nordrhein-Westfalen zur Lage der Textilindustrie zeigt.

Zurtck zu der Frage, ob die Textilindustrie in Deutschland eine Zukunft hat. Bezo-

gen auf die gesamte Welt kénnte diese Frage sicher mit "Ja" beantwortet werden,
denn

¢ die Menschen vermehren sich und alle brauchen Kleidung und

¢ auch auBlerhalb des Bereichs der Bekleidungstextilien wird der Einsatz textilen
Materials eher gréRer. Beispielhaft kann hier verwiesen werden auf Textilien in
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Autos, Flugzeugen, an Bauten, im Umweltschutz (beispielsweise bei Larmschutz-
wanden, in Kanélen und Sickergruben) und in der Medizin. Viele weitere Beispie-
le kbnnte man nennen.

Es ist somit die Frage zu beantworten, warum trotz steigenden Bedarfs an textilen
Produkten die Produktion von Textilien in Deutschland immer geringer wird. Dies
fahrt zu der gesamten Standortdiskussion, die ich im folgenden anhand von ver-
schiedenen Folien darstellen méchte. Ich muB thnen hier einiges an Zahlen und In-
formationen zumuten, damit die gesamte Problematik deutlich wird.

Vorab einmal eine Karte, aus der hervorgeht, wie die textilen Standorte in Deutsch-
land verteilt sind. Hier zeigt sich deutlich, dal auch in Nordrhein-Westfalen - neben
Baden-Wirttemberg, Bayern und - nach der deutschen Einigung (hier auf der Karte
nicht erkennbar) - im gewissen Umfang auch Sachsen Schwerpunkte der Textilin-
dustrie bilden. Das Schaubild zeigt, dal Nordrhein-Westfalen ein nicht unbedeuten-
der Textilstandort ist.

Die Konjunkturdaten des Jahres 1994 im Vergleich zu 1993 zeigen das folgendes
Bild, das auch die Zahlen fur die Bekleidungsindustrie einschliefit: Umsatz, Produk-
tion und Beschéftigte gingen im Jahre 1993 um jeweils 11 % zurlck, im Jahre 1994
sah es demgegenuber nur wenig besser aus. Der Beschéftigtenrickgang war in bei-
den Jahren gleich grof3. Hinzuzuflgen ist, daR 1994 sowohl in der Textil- als auch in
der Bekleidungsindustrie das dritte Krisenjahr hintereinander war. Daran kénnen Sie
die Schwere der Rezession, die fur die Textilindustrie leider noch nicht vorbei ist,
erkennen.

Die folgenden Aussagen befassen sich mit Beschéftigung, Produktion und Markt,
Aullenhandel, volkswirtschaftlichen Faktoren und - last but not least - Wettbewerbs-
faktoren.

a) Zunéchst zur Beschiftigung

Uber die Entwicklung der Zahl der Unternehmen und der Beschaftigten der Textilin-
dustrie ist zu sagen, dafl 1980 bis 1993 sich die Zahl der Unternehmen von 1.620
auf 1.050 verringert hat. Bei den Beschéftigtenzahlen ist die Entwicklung noch dra-
matischer gewesen, sie sind von 303.879 Beschéftigten im Jahre 1980 auf 168.746
im Jahre 1993 zurlickgegangen. Die neueste Zahl sagt aus, dal im Dezember 1994
noch 144.306 Arbeitnehmer in der Textilindustrie beschéftigt waren. Dieser Ruck-
gang kann wohl nicht anders als dramatisch bezeichnet werden.

Die nachste Ubersicht (A 2) zeigt die GréRenstruktur der Textilindustrie auf, und
zwar bezogen auf das Jahr 1992. Hieran erkennen Sie die sehr mittelstandisch ge-
pragte Struktur der Textilindustrie. Auch wenn die absoluten Zahlen jetzt geringer
anzusetzen sind, wird sich die Struktur nicht wesentlich verandert haben. Sieht man
sich den Umsatz an, so ist ein Schwerpunkt bei den Unternehmen mit 200 bis 500
Beschaftigten und ein weiterer bei den Unternehmen mit 1.000 und mehr Beschéftig-
ten festzustellen. Diese mittelstandische Struktur der Textilunternehmen macht es
auch schwer, ihre Interessen zu bundeln. DarUber hinaus ist ein Arbeitsplatzabbau
in vielen kleineren und mittleren Unternehmen langst nicht so spektakular wie der
Abbau einer grof3e Zahl im Einzelfall in einer anderen Branche. Das Sterben voll-
Zieht sich sozusagen still und leise.

Das Beschaéftigtenpotential der Textilwirtschaft beschrankt sich nur auf den engeren
Bereich der Textil- und Bekleidungsindustrie. Es schlieft diejenigen Beschaftigten
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ein, die auch mittelbar an der Textilwirtschaft "hangen". Dies ist insgesamt eine Zahl
von immerhin einer Million Menschen. Es ist also keineswegs richtig, die Frage der
Bedeutung der Textilwirtschaft allein nach der Zahl der Beschéaftigten in der engeren
Textilindustrie zu beurteilen.

Die nachste Ubersicht zeigt die Anzahl der Beschaftigten der Textilindustrie und der
Bekleidungsindustrie in der Europaischen Union, wobei die Zahlen zwar nicht auf
dem neuesten Stand sind, jedoch die Gewichtung innerhalb der Européischen Uni-
on erkennbar wird. '

b) Produktion und Produktivitét

Auch die Produktion von Textilien ist, nachdem sie 1990 den Stand von 1985 wieder
erreicht hatte, bis 1993 deutlich zurGckgegangen. Die Produktivitat, also das Pro-
duktionsergebnis je Beschaftigten, ist 1992 um 1,1 % zurlGckgegangen und 1993
trotz erheblichen Personalabbaus nur um 0,4 % gestiegen. Dies reicht sicher nicht
aus, um die Probleme der Rezession, und erst recht nicht der Zukunft zu meistern.

Betrachtet man die Entwicklung des Umsatzes der Textilindustrie in den Jahren von
1980 bis 1993, ist 1993 etwa der Stand von 1987 erreicht worden, wobei Inflations-
verluste noch nicht berlicksichtigt sind. Dementsprechend ist auch der Umsatz je
Beschaftigten 1993 fast nicht mehr gestiegen.

Es lohnt sich auch ein Blick auf die Entwicklung des privaten Textilverbrauchs. Die-
ser ist seit 1970 jahrlich gestiegen, wobei der Anteil des Textilverbrauchs am gesam-
ten Verbrauch im Zeitraum von 1970 bis 1993 um 3,3 Prozentpunkte gesunken ist.
Hier wird deutlich, daf die Verbraucher trotz gestiegener Ausgaben flr Textilien im
Verhaltnis weniger ausgegeben haben, was darauf hindeutet, daf3 fur andere Be-
durfnisse mehr Geld ausgegeben wird.

Wir kommen nun zu einem anderen Aspekt von Produktion und Markt, namlich dem
des Anteils des Auslandes am deutschen Textilmarkt (B 4). Hier 1&f3t sich feststellen,
dafl von 1980 bis 1993 der Anteil des Auslandes bei Textilerzeugnissen von 47,0 %
auf 74,8 % gestiegen ist. Bei Bekleidungserzeugnissen betragt die Einfuhrdurch-
dringungsrate sogar 79,3 %. Klarer kann man eigentlich nicht sehen, dal} die deut-
sche Textilindustrie gegentber dem Ausland in erheblichem Umfang Wettbewerbs-
nachteile hat.

Interessant ist sicher auch, auf welche Bereiche innerhalb der EG sich die textile
Produktion verteilt . Auf Bekleidungstextilien entfallen 61 %, auf Haustextilien 18 %,
auf Teppiche 13 % und auf Industrietextilien 8 % der Textilproduktion. Die beson-
ders grofle Konkurrenz im Bereich der Bekleidungstextilien wirkt sich also fur die
deutsche Textilindustrie besonders schwerwiegend aus.

Welche Méarkte fur die Textilerzeugnisse bestehen, geht aus der nachfolgenden
Ubersicht hervor. Bei den gewerblichen Abnehmern ist auch hier wieder die Beklei-
dungsindustrie dem Umfang nach hervorzuheben, daneben aber auch die Auto-
mobilindustrie und die Holzwarenindustrie. Bei der Holzwarenindustrie fallt auf, dal
hier der weitaus gréte Anteil aus heimischer Produktion kommt.
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c) Aulenhandel

Wenden wir uns nun dem TextilauBenhandel zu. Die Entwicklung des Einfuhriber-
schusses von 1980 bis 1993 ergibt folgendes Bild: Auch wenn in den Jahren 1992
und 1993 eine leichte Besserung zu verzeichnen ist, 148t sich jedoch feststellen, dal
ein besonderer Anstieg seit 1989 erfolgt ist. Dies ist ein deutliches Zeichen flr die
Standortnachteile in Deutschland.

Die Bedeutung auch der deutschen Textilindustrie auf dem Welttextilmarkt ergibt die
folgende Ubersicht, die allerdings auf Zahlen von 1992 beruht. Hieraus ist ablesbar,
daf Deutschland 1992 bei der Ausfuhr an vierter Stelle nach Hongkong, der Volks-
republik China und ltalien stand. Allerdings stand Deutschland auch an zweiter
Stelle bei der Einfuhr von Textilien, wobei auch hier der Einfuhriberschul® wieder
deutlich wird.

Sieht man sich den internationalen Vergleich der Textileinfuhr je Einwohner im Jahre
1992 an, so steht Deutschland an einsamer Spitze. Der groRe Konkurrent Italien
fuhrt je Einwohner nur etwa ein Drittel der Einfuhrmenge Deutschlands ein.

d) Nun zu einigen volkswirtschaftlichen Faktoren

Sicherlich ist auch nicht jedem bewuft, daR} die Textilindustrie aus vielen anderen
Wirtschaftsbereichen Vorleistungen bezieht, was bedeutet, dal auch Teile dieser
Wirtschaftsbereiche mehr oder weniger an der Textilindustrie "hangen". Den gréfRten
Anteil haben hier die Erzeugnisse der chemischen Industrie mit insgesamt 31,7%.

Vergleichen wir nun einmal die Renditen ausgewahlter Industriezweige, d.h. zu-
nachst den Gewinn des Umsatzes vor Steuern in Prozent. Hier zeigt sich, daB} sich
die Gewinne aller Unternehmen, und hier besonders des gesamten verarbeitenden
Gewerbes, von 1970 bis 1992 drastisch verringert haben, und zwar von 8,4 auf 2,7
Prozent. Wie erkennbar ist, lag der Gewinn in Prozent des Umsatzes in der Textilin-
dustrie schon immer erheblich unter dem des verarbeitenden Gewerbes insgesamt.

Der Jahresiberschu® nach Steuern in Prozent des Umsatzes, also die Nettoumsatz-
rendite, betragt in Deutschland gerade mal 1,25 Prozent.

Im Rahmen der Standortbedingungen ist auch die Kostenstruktur zu beleuchten: Die
Personalkosten lagen im Textilgewerbe mit 26 % nach dem Materialverbrauch an
zweiter Stelle der Kosten.

Aufschlufdreich ist auch, sich die Investitionen der Textilindustrie anzusehen. Auf-
grund der Krise schon in den Jahren 1992 und 1993 sind die Bruttoanlageinvesti-
tionen in absoluten Betragen erheblich zurlickgegangen. Sieht man sich allerdings
den prozentualen Anteil der Investitionen am Umsatz an, ist der Rickgang relativ
nicht so stark, denn der Umsatz ist - wie eingangs erwahnt - ebenfalls erheblich ge-
schrumpft. Immerhin lagen 1993 die Investitionsaufwendungen absolut immer noch
bei 1,2 Mrd. DM.

Aufgeschlisselt nach Sparten der Textilindustrie ergibt sich das aus der nachsten
Folie ersichtliche Bild, allerdings bezogen auf die Européische Union im Jahre 1991.
Die Textilveredlung steht hierbei mit ihren Investitionen an der Spitze, dicht gefolgt
von der Seidenindustrie.
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Sieht man sich die Innovationsaufwendungen der westdeutschen Textilindustrie der
Jahre 1985 bis 1993 an, so ist festzuhalten, da} sich die Innovationsaufwendungen
1993 im Vergleich zu 1985 auf mehr als die Halfte reduziert haben. Die Jahre 1989
bis 1991 zeigen ein positiveres Bild. In diesen Jahren lief die Konjunktur fur deut-
sche Textilerzeugnisse noch erheblich besser. Es ist einsichtig, dal in Krisenzeiten
die Innovationsaufwendungen stark zurtickgehen, weil die Finanzkraft der Unterneh-
men aufgrund zurGckgehender Umséatze und zurlickgehender Beschaftigung erheb-
lich geschwaécht ist.

Nach den vielen Negativfaktoren soll auch einmal Positives hervorgehoben werden,
namlich das Ausbildungsniveau bei den Fach- und Fahrungskraften in der deut-
schen Textilindustrie. Ingenieure, Techniker und Meister sind in beachtlicher Anzahl
vertreten. Das allein wiegt aber die vielen negativen Standort- und Wettbewerbsfak-
toren nicht auf.

Wenden wir uns nun noch allgemeinen Wettbewerbsfaktoren zu. Hierzu gehért na-
tarlich auch der gesamte Bereich der Arbeitskosten. Zunachst einige Zahlen zur
Entwicklung der Sozialversicherungsbeitrage. 1970 betrugen die Beitrdge zur Ar-
beitslosen-, Kranken- und Rentenversicherung noch 26,5 %. In den folgenden Jah-
ren stiegen sie immer weiter an, bis sie 1994 (einschlieBlich der Pflegeversi-
cherungsbeitrage) ein Niveau von 40,7 % erreicht haben. Dies ist eine Durchschnitts-
zahl der gesamten Wirtschaft. ,

e) Arbeitskosten

Wenden wir uns nun den Arbeitskosten in der verarbeitenden Industrie insgesamt
zu. In den Arbeitskosten sind sowohl! die an den Arbeitnehmer ausgezahliten Léhne
und Gehaélter als auch die sog. Lohnzusatzkosten, die friher einmal berechtigter-
weise Lohnnebenkosten hieen, enthalten. Die folgende Graphik zeigt die absolute
Spitzenstellung Deutschiands bei den Arbeitskosten. Selbst die Schweiz liegt deut-
lich darunter, obwohl! die an die Arbeitnehmer ausgezahiten Entgelte héher sind als
bei uns.

Nimmt man die Lohnzusatzkosten, so zeigt sich, daR® auch hier eine absolute
Spitzenstellung Deutschlands besteht. Die Lohnzusatzkosten zahlen zu den Stand-
orthandicaps Westdeutschlands. Uber den eigentlichen Stundenlohn hinaus missen
im Durchschnitt aller Branchen noch einmal 82 % gezahit werden. Enthalten sind in
diesen Lohnzusatzkosten neben den Arbeitgeberbeitrdgen zur Sozialversicherung
beispielsweise auch die Lohnfortzahlung im Krankheitsfall, Zahlungen fur Urlaub
und Urlaubsgeld, vermdgenswirksame Leistungen, betriebliche Altersversorgung
usw.

Sieht man sich die Lohnstlckkosten, also das Verhéaltnis aus Arbeitskosten und Ar-
beitsproduktivitét an, so stellt man fest, dal® Deutschland hier wiederum die negative
Spitzenstellung halt. Der Kostennachteil gegeniiber den Hauptkonkurrenten Japan,
USA, Frankreich und ltalien betragt bis zu 20 Prozent.

Bezogen auf die Textilindustrie ergibt der internationale Arbeitskostenvergleich auf
der Basis des Jahres 1993, daft Deutschiand an zweiter Stelle nach der Schweiz
steht. Nun ist bekannt, dall die Schweiz nicht gerade ein Hauptkonkurrent der deut-
schen Textilindustrie ist. Vielmehr ist es so, daB die heutigen Hauptkonkurrenten im
Bereich der Bekleidungstextilien in dieser Tabelle nicht einmal mehr enthalten sind.
Diese Lander liegen also noch weit unter den Arbeitskosten in Portugal, die schon
nicht mehr vergleichbar mit denen in Deutschland sind.
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Ein weiterer Standortnachteil ist die Jahressollarbeitszeit, das ist die Arbeitszeit, die
sich aus der Wochenarbeitszeit sowie den Urlaubs- und Feiertagen ergibt. Nicht be-
racksichtigt sind hierbei Krankheitstage. Die Graphik zeigt, dal Deutschland hier im
internationalen Vergleich den letzten Platz einnimmt, d.h., daB} in Deutschland am
wenigstens gearbeitet wird. Auch wenn diese Tatsache bekannt ist, kann man sie
nicht oft genug wiederholen. Es ist schon langst keine Frage mehr, daf’ Deutschland
diesen Standortnachteil kaum noch ausgleichen kann.

Sieht man sich einmal die Strompreise an, so liegt Deutschland zwar hier nicht an
oberster Stelle, jedoch gegenuber naheliegenden Konkurrenten wie beispielsweise
Belgien und Frankreich erheblich dartber. Es kann nur verwundern, daf} unter die-
sen Voraussetzungen beispielsweise im Zusammenhang mit der Abschaffung des
"Kohlepfennigs" immer wieder Gber die EinfGhrung neuer Steuern nachgedacht wird.
In diesem Zusammenhang muR auch noch auf die Gesamtsteuerlast in Deutschland
hingewiesen werden. Hier nimmt, wie die nachste Graphik zeigt, Deutschland wie-
derum eine Spitzenstellung mit 66,2 % des einbehaltenen Gewinns im Jahre 1993
ein. Es ist absolut unverstandlich, daf} diese Gesamtsteueriast 1995 - nachdem sie
sich 1994 nach Inkrafttreten des "Standortsicherungsgesetzes" auf 62,3 % verringert
hatte, wieder auf 64,9 % steigen wird. (Diese Zahlen beziehen sich auf den nicht
ausgeschutteten Gewinn einer Kapitalgesellschaft.)

Gerade im Hinblick auf diese Tagung darf auch der Umweltschutzaufwand nicht ver-
gessen werden. 1994 betrugen die Umweltschutzausgaben der privaten Unterneh-
men und des Staates insgesamt 1,7 % des Bruttoinlandsprodukts. In diesem Zu-
sammenhang ist sicher noch ein Vergleich der Umweltschutzkosten der Textilvered-
lungsindustrie interessant. Bei den Ausgaben fir die Gewasserreinhaltung liegt
Deutschland mit 5,2 % der Gesamtkosten der Unternehmen doppelt so hoch wie
Frankreich und halt im Vergleich zu weiteren Konkurrenzlandern noch einen grée-
ren Abstand. Auch bei den Gesamtkosten fir den Umweltschutz ist Deutschland mit
deutlichem Abstand wiederum "Spitzenreiter".

Sieht man sich schlieBlich die Eigenkapitalquoten groer Industrieunternehmen an,
so stellt man fest, dal® Deutschland hier am Ende der Skala wichtiger Industrienatio-
nen rangiert, was ein Zeichen ist fur maRige Gewinne und ein Indiz fur eine in-
vestitionsfeindliche Steuerpolitik. Im Krisenfall ist deshalb die deutsche Industrie
auch besonders anfallig.

Als Beispiel des Krisenfalls kann - weil ltalien fur die deutsche Textilindustrie ein
groBer Konkurrent ist - die Abwertung der italienischen Lira seit 1992 gelten. Zu-
sétzlich zu den genannten Standortnachteilen ist eine solche Entwicklung dann nicht
mehr aufzufangen.

Was kann nun die Textilindustrie in Deutschland, und somit auch in Nordrhein-
Westfalen, tun, um die verlorengegangene Wettbewerbsfahigkeit wieder herzustel-
len? '

Zu dieser Frage gibt es eine Studie der Unternehmensberatung KSA, die ich Ihnen
nicht vorenthalten méchte. Auch hier wird selbstverstandlich auf die strukturellen
Rahmenbedingungen, die so schnell nicht &nderbar sind, hingewiesen. Auf keinen
Fall aber durfen die Standortnachteile weiter zunehmen. Wer eine Textilindustrie in
Deutschland erhalten will, muf} auch darGber nachdenken, ob - angesichts der viel-
faltigen Wettbewerbsverzerrungen - nicht gewisse Schutzbestimmungen unbedingt
erforderlich sind. Die Bereitschaft hierzu ist bei Politikern haufig leider nicht erkenn-
bar.
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Als Ansatzpunkte und Perspektiven zahlt KSA folgende Punkte auf:

o Starkung der Produktkompetenz

Ausbau der Leistungsfahigkeit

Forcierung des Zeitwettbewerbs

Verstarkung der Exportaktivitaten

Aufbau einer Auslandsbeschaffung

Einen Koénigsweg gibt es danach sicherlich nicht. Es wird wohl noch weiter so sein,
dafl auch die Textilindustrie - ahnlich wie die Bekleidungsindustrie - immer stérker
im billigeren Ausland produzieren wird, damit wenigstens ein Kernbereich in
Deutschland erhalten werden kann.

Far diese Prognose spricht auch die Entwicklung des produzierenden Gewerbes in
Deutschland insgesamt. Bereits seit den 60er Jahren befinden wir uns in diesem
sog. Strukturwandel. Beispielhaft kann auf den Rickgang der Beschéftigten verwie-
sen werden, der in den Jahren von 1963 bis 1993 - 28,2 % im Grundstoff und Pro-
duktionsgutergewerbe, - 39,4 % bei Steine und Erden, - 59 % in der eisenschaffen-
den Industrie, - 67,3 % im Bekleidungs- und - 70,5 % im Textilgewerbe betrug.

Es zeigt sich, dal die Textilindustrie hier wiederum negativer Spitzenreiter ist. Zu-
néachst wirkte sich allerdings der Beschéftigtenabbau nicht so sehr auf den Produk-
tionsumfang aus. Vielmehr hat - insbesondere fur die Bereiche Spinnerei und Webe-
rei - eine starke Rationalisierung eingesetzt, die mit dem Wandel von einer lohnin-
tensiven zu einer kapitalintensiven Industrie verbunden war. Dieser Weg |aB8t sich,
und das zeigen die vergangenen drei Jahre - fur die Zukunft nicht mehr in dem Ma-
3e wie in der Vergangenheit fortsetzen, so daf® immer mehr Produktion ins Ausland
verlagert werden wird.

Es kann durchaus sein - und dafur spricht einiges - dal® die Textilindustrie hier nur
Vorreiter fur andere Industrien war und sein wird.

Das aufgezeigte Szenario soll nun nicht heiRen, dal® es in Deutschland oder in
Nordrhein-Westfalen zukunftig keine nennenswerte Textilindustrie mehr geben wird,
wohl aber bedeutet es, dal ein weiteres Schrumpfen der Branche stattfinden wird.
Massenproduktion lohnt sich bei Textilien in Deutschland fast nicht mehr, von Aus-
nahmebeispielen vielleicht abgesehen. Dort aber, wo es auf intelligente Produkte,
beispielsweise im Bereich der sog. technischen Textilien, ankommt, wird sicherlich
die Marktndhe und der gute Ausbildungsstand der Mitarbeiter den Ausschlag fur
Deutschland geben. Auch aus der Sicht des Umweltschutzes kénnen wir uns nur
wunschen, dafl doch mehr Textilproduktion in Deutschland verbleibt.

Zuletzt noch ein Wort zur Entwicklung der in der Welt so bekannten "deutschen Tu-
genden". Insbesondere in den alten Bundeslandern haben nach einer Umfrage des
ifo-Instituts fir Wirtschaftsforschung Flei, Ehrlichkeit, Verantwortungsbewuftsein,
Punktlichkeit, Disziplin, Hilfsbereitschaft und Einsatzbereitschaft in den vergangenen
Jahren deutlich abgenommen und Egoismus, Freizeitorientierung, Anspruchs-
denken und Sicherheitsorientierung zugenommen. Diese Umfrage raumt sicher mit
alten Vorurteilen auf. Die Antwort auf die Frage, ob diese Entwicklung positiv oder
negativ zu sehen ist, Uberlasse ich jedem einzelnen von lhnen.
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Peter Thesing
Vorstandssekretidr der Gewerkschaft Textil-Bekleidung

Umweltdumping - ein Standortproblem der Textil- und
Bekleidungsindustrie?
Probleme des weltweiten Handels mit textilen Produkten

Umweltdumping ist untrennbar mit Sozialdumping verbunden. Bitte erlauben Sie mir
also auch diesen Aspekt mit einzubeziehen.

Die Textil- und Bekleidungsindustrie ist EU-weit noch immer eine der wichtigsten
Industrien. Bei einem Umsatz von 180 Mrd. ECU und noch 2,7 Mio. Beschéftigten,
das sind 9 % der gesamten industriellen Arbeitnehmerschaft in der Europaischen
Union, spielt sie immer noch eine bedeutende Rolle.

In Deutschland waren das immer noch rund 290.000 Beschéftigte mit einem Umsatz
von ca. 60 Mrd. DM.

Die Textil- und Bekleidungsindustrie ist aber auch, weltweit betrachtet, der wahr-
scheinlich gréite Umweltverschmutzer den es gibt (sagt u. a. auch Britta Steilmann).
Das fangt mit den auf Baumwollfeldern ausgebrachten Pestiziden an und hort mit
bestimmten krebserregenden Azo-Farbstoffen auf.

Und wer ist der Lieferant dieser Produkte aus der Giftkiche?: Die deutsche Chemie-
industriel

Uber 15.000 Stoffe werden in der Textilproduktion verarbeitet. 150.000 bis 250.000 t
Pestizide und Insektizide werden auf Baumwollfeldern ausgebracht. Obwohl die
Entwicklungslander nur mit 20 bis 25 % am globalen Pestizidverbrauch beteiligt
sind, werden dort 50 % aller Vergiftungsfalle und 75 % aller Todesfalle registriert.
Jedes Jahr sterben 28.000 Baumwollpfllcker, weil die vergifteten Felder ihre Ge-
sundheit zerstéren. Der Wert der exportierten Pestizide macht um die 7 Mrd. US$
aus. Deutschland ist als groRter Exporteur hieran mit 1,5 Mrd. US$ beteiligt.

Wir alle tragen vor allem im Ausland produzierte, haufig mit Giften stark belastete
Kleidungssticke. Vielleicht wirde so mancher lieber nackt hier sitzen, als all die
Gifte auf seinen Kérper wirken zu lassen! Aber wir wissen nicht, wie stark unsere
Kérper belastet werden.

80 % der Bekleidungserzeugnisse kommen heutzutage bereits aus dem Ausland.
Deshalb nutzt es heute den Verbrauchern wenig, wenn textile Erzeugnisse aus Ost-
europa oder Asien, nach Deutschland geliefert werden, die z. B. Formaldehyd ent-
halten, ohne daB hiesige Grenzwerte beachtet werden.

Oder ein anderes Beispiel: Es macht keinen Sinn, wenn die Veredlungsindustrie in
Sudbaden strenge Vorschriften des Wasserhaushaltsgesetzes einhalten muf3, im
Elsal’} die Abwasser der Textilveredlungsindustrie aber ungeklart in den Rhein ge-
langen.
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Oder nehmen wir als letztes Beispiel hier Portugal: dort nutzt man den atlantischen
Ozean als gréfiten Vorfluter der Welt.

Uns als Gewerkschaft Textil-Bekleidung geht es darum, den Umweltschutz eben
nicht nur als nationales Problem zu begreifen, sondern europaweite und internatio-
nale Lésungen zu finden.

Wir treten ein fur weltweite Standards im Umweltschutz, und dies auf hohem Niveau.
Neben Sozialdumping fuhrt auch Umweltdumping zu krassen Wettbewerbsverfal-
schungen.

Doch wie sieht die Realitat aus? Durch Ausbeutung und unmenschliche Arbeitsbe-
dingungen sind auch wir mittelbar betroffen. Drei Beispiele verdeutlichen das, was
ich meine:

Angesichts der weltweiten Massenarbeitslosigkeit geht es in vielen Entwicklungslan-
dern, insbesondere in Ostasien und neuerdings auch in den Landern des friherer
Ostblocks darum, méglichst viele Menschen zu beschéftigen.

Viele Lander subventionieren mit den vielféltigsten MaRnahmen ihre Textil- und Be-
kleidungsindustrie.

Entwicklungs- und industrielle Schwellenléander bieten auslandischen Investoren
nicht nur

o subventionierte Vorprodukte,
» Steuervergunstigungen und
« die Befreiung von Umweltschutzauflagen,

sie garantieren in vielen Fallen auch mit brutaler Gewalt den Investoren ein erbarm-
liches Lohn- und Sozialniveau.

Damit kommt es durch Sozial- und Umweltdumping zu Wettbewerbsverzerrungen
und auf dieser verfalschten Kostengrundlage zu einer fur die Entwicklungsiander
nicht sinnvollen Spezialisierung. Eine solche Entwicklung hat nicht eine wirtschaftli-
che Unabhangigkeit, sondern im Gegenteil eine starkere wirtschaftliche Abhéngig-
keit zur Folge.

Die sprunghafte Zunahme von "Freien Exportzonen" - oder auch Freihandelszonen
genannt - verscharft diese Entwicklung noch. Dal} zahireiche Unternehmer der In-
dustrienationen die Notlage solcher Lander fur ihre eigenen Interessen ausnutzen,
ist eine Tatsache. Die Folge ist, daR Unternehmen aus den westlichen In-
dustriestaaten immer mehr Produktionsstatten in Niedrigstlohnl&ndern errichten bzw.
die Produktionsstatten dieser Lander fur_sich arbeiten lassen. Aber nicht fir den je-
weiligen Binnenmarkt, sondern fur den Markt der Industrielénder. '

Und das nennen wir Entwicklungspolitik, die von vielen unserer Politiker auch noch
gut geheillen wird. Hinzu kommt, daf® durch eine derartige Politik Konkurrenz-
verhéitnisse unter den Entwicklungsldndern und industriellen Schwellenlandern so-
wie den ehemaligen Ostblockstaaten entstehen, die Niedrigstibhne und erbarmliche
Arbeitsbedingungen zur Folge haben. Weltweit entsteht aus der Ablésung hochbe-
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zahlter durch niedrigbezahlter Arbeiter ein Verlust an Lohneinkommen und damit
auch an kaufkraftiger Nachfrage. Diese Aussagen kann ich belegen:

¢ Kein anstandiger Mensch kann Verstandnis daftr haben, daf im neuen Sozi-
aldumping-Land Nr. 1, Vietnam, gerade erst die Mindestiéhne fur viethamesische
Arbeiter von 50 US-Dollar auf jetzt 35 US-Dollar im Monat gesenkt wurden, damit
auslandische Textilunternehmen dort produzieren.

¢ Kein anstandiger Mensch kann Verstandnis dafur haben, da Maos Erben in Chi-
na Uber zwei Millionen Menschen in Arbeitslagern und Gefangnissen unter
Zwangsbedingungen fur die Exportproduktion von Textilien festhalten.

¢ Kein anstandiger Mensch kann es hinnehmen, daR heutzutage in Indien, Paki-
stan, Thailand, Indonesien oder auch Brasilien wie vor Gber hundert Jahren bei
uns in Deutschland Kinderarbeit in der Textil- und Bekleidungsindustrie ein fester
Bestandteil der wirtschaftlichen Kalkulation geworden ist.

Es ist eine traurige Tatsache, dal heutzutage, wahrend Arbeitslosigkeit in einem
ungeheuren Male in fast jedem Land der Welt herrscht, es offensichtlich nur einen
Bereich gibt, in dem Arbeitskraft besonders nachgefragt wird: namlich in dem Be-
reich der Kinderarbeit.

Weitere Beispiele:

e Was fUr einen realen Vorteil kénnte El Salvador wohl aus der Lage ziehen, dal}
die Arbeitskosten zur Herstellung eines Hemdes, das spéter in den USA far 55
US$ verkauft wird, 6 Cents betragen.

o Wissen Sie, wieviel ein Bekleidungsproduzent in Guyana an jedem exportierten
Hemd, das in den Vereinigten Staaten mit einem Preisschild von 68 US$ verkauft
wird, verdient? - 50 Cents - . Wie soll er wohl je anstandige Léhne bezahlen kén-
nen?

¢ Da stehen die Durchschnittsiéhne in Sri Lanka zu den Léhnen im Textilsektor in
den USA oder in Deutschland in einem Verhéltnis von 3 % und dennoch schioB
ein Bekleidungsunternehmen vor kurzem sein Bekleidungswerk in Sri Lanka mit
der Behauptung, die Arbeitskosten seien zu hoch, und verlegt es nach Birma, wo
das diktatorische Regime mithilft, sogar noch niedrigere Léhne beizubehalten.

e Wissen Sie, wie hoch der Selbstkostenpreis eines in Nepal geknuipften Teppichs,
in Europa oder den USA fur 1.000,- US$ feilgeboten, ist? - 25 US$! -

¢ Indonesische Textilunternehmen zahlen an das Militar dreimal soviel, wie die Ar-
beitskosten hoch sind, um die Arbeiter in Schach zu halten.

Weitere Beispiele:

Da witet am 16. Juni 1994 in der Sonderhandelszone Zhuhai bei Makao in der Yu-
xin-Textilfabrik ein Feuer. Das Gebaude wird schwer beschadigt. Wie durch ein
Wunder wurde niemand verletzt. Am néchsten Tag jedoch bricht die Katastrophe
aus, als der BoR aus Hongkong die Arbeiter in das ausgebrannte Gebaude zurick-
beordert, um Baumwollstoffe und Maschinen zu bergen. Das sechsstéckige Gebau-
de stUrzt ein, kurz nachdem mehr als 200 Arbeiter zurtickgekehrt sind. 75 Stunden
spéater waren immer noch 20 Arbeiter unter dem Schutt des Gebaudes begraben.
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ben. Doch sprengen die Behérden weniger als 24 Stunden, nachdem noch zwei Ar-
beiter lebend geborgen werden, den Rest des Gebaudes und machen damit jeder
Hoffnung ein Ende, weitere Uberlebende zu bergen. Das Unglick fordert min-
destens 76 Menschenleben, 160 Arbeiter sind verletzt.

Anfang letzten Jahres kamen 81 junge Frauen zu Tode. Sie stickten Stofftiere fur
den Export. Nach dem Brand wurden allein hinter einem verriegelten Ausgang mehr
als 50 verkohlte Leichen Uber und durcheinander liegend gefunden. Drei Wochen
spater verursachte noch ein Brand in einem Textilkomplex in Fuzhou den weiterer
Tod von 63 Frauen, die in ihren Betten unter dem Dach der Fabrik erstickten. All
diese Frauen mufdten sterben, weil niemand fur sie eingetreten ist und ihnen gehol-
fen hat, ihre Rechte sicherzustellen.

Wenn nicht die Gewerkschaften: Wer dann wird die kleinen Hande, die der Tep-
pichindustrie einen grofen Gewinn bringen, verteidigen und befreien? In Karah,
Pakistan, arbeitet der funfjahrige Shakeel zusammen mit noch 300 Kindern von mor-
gens sechs bis abends sieben Uhr fur weniger als 20 Cents pro Tag. Auf einem
Schild an der Wand der Fabrik steht, daR Kindern, die beim Schlafen ertappt wer-
den, ein Bulgeld von 60 US$ auferlegt wird.

Alle Teppichkinder, viele sind erst vier Jahre alt, kbnnen Horrorgeschichten erzah-
len. Wenn sie um ihre Mutter weinen, werden sie mit Knippeln, Ketten und Teppich-
haspeln geschlagen. Einige werden vier bis funf Tage an ihren Webstuhl, wegen
irgendwelcher Unaufmerksamkeiten, manchmal nicht mehr ais ein Webfehler, fest-
gekettet. Ein Junge, der krank war und zwei Tage lang nicht arbeiten gehen konnte,
wurde vom Besitzer unter Gewaltanwendung zur Webhalle zurtckgebracht und zwei
Tage lang an einem Ventilator an der Decke aufgehéngt.

In Indien werden viele Kinder gebrandmarkt, um zu markieren welchem Besitzer sie
gehoéren. Andere werden als Strafe nach einem Fluchtversuch umgekehrt an einem
Baum auf dem Fabrikgeldnde aufgehangt. Erst im April letzten Jahres hat ein BoR
einen 11-jdhrigen als er um etwas Freizeit bat, in Dehli mit Paraffin tbergossen und
in Brand gesteckt. Und dennoch halten viele auch in unserem Land diese soge-
nannte weltweite Arbeitsteilung fur eine positive Entwicklung.

Viele Textilunternehmen in Deutschland sind nicht geschlossen worden, weil die
Leistungsfahigkeit dieser Betriebe und der Arbeitnehmer nicht hoch genug war. Ge-
schlossen wurden diese Betriebe wegen der genannten Wettbewerbsverfalschun-
gen. Und die Verlagerung der Produktionsbereiche vieler Bekleidungsbetriebe ins
Ausland geschah, weil wir es mit dem geschilderten Sozial- und Umweltdumping in
einem Ausmal zu tun haben, dal lohnméaRig und damit tariflich nichts mehr regelbar
ist.

Unsere Forderung an die Politik ist heute daher, sich gegen Wettbewerbsverfal-
schungen, also gegen Sozial- und Umweltdumping zur Wehr zu setzen.

Wir kénnten damit eine glaubwirdigere Entwicklungspolitik betreiben und zugleich
die sicherlich dann immer noch notwendigen Umstruktuneru_gsmaf&nahmen hier
besser und sozialvertréglicher gestalten.

Es bleibt unsere Aufgabe, Wege zu finden, wie wir generell zu mehr Arbeits- und
Umweltschutz kommen. Dies war unser Ziel bei den im Apnl 1994 abgeschlossenen
Verhandlungen im Rahmen des GATT!
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Bei diesen Verhandlungen flr eine neue Welthandelsorganisation (WTO) fordern
wir neben Sozialklauseln eben auch Umweltklauseln. Eine entsprechende Arbeits-
gruppe ist bereits installiert, die in den nachsten zwei Jahren den Zusammenhang
zwischen Umwelt und Handel untersuchen wird.

Das gewerkschaftliche Verlangen nach sozialen und ékologischen Mindeststandards
zielt auf die Verbindung von internationalem Handel, internationaler Produktion mit
der Respektierung und praktischen Umsetzung grundlegender Menschenrechte und
internationaler Arbeitsnormen ab.

Bezugspunkte sind dabei die von der internationalen Arbeitsorganisation (ILO) be-
schlossenen Ubereinkommen, insbesondere jene

e zur Vereinigungsfreiheit (Ubereinkommen 87) und zum Recht auf Kollektivver-
handlungen (Ubereinkommen 98) sowie zum Schutz der Arbeitnehmervertreter im
Betrieb (Ubereinkommen 135);

e Verbot der Zwangsarbeit (Ubereinkommen 29 und 105),
e Verbot der Kinderarbeit (Ubereinkommen 138),

e Verbot der Diskriminierung in Beschaftigung und Beruf (Ubereinkommen 111) und
zur Gleichheit des Entgelts ménnlicher und weiblicher Arbeitskrafte fur gleichwer-
tige Arbeit (Ubereinkommen 100).

Aber auch
« die Einhaltung von Gesundheitsschutzbestimmungen,
¢ die Gewahrleistung der Sicherheit am Arbeitsplatz,

o die Begrenzung der wdéchentlichen Arbeitszeit im Regelfall auf hochstens 48
Stunden,

e und die Garantie von Mindestidhnen, die eine menschenwirdige Lebensfihrung
-~ ermoglichen.

Diese grundlegenden Normen beanspruchen zu Recht weltweite Gultigkeit. Mit Aus-
nahme des Ubereinkommens zum Verbot der Kinderarbeit und zum Schutz der Ar-
beitnehmervertreter, werden diese grundlegenden Normen von mehr als 100 Mit-
gliedsstaaten der Internationalen Arbeitsorganisation ratifiziert, das Ubereinkommen
29 zum Verbot der Zwangsarbeit sogar von 130 Staaten.

Das Problem ist vor allem die Kontrolle und die Durchsetzung der genannten Nor-
men. Dies soll mit der Integration von Mindeststandards in das allgemeine Welthan-
delsabkommen (WTQO) verandert werden.

Dabei haben wir immer auch auf den antiprotektionistischen Charakter des So-
zialklauselvorschlages hingewiesen:

o Diese Klausel wirde dazu dienen, den Zugang von Entwicklungslandern zu den
Weltexportmarkten zu schitzen.

e Die Klausel wirde unverantwortliche Multis daran hindern, wegen der Grund-
rechtslage von einem Land in ein anderes zu gehen.

¢ Die Klausel versucht nicht, einen weltweiten Mindestlohn oder identische Arbeits-
bedingungen festzulegen. Sie zielt einzig und allein darauf ab, den Beschéftigten
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diesbezlgliche Verhandlungen unter Bericksichtigung der jeweiligen Situation
vor Ort zu ermdglichen.

¢ Das Kontrollverfahren, in das die ILO einbezogen wurde, ware multilateral und
wurde eine Gleichbehandlung sémtlicher Falle gewahrleisten.

e Zu Sanktionen kdme es nur, wenn das betroffene Land genigend Zeit hatte, um
der Situation abzuhelfen, und auch nur dann, wenn eine Bereitschaft zur Zusam-
menarbeit véllig ausbliebe.

Bezuglich der Umweltklauseln gilt nun Einflu auf die vorhin angesprochene Arbeits-
gruppe zur Vorbereitung einer gerechten neuen Welthandelsordnung (WTO) zu
nehmen.

e Wir als Gewerkschaft Textil-Bekleidung wissen, dal wir auf nationaler Ebene
gute Vorschriften zu einem wirksamen Umweltschutz mit erkéampft haben.

e Wir wissen auch, da diese relativ hohen Standards bedeutungslos sind, wenn
durch Umweltdumping, unsere Arbeitsplatze hier in Deutschland verloren gehen.
Es bedeutet letztlich auch weniger Verbraucherschutz, wenn diese Importe weiter
zunehmen wurden.

e Wir schiagen deshalb Importverbote far Textilien vor, die mit gesundheitsschad-
lichen Chemikalien behandelt worden sind.

¢ Alternativ schlagen wir zunachst die Einfihrung von Einfuhrabgaben vor, die zu-
rackflieBen muissen, um in den betroffenen Landern arbeits- und umweltschutz-
verbesserende Produktionsmethoden finanzieren zu helfen.

Flankierend fordern wir

* eine bessere Kennzeichnung textiler Erzeugnisse durch die Einfahrung eines ein-
heitlichen Oko-Labels.

¢ Inhalte und Ausgestaltung dieses Labels sind festzulegen zwischen Gewerkschaf-
ten, Industrie, Politik und Verbraucherverbanden.

e Einhaltung bzw. Uberwachung missen vom Staat gewahrleistet werden.

Zur Durchsetzung dieser Forderungen stehen wir im Kontakt mit vielen gesell-
schaftspolitisch wichtigen Parteien und Gruppierungen. Nicht Gberall stoflen wir da-
bei mit unseren Forderungen auf Gegenliebe. Protektionist ist da noch das harmlo-
seste Schimpfwort. Es bedarf noch groRer Uberzeugungsarbeit. Dazu brauchen wir
UnterstUtzung, in vielfaltigster Art! Wie diese aussehen kann, dartiber soliten wir uns
hier und heute unterhalten. Fr den, der glaubt, dal sein Einsatz unnétig oder sinn-
los ist, lassen Sie mich zum Abschluf3 die Geschichte von dem beriihmten danische
Atomphysiker Nils Bohr erzahlen, der einer jener Zeitgenossen war, die alles nicht
so eng sehen und deshalb so liebenswurdig wirken.

In seiner Skihutte hing ein Hufeisen als Glicksbringer tber der Tur. ,Glauben Sie
denn an so etwas?" fragte ihn ein Kollege erstaunt. ,Nein", war die Antwort, ,als
Physiker naturlich nicht. Aber das ist kein Nachteil. Die Leute hier in der Gegend
haben mir ndmlich erzahit, dal es egal ist, ob man daran glaubt - es hilft trotzdem!”
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Kai Heidtmann
Steilmann Institut

Okologische Anforderungen aus der Sicht eines
Bekleidungsherstellers

Der o6kologische Handlungsdruck auf ein Unternehmen ist vieischichtig. Aktuelle
staatliche Reglementierungen stellen beispielsweise die zweite Verordnung zur An-
derung der Bedarfsgegenstandeverordnung in Bezug auf bestimmte Azofarbstoffe
und das Kreislaufwirtschaftsgesetz dar. Der Paragraph 22 des letzteren Gesetzes
besagt, daf’ die Produktverantwortung vom Hersteller mitgetragen werden mul}. Das
bedeutet unter anderem, da? man die Produkte so gestalten soll, dal} diese nach
ihrer Lebensdauer mdglichst zu recyclen sind. So gelangt man von der Wiege zur
Wiedergeburt. Beispielsweise kann so aus einem Hemd wieder ein Hemd entstehen.

Andere Anforderungen ergeben sich durch das Lebensmittel- und Bedarfsgegen-
stédndegesetz, die Bedarfsgegenstandeverordnung in Bezug auf die Nickelkenn-
zeichnungspflicht, die Gefahrstoffverordnung in Bezug auf die Formaldehydkenn-
zeichnungspflicht und die Chemikalienverbotsverordnung, die unter anderem den
Verbot an halogenierten Furanen und Dioxinen sowie Pentachlorphenol bestimmt.
AuBlerdem beeinflussen die Verbraucher aktiv das ékologische Anforderungsprofil.
Sensibilisiert durch Medien andern sie ihr Konsumverhalten dahingehend, daB sie
Okologische Parameter in ihre Kaufentscheidung einbeziehen.

Die 6kologischen Anforderungen gliedern wir nach einem Vorschlag von Professor
Hartmann, dem Leiter des KLAUS STEILMANN INSTITUTS FUR INNOVATION
UND UMWELT (KSI), in folgende flinf Blocke:

° Humandkologie

° Fertigungsdékologie

. Transportékologie

° Konsumtionsékologie
. Entsorgungsdékologie

Die ersten beiden Punkte werden auch an Hand der fir die gesamte Kollektion der
Steilmann-Gruppe guiltigen 15 dkologischen Standards mit dem damit verbundenem
Artikelpal} (siehe Anhang am Ende dieses Beitrags) naher erlautert.

Die Humandkologie zielt unter anderem auf das Vermeiden von Ekzemen, Allergien
und dem Auftreten einer Dermatitis. Zum Beispiel kdnnen viele in Textilien verwen-
dete Substanzen ein Kontaktekzem erzeugen. Nicht nur Formaldehyd- und Harn-
stoffderivate, die zur Herstellung von Kunstharzvorkondensaten dienen, sondern
auch Farbstoffe, Chromverbindungen, optische Aufheller und sogar natirliche Sub-
stanzen, wie zum Beispiel das Lorbeerdl kommen als Substanzen dafir in Frage.
Anwendungsbeispiele fur diese Substanzen sind:

Kunstharzvorkondensate dienen bei der sogenannten Hochveredliung bei vegetabi-
len Fasern (Baumwolle, Leinen, etc.) zum Erreichen einer Pflegeleichtigkeit wie Bu-
gelfreiheit und einer geringeren Knittertendenz. Diese Produkte werden in flissiger
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Form auf den Stoff aufgebracht und dann bildet sich unter dem EinfluR von Hitze
und weiteren Chemikalien ein Kunstharzgerust auf und in dem Stoff, das fur die ge-
winschten (Pflegeleichtigkeit) und unerwinschten Eigenschaften (Gesundheits-
risiken) verantwortlich ist.

Der Zweck der Farbstoffe ist selbsterkldrend. Hierbei mul man aber zwischen einer
sehr grofien Vielfalt von humanékologisch sinnvollen und bedenklichen unterschei-
den.

e Chromverbindungen dienen zum Gerben von Leder und sind auch in einigen
Farbstoffen enthalten. Beide Verwendungszwecke sind bedenklich und ersetzbar.

. Optische Aufheller auf den Fasern wandeln die unsichtbare ultraviolette Strahlung
in Licht um. Damit erreicht man ein strahlendes Weif3.

e Das naturliche Lorbeerél findet als Appreturmittel bei Filzen Verwendung. Man
sieht, dal} man auch bei der Auswahl von Natursubstanzen kritisch vorgehen
muld.

o Hochgiftig sind das als Konservierungsmittel bei Transporten eingesetzte und in
Deutschland verbotene Pentachlorphenol (PCP) und viele Insektizide.

e Andere Folgen fur den Menschen kénnen das Auftreten von Krebs, die Schadi-
gung der Leibesfrucht und Veranderungen der Erbanlagen sein. Die Wissen-
schaft bezeichnet solche Substanzen als Carcinogene (oder Cancerogene), Tera-
togene und Mutagene.

Eine Reaktion der Steilmann-Gruppe auf diese Tatsachen war die Grindung des
KSi im Jahre 1991. Lange bevor Gesetze wirksam wurden, hat man bereits im Marz
1991 eine Regelung betreffs krebserregender Azofarbstoffe getroffen. Das KSI hat
sich an der wissenschaftlich anerkannten und jahrlich aktualisierten MAK-Liste ori-
entiert. Diese Liste trifft unter anderem die Aussage, ob die aufgefihrte Chemikalie
krebserregend ist. «

Unser okologisches Konzept wurde ausgebaut und flhrte zu der Aufstellung der
6kologischen Qualitatsstandards der Steilmann-Gruppe. Diese werden kontinuierlich
Uberpruft und liegen momentan in der Fassung vom 01. November 1994 vor. Unsere
Lieferanten mussen die Einhaltung aller Kriterien durch das Ausflllen des Artikel-
passes bestatigen. Die Mindestanforderungen der Rubrik Okologie sind rot durch
die Kennzeichnung auf dem Musterexemplar gezeichnet. Um die Angaben der Liefe-
ranten zu verifizieren, werden Kontrollen von unabhéngigen, anerkannten Prifinsti-
tuten durchgefuhrt.

Unser fuhrendes Produkt auf dem ékologischen Gebiet ist die nachhaltig umweltver-
tragliche Kollektion BRITTA STEILMANN - IT" S ONE WORLD.

Hierbei flieRt der ganzheitliche Gedanke in das Konzept ein. Das heif3t dal die ge-
samten textile Kette (Fasererzeugung - Faden- und Flachenerzeugung - Verediung -
Bekleidungsherstellung - Vertrieb und Verpackung - Gebrauch und Pflege - Recy-
cling und Entsorgung) durchforstet wird.
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Bath- und Underwear (Bademantel, Handtucher, Unterwésche, T-Shirts):

Bath- und Underwear der Kollektion bestehen aus reiner Baumwolle. Sie ist kontrol-
liert biologisch angebaut. Es werden also keinerlei Pestizide bei dem Anbau einge-
setzt. Ebenso ausgeschlossen sind Entlaubungsmittel, die fur eine maschinelle
Ernte erforderlich sind. Die Pfluckung erfolgt daher umweltfreundlich von Hand. Um
das Okosystem intakt zu halten wird die Baumwolle in Fruchtfolge mit anderen
Pflanzen wie Erbsen und Weizen kultiviert. Gewebte Stoffe werden mit biologisch
abbaubarer Kartoffelstarke geschlichtet. Alle Artikel sind naturfarben, also unge-
bleicht und ungefarbt. Die Zubehérteile entsprechen ebenfalls dem hohem 6kologi-
schen Standard. Synthetisches elastisches Polyurethan wird durch Gummi aus Na-
turkautschuk substituiert. Knépfe bestehen aus Perimutt.

Knitwear (Strickwaren wie Pullover, Sweatshirts):

Hier erfolgt der Baumwollanbau zwar konventionell, aber mit kontrolliertem und mi-
nimiertem Pestizideinsatz. Schlichten ist nicht notwendig. Die Bleiche funktioniert auf
umweltfreundlicher Sauerstoffbasis. Gefarbt wird mit schwermetallfreien Reaktiv-
farbstoffen. Bei Drucken werden Rezepturen mit Zitrusdlen und Lein6l verwendet.
Sofern Reiverschitsse vorhanden sind, wird als Metall Aluminium benutzt.

Jeanswear (Hosen, Hemden, Westen, Jacken):

Bezlglich der Baumwolle gilt das gleiche wie bei der Knitwear. Eine Bleiche kommt
nicht zum Einsatz. Nur einfach gezwirnte Garmme werden mit Kartoffelstarke ge-
schlichtet. Garne mit doppelter Zwirnung werden ohne Schlichte verwebt. Mit der
unterschiedlichen Zwirnung wird auch gleichzeitig der gewlnschte Warengriff er-
reicht. So wird fur diesen Effekt keine chemische Ausristung benétigt. Fur die Me-
tallteile wie Nieten, Metallkndpfe und Reiverschlisse werden Kupfer, Messing und
Zinkdruckgul verwendet. Sonstiges Knopfmaterial ist Perimutt. Lederetiketten wer-
den chromfrei mit pflanzlichen Gerbstoffen produziert. Jeanswear ist ungebleicht,
also entweder naturfarben oder mit synthetischem vorreduzierten Indigo gefarbt.
Das Farbeverfahren erreicht einen Fixiergrad von 95 % auf der Ware. Da die restli-
chen 5 % durch Ultrafiltration rickgewonnen werden, hat das Abwasser nahezu
Trinkwasserqualitat. Der hier verwendete vorreduzierte Indigo ist ein Exklusivprodukt
fur Britta Steilmann. Gegen das Einlaufen wird die rein mechanische Sanforausri-
stung eingesetzt. Da auch keine bedenklichen Kunstharze zur Verwendung kom-
men, sind aus all den Griinden die Jeans kompostierbar.

Fur alle Artikel der Kollektion BRITTA STEILMANN - IT'S ONE WORLD werden kei-
ne Teile aus dem extrem allergenen Nickel verwendet. Auch ein galvanischer Uber-
zug mit diesem Metall ist ausgeschlossen.

Die 6kologischen Kriterien, die die nachhaltig umweltvertragliche Kollektion von
Frau Britta Steilmann erfullen, wurden durch enge Kooperation mit dem unabhangi-
gen Hamburger Institut EPEA entwickelt.
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Abbildung 1: Artikelpass der Steilmanngruppe

Ste/l[n/lann . ARTIKELPAR Fa./Abt‘.;

GRuUPPE
interne Art.-Nr.: - Art. des Lieferanten:
Lieferant: o Farben (Bezeichnung oder Nr.)
‘ heli:

dunkel:
Materialzusammensetzung . TKG . ooioiiiiieieniiieicirinirssieernisssionsassses Miesseesesnnetaesensiesesrrrenisranane
Materialzusammensetzung - Kettel....coevvvverimirccniininnnns SChUB: . i eeieeeverrerrnresesesserinasassees
Garn-Nr.[INm] -  Kettelineenieenne © . SchuB.....eeieena. recesrserisnnereraonn -
Spinnfaser/Filament?: - Kette: Schu3: o
Warenbreite [CMl:  ceeerereererenereesieseenen Mindestnutzbreite [eml:  .oieeeniiine, »
Flichengewicht [g/m2]: . .ieiiviieerrisneenneneensessessnes o
Gewebe ' ’ ' Maschenware -
Schudichte [Fd/cml: ..ccevveicnrannes feereresensasecaen Maschenreihen [/3cml: coecviiirienmeeecianennnens
Kettdichte [Fd/em]:  ..ooiieciiiiecceneeireccneransens Maschenstiabchen [/3cm]l: ooeciviieneceennnineneens
Verarbeitungsmerkmale :
UV-Fehlerkennzeichnung? Oja O nein
Mittlere zu erwartende Fehlerzahl [/10 Ifm]: ....ccooeveenaee . Schragverzug:....cuueeueeeeacoressonsens %

O Strichware/Kopfmuster: RapportgréRe:
kantengleiche Rapportabschiisse?:

Pflegekennzeichnung:

MaBédnderungsverhalten (. Pflegekennzeichnung, nach DINASO Normen)

- Dampfkrumpf - KEtte/L: ..eeeveeererenesccssoranes %  SChUB/Q: ieeeeeeeersensoaceossnsenonns eeeee O

- Fixierkrumpf - Kette/L:  eevecovererecncrmscovanns % - SChUB/Q: ....ceeceseriecseccussnsnsencsasaes %

Waschschrumpf - Kette/l: .ccoecnveireennesecconanns %  SchuBR/Q: ...eceeccreceniiaieessenanssonasnes %

Reinigungsschrumpf -  Kette/L: ....ccveeiniinvecennanees %  SchUuB/Q: ..eceevisererronareriosescesonasacne %

Tumbler - Kette/l: .cccveeieiniinnnrenneninnn %  SchuB/Q: ...ccccecernrrecinionencnensenciase %

Zusitzliche Verarbeitungs- und Pflegehinweise? , Qja O nein
Bemerkungen: eeerecastesecitssssnsesseensensassesanserrnsennastnetararisessssesraasosnassasantreasiteetetatetistasersennan

Farbechtheiten (it. Pflegekennzeichnung, nach M&S) -
Farbanderung Anbluten

Farben ' hell . dunkel hell dunkel

Wasser, schwer ;1 cieivvveee 7 seevereennn | eeesesecene eessseeiesss
Schweil}, sauer:  ...eceeeees Cveeessseenne » Tieessaraes Cveveessesses
Schweif}, alkalisch: = cicevivieeee 7 sieecetteese sesssesssess eesesesesese
Waschen: = cerireciese 0 eeeseesesese s eeecssesenss  eseversasses
chem. Reinigung: = ..ccicciiee  cerecncenane Cveeenesssens -
Bigeln:  evevveeees eeeeesessene T e e vevscseerene
Licht: N o -
Reibechtheit, trocken: ...ccoveeeee =~ ceessrenenes NAB:  ceereeeries - eseessesen ‘

Mechanische Eigenschaften :

Nahtschiebefestigkeit (M&S P12): = crevvrinirenniinnsnien
Pillingneigung (Martindale): =~ =~ i,
Knitterneigung/-erholung {(ISO 2313, M&S P22} ......cccvivieinnnnanniicsnnne
ReiBRfestigkeit (DIN 53857, M&S P11)  crrriiiincrrieinnieenreenens
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2 01.11.1994
Verediung
Farbeverfahren:
Farbstoffkiasse:
Fixierausbeute/Baderschdpfung:
Ausristungen:
Permanente Plissierfahigkeit? Oija O nein
Spray rating: mindestens 1SO 27 Oja O nein
(AATCC, nur bei impragnierter Ware)
Okologie
1) Formaldehydgehait: O > 500 ppm O <500 ppm O <300 ppm
Acetyacetonmethode gema Japan Law 112 O<75ppm O <50 ppm O <20 ppm
2) Hautneutralitét: pH-Wert: 4,8 - 7,5 Oja O nein
DIN 54276 {fur Wolle  pH-Wert: 4,0-7.,5 Oja O nein)
3) Schwermetalle: ' Extraktion nach DIN 54020, Profisung 1t
Gesamtchrom: O > 2 ppm O<2ppm O <1 ppm
Chrom (V1) O eingesetzt: O nachweisbar O nicht nachweisbar
O nicht eingesetzt
Kupfer: QO >50ppm O <50 ppm O <20 ppm O <Sppm
Nickel: O>4ppm O<4ppm O<1ppm
Kobalt: O>4ppm O<4ppm - O<1ppm
SONSHGE?: et treereeereseeesanesesae e sssaeesesassssss et et sessenabast s resesbe s s er e nenbes
4) Pestizidrickstdnde (total): O>1ppm Os1ppm
0<0,5ppm 0 <0,05 ppm
Chlorphenole: O>1ppm O<1ppm
0<0,5 ppm 0 <0,05 ppm
5) Ist die Ware frei von kanzerogenen, teratogenen und mutagenen Stoffen und frei von toxischen und
allergiesierenden Chemikalien? Oja O nein O nicht getestet
6) Azofarbstoffe, die aromatische Amine der Gruppe O eingesetzt
Il A1 oder 1l A2 der MAK-Liste freisetzen kdnnen: O nicht eingesetzt

(Benzidin; 4-Chior-o-toluidin; 2-Naphthylamin; 3,3"-Dimethoxybenzidin; 3,3 -Dimethyibenzidin; o-Toluidin; o~Amincazotoluol; 2-Amino-4-nitrotoluol;
2,4-Toluylendiamin, 3,3-Dichlorbenzidin; p-Amincazobenzol, o-Anisidin; 4,4*-Thiodianitin; 2,4,5-Trimethylanilin; 4-Aminodiphenyi; p-Chioranilin;
2,4-Diaminoanisoi; 4,4 -Diaminodiphenyimethan; p-Kresidin; 3,3"-Dimethyl-4,4'-dlaminodiphenyimethan; 4,4'-Methylen-bis-(2-chioranilin);

4,4'-Oxydianilin)
7) Einsatz von Farbebeschieunigern (carrier)? Oija O nein
- auf Basis von halogenierten Aromaten? Oja O nein
8) Wird die Ware gebleicht? Oja: O chiorfrei O Chiorbleiche
O nein
9) Werden die Produktionsabwésser in eine
. mechanisch-biologische Kldranlage eingeleitet? Oja O nein
10) Erfuilt der Stoff alle Kriterien zum Erhalt des
Labels "schadstoffgeprift nach Oko-Tex Standard 100"? Oja O nein

Falls ja und eine Ubergabe des Zertifikats erfoigt, dann kann auf das AusfOllen der Fragen 2-7 verzichtet werden

Ursprungsland:

EG-Ursprungseigenschaften nach VO-EWG-Nr. 3351/83

........................

Zolitarifnummer:

O nein

......................................

Oja
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Dr. Cornelia VoR
Wissenschaftsladen Bonn e V.

Gesundheitliche Aspekte der Kieidung aus Sicht der Verbraucher

Glas- und Kohlenstoffasern ersetzen bald Schurwolle und Leinen! Ein Aprilscherz?
Keineswegs, wenn man den Ausfuhrungen des Zeitmagazins vom 24. Méarz 95
Glauben schenken darf (van Versendaal, 1995). Die Modemacher experimentieren
in diesem Fruhjahr mit Stoffen aus dem Labor: Latex, Cellophan und Keramikfasern
sind in. Doch sind T-Shirts aus gummiertem Netzstrech und die Paillettenwickelbluse
aus glanzendem Weichgummi hautvertraglich? Sind High-Tech-Materialien gesund?

Was sind tberhaupt gesunde Textilien? Welche Anforderungen missen sie erfillen?

Kleidung sollte die Funktionen der Haut unterstitzen:
e mechanischer Schutz

o chemischer Schutz

o Temperaturschutz

o UV-Schutz

e Schutz gegen Austrocknung und Aufschwemmung
o mikrobieller Schutz

¢ Immunabwehr

o Stoffwechseltatigkeiten

o Sinnestatigkeiten

Viele Funktionen der Haut findet man in der Kleidung, der zweiten Haut wieder: me-
chanischer Schutz, Schutz gegen Nasse, Warmeschutz, UV-Schutz. Zudem mul} die
Kleidung Schweil aufnehmen kénnen. Kleidung hat auch schmickende Aufgaben,
sie ist Ausdruck der jeweiligen Persénlichkeit (Jachens, 1993). Behindert die Klei-
dung die Funktionen der Haut oder reizt sie die Haut durch anhaftende Schadstoffe,
so kann es zu Reizungen und Erkrankungen kommen. '

Erkrankungen durch Textilien

Das Spektrum der Textilunvertraglichkeiten ist, sowohl was Aussehen und Intensitat
betrifft, aulerordentlich breit. Es kann sich eine Vielfalt von Hautreaktionen zeigen:
vom klassischen Ekzem, d.h. Hautrétung und -schwellung mit Juckreiz, verbunden
mit der Bildung von Blaschen, Knétchen bis hin zu heftigen Formen mit Hautblutun-
gen und nassenden Bereichen. Schadliche Einwirkungen durch Textilien sind nicht
nur auf das Hautorgan beschrankt, sondern kénnen auch andere Organsysteme in
Mitleidenschaft ziehen, wie z.B. die Schleimhaute der Atemwege und des Auges.
Gesundheitliche Spatschaden sind bisher weitgehend unerforscht. Da sich Krankhei-
ten, die durch belastete Kleidung mitverursacht werden, oft erst Jahre spater be-
merkbar machen, ist eine Ruckverfolgung auf ein bestimmtes Kleidungsstick kaum
mdglich. Statistische Angaben Uber die Haufigkeit von nicht-allergenen Textilunver-
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traglichkeiten liegen nicht vor. Auch in bezug auf Textilallergien liegen keine epide-
miologisch exakten Zahlen vor.

Welche Ursachen sind fur Textilunvertraglichkeiten bekannt?

physikalische Ursachen

Durch Reibung, Wéarme- und Feuchtigkeitsstau kann sich ein Ekzem bilden. Reibung
auf der Haut entsteht vor allem durch schlecht angepafite, enge Kleidung. Je nach
Art und Beschaffenheit des Textilmaterials kommen Warme- und Feuchtigkeitsstaus
hinzu. Kann der Schweil} nicht ausreichend abdunsten, veréndert sich das Hautmi-
lieu. Pilze, Hefen und pathoge Keime kénnen sich stark vermehren. Die Folgen sin
FuBpilz oder z.B. ein Windelekzem unter einer durch Plastik abgeschlossenen Win-
del.

Mit zunehmender Feuchtigkeit der Haut steigt der Reibungskoeffizient an. Achseln,
Leisten, Kniekehlen und die Gesafifalte sind besonders gefahrdet (Abb. Lokalisation
Textilunvertraglichkeiten). Harte oder scharfe Textilbestandteile kénnen die Haut
schadigen. Am Nacken und in der Kreuzbeingegend kann es durch harte, kratzige
Etiketten zur sogenannten Etiketten-Dermatitis kommen. Wer hat sich nicht schon
Uber die Etiketten in Kleidungsstlicken geérgert, die prinzipiell immer an der fal-
schen Stelle befestigt sind. Zuerst macht sich ein Kribbeln und leichtes Jucken be-
merkbar. Gelegentliches Kratzen ist die automatische Reaktion auf solche Reize.
Doch der Juckreiz bleibt bestehen. Wenn das Gejucke schlieBlich zu sehr nervt und
der Nacken rot gekratzt ist, greift man wutentbrannt zur Schere. Doch diese lastigen
Etiketten lassen sich gar nicht so einfach entfernen. Entweder bleiben Reste in den
Nahten stecken, und die jucken nach wie vor, cder man schneidet ein Loch in den
Stoff oder die Naht geht gleich mit auf. Eine aufziehbare Naht, mit der die Etiketten
eingenadht werden, kénnte doch die Lésung des Problems sein. Wer empfindlich auf
solche Stoffstlickchen reagiert, kénnte so, mit einem Handgriff , das Etikett entfer-
nen. Dann winkten die Etiketten auch nicht mehr aus Kragen oder Bund heraus.

Physikalische Hautreize kénnen auch durch die Faserdicke bedingt sein. Bei einem
Faserdurchmesser von Uber 30 Mikrometern verspiren viele Menschen ein Kribbeln
und Jucken, z.B. bei grober Wolle. Die Reizung auf’erer Nervenendigungen der
Oberhaut bis hin zur Ausbildung eines Ekzems kennzeichnet eine solche Wollunver-
traglichkeit. Die Unvertraglichkeit von Wolltextilien gilt als ein typisches Merkmal fur
Patienten mit atopischem Ekzem (siehe auch konstitutionelle Besonderheiten). In
einer Textiltragestudie mit ponchoahnlichen Kleidungssticken wurde die Vertrag-
lichkeit von Baumwoll- und Polyesterstoffen verschiedener Konstruktion unter stan-
dardisierten Schwitzbedingungen an Patienten mit atopischem Ekzem, an Patienten
mit Schuppenflechte und an einer hautgesunden Kontroliguppe getestet (Salzer et
al., 1994). Fur die Vertraglichkeit von Textilstoffen scheint eher die Feinheit der
Garne als die Textilfaserart ausschlaggebend zu sein. Stoffe aus Polyester wurden
bei gleicher Garnfeinheit gleich gut wie ein Ponchohemd aus Baumwolle vertragen.
Stoffe aus Garnen mit gréberen Fasern wurden dagegen in Ruhe und beim Schwit-
zen nur von den Atopikern schlechter beurteilt als ,weichere” Stoffe gleicher Wirkart.
Insgesamt wurden Strickwaren besser vertragen als Wirkwaren. Menschen mit emp-
findlicher, reizbarer Haut, insbesondere mit atopischem Ekzem, soliten méglichst
glatte Textilstoffe mit angenehmer Griffigkeit tragen.

Die physikalischen Ursachen von Textilunvertraglichkeiten sind durch einfache Re-
geln, die eigentlich jeder Textilhersteller beherrscht, vermeidbar: lockere, luft- und
schweif3durchidssige Kleidung, keine dicken Nahte, harte Etiketten, enge abschni-
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rende Gummibindchen etc. Allerdings muassen die Verbraucher auch stérker tber
die Zusammenhénge von unphysiologischer Kleidung und Hautreaktionen aufgeklart
werden.

Konstitutionelle Besonderheiten

Konstitutionelle Besonderheiten kénnen Textilunvertraglichkeiten férdern. Eine
Uuberempfindliche Haut (atopische Hautdiathese, Diathese = Bereitschaft zu krank-
haften Reaktionen) ist eine angeborene Verfassung, die man bei 15-20 % der euro-
paischen Bevélkerung findet (Klaschka, 1994). Hierbei handelt es sich nicht um eine
Allergie. Die Haut des Atopikers neigt zu Trockenheit und zur Felderung (gelblich/rot
eingerahmte Felder) an den Lippen, den Handen und ums Auge. Bei Belastungen
kann es zur Austrocknung der Haut kommen und sich ein juckendes Ekzem entwik-
kein. Atopiker neigen zu Neurodermitis, zum endogen Ekzem. Neurodermitis beob-
achtet man bei 3-5 % der Bevdlkerung. 70 % der Neurodermitiker vertragen keine
Wolle und Polyesterspinnfasern. Baumwolle und Seide dagegen werden meist gut
vertragen.

Besondere Beachtung erfordert auch die spezielle Konstitution von Kleinkindern und
Sauglingen. Sie haben eine dinnere Haut, eine 2,5 fach gréRere Hautoberflache im
Verhaltnis zum Gewicht, einen héheren Stoffwechsel und Atmung. Diese Merkmale
beglinstigen eine im Vergleich zum Erwachsenen héhere Schadstoffaufnahme.
Weitere Faktoren fuhren dazu, daf} Gifte langer im Koérper verbleiben als beim Er-
wachsenen. Das Immunsystem ist noch nicht ausgereift, die Bindungsméglichkeiten
von Giftstoffen an Proteine im Blut geringer, Leber und Nieren und andere Entgif-
tungsysteme arbeiten noch nicht voll.

Schadstoffe in Textilien

Bei einem Grof}teil der Chemikalien, die in der Textilindustrie eingesetzt werden,
durfte es sich um gefahrliche Stoffe und Zubereitungen im Sinne des Chemikalien-
gesetzes handeln. Bestétigt wurde dies durch die Ergebnisse der nach dem Chemi-
kaliengesetz vorgeschriebenen Anmeldungen neuer Stoffe. Von den rund 550 neu
angemeldeten Stoffen bezogen sich 15 % auf Farbstoffe und 2 % auf Hilfsstoffe fur
Textilien. Von diesen Substanzen sind 32 % als gesundheitsgefahrlich eingestuft, 4
% als mindergiftig und 20 % als sensibilisierend (Auth, 1994). Bei der groRen Zahl
der Altstoffe (ca. 100.000) ist nicht bekannt, in welchem Umfang sie im Textilbereich
eingesetzt werden, haufig fehlen Kenntnisse Uber die akuten, wie auch Langzeitwir-
kungen der Stoffe.

Welche Erkrankungen kénnen durch Textilien bzw. Textilchemikalien verursacht
werden?

Allergien

Dal} eine Penetration von Textilchemikalien, wenn auch nur in geringen Mengen,
durch die oberste Schicht der Haut (Stratum corneum) vorkommt, beweisen die Falle
von allergischen Kontaktekzemen, denn Voraussetzung fur die Ekzembildung ist die
Présenz der Allergene in der lebenden Epidermis. Wenn auch der Eindruck vor-
herrscht, daR allergische Textildermatiden eher selten sind, muf3 unser Wissen Gber
die Epidemiologie der Textildermatitis als unbefriedigend bezeichnet werden. Die
wenigen Studien sind keineswegs reprasentativ fir die Gesamtbevélkerung. Ergeb-
nisse aus Epikutantestzentren beziehen sich Uberwiegend auf Patienten mit schwe-
ren Ekzemen, die ohnehin genauer untersucht werden. Patienten mit leichten Reak-
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tionen gehen haufig nicht zum Arzt. Insofern mu3 man von einer groRen Dunkelziffer
ausgehen. Auch Untersuchungen an gesunden Rekruten sind nicht reprasentativ far
die Bevolkerung: Textildermatiden treten gehéauft bei Frauen mittleren Alters auf
(Elsner, 1994).

Eine Allergie ist eine erworbene Uberempfindlichkeitsreaktion gegentber einer spe-
ziellen Substanz. Die Uberempfindlichkeit entsteht durch die Phase der Sensibilisie-
rung, in der immunkompetente Zellen gebildet werden. Bei erneutem Kontakt mit
dieser speziellen Substanz wird die Allergie ausgelést und &uRert sich z.B. durch
Heuschnupfen, Asthma oder Kontaktekzeme.

Es gibt verschiedene Typen von Allergien. Textilbedingte Allergien sind meist Aller-
gien vom Typ | oder Typ IV. Durch Textilchemikalien wird meist eine Allergie vom
Typ-IV ausgelést.
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Allergene Substanzen in Textilien

Neben den Ausristungsstoffen sind Textilfarbstoffe die haufigste Ursache fur aller-
gische Textildermatiden. Aber auch das Fasermaterial, Gummibestandteile, Texti-
laccessoires und Rucksténde, z.B. aus Reinigungsprozessen, kénnen Allergien ver-
ursachen.

1.  Fasermaterial

Die Haare (Eiweif3e) verschiedener Tiere, wie z.B. vom Pferd, Schaf, Katze, Ziege,
Hamster und Kaninchen kénnen Allergien verursachen, die besonders bei Webern,
Polsterern und Kurschnern, die taglich intensiv mit den Fasern umgehen, auftreten.

Das Wildseiden-Asthma ist eine allergische Reaktion auf das Eiweil ,Serizin®, das
in nicht entbasteter Seide enthalten ist. Entbastete Seide gilt als ,allergenfrei“. Die
Nylondermatitis der 40er Jahre ist keine allergische Reaktion auf Polyamidfasern.
Als Ursache fand man Farbstoffe oder Finishes (Hatch u. Maibach, 1985).
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2. Verunreinigungen

Rucksténde aus der Produktion von Textilien (z.B. Diisocyanat, bei der Herstellung
von Elasthan) oder aus Waschmitteln (optische Aufheller, Duftstoffe, Farbstoffe,
Konservierungsstoffe und Enzyme) kénnen Allergien verursachen.

3. Gummibestandteile und andere Elastomere

Gegen Naturlatex, Faserpolymere des Elasthans und die Vulkanisationsbeschleuni-
ger Merkaptobenzothiazol und Thiuram sind Allergien bekannt. Die Reaktionen
durch Additiva sind meist vom Spattyp, wahrend Latex Gberwiegend allergische Re-
aktionen vom Soforttyp ausldst.

4. Farbstoffe

Die meisten allergieausiésenden Farbstoffe sind Dispersfarbstoffe, die besonders
bei Polyester- und Acryl-Geweben verwendet werden. Dispersionsblau 106 ist als
Ausléser der ,Legging-Dermatitis* bestimmt worden. In einer Studie mit Patienten,
die auf Farbstoffe mit einer Kontaktallergie reagierten, zeigten 36 % eine Reaktion
auf den Farbstoff Dispersionsblau 124, 29 % auf Dispersionsrot 1, 28 % auf Disper-
sionsorange 3 und 24 % auf Dispersionsgelb 3 ( Seidenari et al., 1991). Auch unter
den optischen Aufhellern und Farbhilfmitteln befinden sich Allergene.

Synthetische Farbstoffe, die als allergen bekannt sind (Color Index Namen):
e Disperse Yellow 1,3, 9, 39, 49, 54, 64

e Disperse Orange 1,3,76

e Disperse Red 1, 11, 15,17

o Disperse Blue 1, 3, 7 26, 35, 102, 106, 124
o Disperse Black 1

e Acid Violet 17

e Acid Black 48

o Basic Brown 1

e Basic Red 46

o Chromate

Naturfarben, die als allergen bekannt sind:
o Cis-Bixin (Annato)
¢ Carminsaure (Cochenille)

8. Ausrastungschemikalien

o Pflegeleicht-Ausrustung (formaldehydhaltige Kunstharze)
Nicht nur freies Formaldehyd sondern auch das Formaldehydharnstoffharz selbst
kann allergen sein. Eine Konzentration von 750 ppm Formaldehyd in der Kleidung
16st bei Formaldehyd-Allergikern Ekzeme aus, bei hochgradigen Allergikern rei-
chen auch schon 300 ppm.

e antimikrobielle Ausristung
Strampfe, Sportkleidung, Bademéantel, Badegarnituren, Teppiche und Matratzen
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kénnen allergene Stoffe, wie z.B. quaterndre Ammoniumverbindungen, Bisphenol
A, Chioracetamid, Salicylsdureanilide und Neomycin, enthalten.

¢ insektizide Ausrustung
Teppiche aus Wolle werden mit Pyrethroiden gegen Motten und Teppichkéafer ge-
schitzt. Pyrethroide sind Nervengifte mit allergenem Potential. Das natirliche Py-
rethrum ist als Ursache von allergischen Asthma-Anféllen bekannt. Eine solche
Reaktion ist z.B. beim Verstricken von Wolle aufgetreten, die mit einer Per-
methrin-Zubereitung behandelt war (Hartmann, 1994).

o antistatische Ausristung
Unter den antistatisch wirkenden Substanzen, die besonders fur synthetische Fa-
sern eingesetzt werden, vermutet man Allergene.

o Filzfrei-Ausrustung
Ruckstande aus enzymatischen Methoden

¢ Griffvariatoren
Substanzen, die zur Verbesserung des Griffs auf die Fasern gebracht werden
(z.B. quaternare Ammoniumverbindungen und Siloxane)

¢ Mattierung
Substanzen, wie Terpentinél, Kobalt- und Chromsalze, beseitigen unerwiinschten
Glanz der Synthesefasern und verursachen unerwinschte Allergien.

6. Bekleidungszubehér, Textilaccessoires

Nickelallergien sind recht haufig. Nickel ist z.B. im Modeschmuck, Metallknépfen,
Nieten, ReilRverschitssen und VerschiufBhaken enthalten. Kobalt, ebenfalls ein All-
ergen, kommt zusammen mit Nickel in Metallgegensténden vor. Chromat gelangt als
Impragnierungs- und Beizmittel auf Stoffe, Pelze und Leder.

Karzinogene Substanzen

o Monomere der Chemiefasern: Vinylchlorid (PVC), Benzol (Polyamid) und Acrylni-
tril (Polyacryl)
Restmonomere kénnen nach den verschiedenen Verarbeitungsschritten in den
verkaufsfertigen Textilien enthalten sein.

Karzinogene Farbstoffe:

¢ Benzidinfarbstoffe aus der Gruppe der Azofarbstoffe: Direct Blue 6, 14, 15, 53,
Direct Brown 95, Direct Black 38, Acid Red 114 und andere Farbstoffklassen, zu
denen Basic Yellow 2 und Acid Violet zéhlen.

¢ lLucidin und Rubiadin aus der Krappwurzel waren im Tierexperiment krebserre-
gend. Krapphaltige Medikamente dirfen nicht mehr verordnet werden.

Farbstoffe kénnen Dioxine als Verunreinigungen enthalten. Bei der Chlorbleiche
entstehen Dioxine als Nebenprodukt. Die Farbhilfsmittel Kaliumdichromat, Chrom-VI-
Verbindungen und halogenorganische Carrier kénnen Krebs erzeugen.

karzinogene Ausrustungschemikalien:

¢ Pentachlorphenol (MAK Il A2; antimikrobielle Ausristung) ist zudem mit Dioxinen
verunreinigt

e Antimontrioxid (MAK Ill A2 = im Tierversuch krebserregend) und Chlorparaffine
(MAK Il B = begrundetes krebserregendes Potential)
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¢ Epichlorhydrin (Filzfrei-Ausristung)

o Antimontrioxid (MAK Il A2), Chlorparaffine (MAK Ill B), Trisaziridinylphosphinoxid,
bromierte Biphenyle

e Phenol, Cobalt- und Chromsalze (MAK Il A2)

Einige dieser krebserregenden Substanzen sind in Deutschland verboten, bzw. die
deutsche Textilindustrie hat auf diese Stoffe schon vor dem Verbot freiwillig verzich-
tet. Dennoch sind Textilien, die z.B. Benzidinfarbstoffe enthalten, auf dem deutschen
Markt. Solche Textilien stammen meist aus Billigimporten. Importe machen bis zu 90
% der angebotenen Ware aus. Nach der zweiten Verordnung zur Anderung der Be-
darfsgegenstandeverordnung vom 15.7.94 sollten Anfang 95 keine Textilien mehr
hergestellt und eingefiihrt werden, die mit solchen bedenklichen Azofarbstoffen ge-
farbt sind. Ab dem 30. Juni 1995 soll auch das In-Verkehr-Bringen solcher Kleidung
bestraft werden. Doch bislang scheinen auf Betreiben des Handels diese Fristen
weiter hinaus gezdgert zu werden.

Angesichts der Betrachtung von gesundheitlichen Nebenwirkungen mancher Kilei-
dungsticke darfen 6kologische Aspekte nicht in den Hintergrund treten. Im Grunde
implizieren sie die meisten gesundheitlichen Aspekte. Aber Mensch und Mode las-
sen sich nicht auf ékologische Aspekte reduzieren. Kleidung ist Ausdruck der Per-
sOnlichkeit und dient der Selbstverwirklichung und Individualitdt. Gesunde und 6ko-
logisch hergestellte Kleidung reicht leider nicht immer aus fur eine farbige Selbst-
darstellung.
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Okologische Gestaltung der Produktion und des Konsums von Be-
kleidung: zwei Seiten derselben Medaille

Produktion und Konsum sind zwei Seiten einer Medaille, die direkt miteinander ver-
bunden sind und deswegen bei den Uberlegungen einer dkologischen Produktpolitik
in der Bekleidungsindustrie auch zusammen betrachtet werden soliten. Dies werde
ich im folgenden versuchen darzustellen, wobei ich in meinen AusfGhrungen eher
die Sicht des Konsums einnehme. Zuvor soll aber noch der Ist-Zustand, d.h. die we-
sentlichen Merkmale und Facetten der heutigen Produktion und des Konsum von
Bekleidung, dargestellt werden.

1.  Zur Herstellung von Bekleidung

Ein wesentliches Merkmal der Herstellung von Bekleidung ist ihre Globalisierung.
Kleidungsstlicke sind typische Weltmarktprodukte, die in internationaler Arbeitstei-
lung entstehen (vgl. z.B. Weller 1993). Nach dem Produktionskonzept des
“Worldwide Sourcing” wird ihr HerstellungsprozeR in zahlreiche einzelne Teilschritte
zerlegt. Diese werden unter systematischer Nutzung der weltweit unterschiedlichen
Produktions- und Arbeitsbedingungen immer dahin verlagert, wo die Bekleidungs-
hersteller moéglichst ginstige Bedingungen vorfinden. Verbunden ist die heutige
Form der extremen Globalisierung mit hohem Transportaufwand, der aus &kologi-
scher Sicht vor allem auch wegen seiner CO2-Emissionen bedenklich ist. Geschatzt
wird beispielsweise flr einen Herrenanzug von Boss, dal} er im Laufe seiner Herstel-
lung zwischen 10.000 und 20.000 Kilometer zurticklegt. Konkret kann Globalisierung
der textilen Kette heillen:

¢ Anbau der Baumwolle in Kasachstan,
e Verspinnen zu Garn in der Tarkei,
o Weben des Baumwollgarns in Taiwan,

o Bedrucken des Gewebes in Frankreich unter Verwendung von Farbstoffen aus
Polen,

o Veredelung, z.B. Impragnur oder Appretur des Stoffes in Deutschland,
o Zuschneiden und Nahen fur eine italienische Firma in Bulgarien,

o Verkauf der fertigen Kleidunsgstickes in Deutschiand,

o Export des Alttextils nach seiner ersten Nutzungsphase nach Tansania,
o Verkauf des Alttextils in Tansania und

¢ schliel3lich Beseitigung als Abfall in Afrika.

Das zweite Merkmal der Textilproduktion, auf der die Globalisierung u.a. auch be-
ruht, ist die internationale geschlechtsspezifische Arbeitsteilung. Textilarbeitsplatze
sind Frauenarbeitsplatze und sie werden schlecht bezahit. Obwohl in der BRD die
Léhne der Textilbranche im Vergleich zu anderen Branchen im unteren Drittel lie-
gen, in Bayern arbeiteten beispielsweise Frauen noch Anfang der 90iger flr einen
Stundeniohn von DM 5,-- bis 8,-- Akkord, im internationalen Vergleich sind sie trotz-
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dem Spitzenverdienerinnen (vgl. z.B. Aulenbacher 1991). Die Lohnkosten in den
L&andern des Sddens und Ostens sind so extrem niedrig, dal} es trotz der anfallen-
den Transportkosten fir die Hersteller immer noch rentabel ist, z.B. in Ostasien oder
Bulgarien, die Kleidungsstlicke nur zuschneiden und nahen zu lassen, wahrend an-
dere Arbeitsschritte vorher und nachher ganz woanders stattfinden. Die relativen
Arbeitskosten in Indien, Pakistan oder der VR China betragen weniger als 10% der
Arbeitskosten in der BRD (Enquéte-Kommission “Schutz des Menschen und der
Umwelt” 1993b), z.B. betrugen in Pakistan die Gesamtiohnkosten 1985 nur DM 0,56
pro Stunde (Engel 1985). Dazu kommen unmenschliche Arbeitsbedingungen, die
Uber Kinder- und Nachtarbeit bis zu vélliger MiBachtung jeglichen Arbeitsschutzes
reichen.

Ein drittes Charakteristikum der textilen Produktion ist der Strukturwandel in der
deutschen Textilindustrie. Aufgrund der extremen Lohnunterschiede haben immer
mehr deutsche Textilhersteller lohnintensive Herstellungsschritte und damit Arbeits-
platze ins Ausland verlagert. Der Abbau der deutschen Textilarbeitsplatze ist aber
nicht nur auf diese Form der “passiven Lohnveredlung” zurickzufihren, sondern
auch auf die starke Zunahme billiger Massenimporte an Bekleidung vor allem aus
dem Suden. Insgesamt ging die Anzahl der Beschéftigien in der westdeutschen
Textilindustrie in der Zeit von 1970 bis 1992 von rund 497 000 um rund 62% auf
190 000 zurick (Enquete-Kommission)‘Schutz des Menschen und der Umwelt’
1994). Von dem Stellenabbau waren und sind vor allem Frauen in traditionellen
Textilregionen wie Nordrhein-Westfalen und Teile der neuen Bundeslander betrof-
fen.

Ein weiteres Merkmal der Bekleidungsproduktion, das aus Sicht des Umwelt- und
Gesundheitsschutzes als duBerst problematisch gilt, ist inre Chemisierung. Darunter
ist nicht nur zu verstehen, dall Chemie- bzw. Kunstfasern verarbeitet werden, son-
dern auch dafB ein wahrer Chemikaliencocktail bei der Bekleidungsherstellung und -
verarbeitung verwendet wird: Textilien werden im Verlauf ihrer Herstellung mit
schatzungsweise 3.000 - manche sprechen sogar von 5.000 - verschiedenen Che-
mikalien behandelt (vgl. Weller 1994). Hierzu gehdren u.a. Farbstoffe, Formaide-
hydharze zur Pflegeleicht-Ausstattung, Bleichmittel, Weichmacher, Filzfrei-
Ausrustungsmittel. Das AusmaB der Chemisierung 18Rt sich daran ermessen, daR
bei der Produktion von 1 kg Bekleidung durchschnittlich schatzungsweise 1,6 kg
Chemikalien eingesetzt werden.

Dies kommt z.B. darin zum Ausdruck, daf 100 Prozent Baumwolle bis zu 30 Prozent
Fremd- und Begleitstoffe enthalten kann. Auerdem zeichnet sich eine Tendenz zum
Einsatz von Verbundmaterialien ab. Kleidungsstiicke bestehen nicht mehr nur aus
einer Stoffsorte, sondern aus einem Materialmix. Gerade in der letzten Zeit ist zu
beobachten, dal? auf den Etiketten in der Regel 3-7 unterschiedliche Materialien
aufgefihrt werden, z.B. Kombinationen aus Baumwolle, Seide, Polyester oder Vis-
kose - besonders problematisch in Hinblick auf die Weiter- und Wiederverwendung
bzw. das Recycling der Bekleidung(sstoffe). Die Textil- und Bekleidungsindustrie ist
ein guter Kunde der chemischen Industrie, von deren Gesamtproduktion bezieht sie
allein 8 Prozent, u.a. in Form von Chemiefasern, Farbmitteln, Veredlungsmitteln,
Hilfs- und Betriebsmitteln (GrieBhammer 1993).

Schliefdlich ist noch als ein letztes Merkmal, das aus Sicht des Umweltschutzes an
der Textilproduktion als problematisch angesehen wird, ihr insgesamt hoher Materi-
al- und Energieverbrauch anzumerken (vgl. Enquéte-Kommission "Schutz des Men-
schen und der Umwelt" 1993b und 1994). Es werden also nicht nur problematische,
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weil umwelt- und gesundheitsgefahrdende Stoffe verwendet, die bei der Herstellung,
dem Gebrauch und der Abfallbehandlung Probleme bereiten und z.B. zu der Abwas-
serbelastung der Textilveredlung fuhren, sondern insgesamt werden fur das Produkt
Kleidung zuviel Rohstoffe und Energie verbraucht.

Zum Konsum von Bekleidung

Anknupfend an das letzte Merkmal der Bekleidungsherstellung 1aRt sich nun als er-
stes zum Konsum von Bekleidung sagen, daB in den Industriestaaten und speziell in
der BRD grolRe Mengen an Bekleidung konsumiert werden. Die Konsumentinnen in
der BRD liegen mit einem jahrlichen Pro-Kopf-Verbrauch von 11 Kg weltweit an der
Spitze. Wer heute in seinen Kleiderschrank schaut, hat zumeist die Qual der Wahi,
auch wenn damit das Problem "Was ziehe ich denn heute nur an" meist nicht einfa-
cher zu l6sen ist. RegelmaRig wird der Altkleidersack gefillt, um Platz fur die neue-
ste Mode zu machen.

Far den Konsum, d.h. den Kauf und den Gebrauch von Bekleidung ganz entschei-
dend ist heute der Aspekt Kleider machen Leute, d.h. der symbolische Nutzen von
Kleidung. Das richtige Outfit fur jede Gelegenheit und noch dazu bezogen auf die
unterschiedlichen Lebensstile zu finden, mit der Massenware die eigene Persénlich-
keit auszudricken, sich auf der einen Seite durch die Wahl der Kleidung von ande-
ren zu unterscheiden und auf der anderen Seite zu einem bestimmten Lebensstil
dazuzugehdren, das sind heute neben der Frage des Preises, der Pflegeleichtigkeit
und vermehrt auch Fragen der Umweltfreundlichkeit entscheidende Kriterien des
Konsums von Bekleidung - nicht mehr nur far Frauen, sondern zunehmend auch fur
Ménner. Die wachsende Bedeutung des Outfits 14t sich auch an neueren Untersu-
chung Uber Lebensstile zeigen, die den Zusammenhang zwischen Lebens- und Be-
kieidungsstilen betonen (vgl. z.B. SPIEGEL-Verlag 1995).

Wesentlich fur den Konsum von Bekleidung ist auch die Mode. Allerdings gibt es
hier widersprichliche Tendenzen: Auf der einen Seite wird von immer schneller
wechselnden Modetrends gesprochen, die als Ursache des hohen Bekleidungskon-
sums benannt werden. Auf der anderen Seite ist ein Modediktat in eine bestimmte
Richtung nicht mehr festzustellen, statt dessen ist ein Nebeneinander unterschied-
lichster Modestrémungen méglich. Es werden z.B. verschiedene Rockléngen parallel
getragen. Bestimmte Modetrends haben auBerdem sehr wohl eine lange Dauer.
Jeans z.B. sind so eine langlebige Modeerscheinung, auch die Farbe Schwarz als
Dauermodefarbe gehért dazu.

Zum Schlufl méchte ich noch auf die altbekannte Tatsache eingehen, dal Pflege
der Kieidung nach wie vor in die Verantwortung von Frauen fallt. Verandert hat sich
heute allerdings die Art und Weise der Kleidungspflege. Eine entscheidend neue
und wichtige Rolle spielt hier die Frage des Wissens bzw. Nichtwissens der Konsu-
mentinnen Uber die Stoffe, aus denen die Kleider von heute hergestellt sind. Wah-
rend noch vor wenigen Jahren unsere Grofmutter einen Stoff und seine Qualitat
direkt Uber sein Aussehen und/oder seinen Griff erkennen konnten, ist auf dieses
Gebrauchswissen heute nur noch wenig Verlall. Statt dessen bedarf es entspre-
chender Experten oder Gutesiegel, um diese beurteilen zu kénnen. Ahnlich verhait
es sich mit der Pflege: wahrend friher jede Hausfrau wullte, daR z.B. Seide nicht in
der Waschmaschine gewaschen werden kann, missen die Konsumentinnen heute
dem Etikett entnehmen, wie das jeweilige Kleidungsstiick zu reinigen ist. Durch die
Chemisierung und Globalisierung der Herstellung, die verbunden ist mit einer Frag-
mentierung in viele Teilschritte, die in allen Landern der Welt zu jeweils unterschied-
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lichen Bedingungen stattfinden, besitzen aber nicht nur die Verbraucherinnen nur
noch geringe Kenntnisse Uber die Kleidungsstoffe, sondern auch die Hersteller
selbst. Damit kénnen auch der Handel und die Verkauferinnen in der Regel nur noch
wenig zu der stofflichen Zusammensetzung der Kleidungsstiicke sagen, wenn Ver-
braucherinnen sich dartber informieren wollen.

Damit hat auch in diesem Bereich eine Verwissenschaftlichung des Alitags verbun-
den mit dem Verlust an Alltagswissen und Handlungskompetenz stattgefunden.
Nicht mehr selbst zu wissen, aus welchen Materialien Kleidungssticke bestehen,
wie diese einzuschétzen und zu beurteilen sind, heifdt, dald damit Verbraucherinnen
auch ein Stuck Entscheidungsmacht abhanden gekommen ist. Sie sind in ihrer Beur-
teilung sowie bei ihrer Kauf- und Konsumentscheidung von den Empfehlungen der
sogenannten Experten abhangig geworden.

Bezogen auf den Zusammenhang zwischen Produktion und Konsum halte ich es
daher fur besonders wichtig, daR die Gestaltungsmacht der Konsumentinnen, d.h.
ihre Anspriche und Erwartungen an Bekleidung, von vornherein bei der Produk-
tentwicklung und -gestaltung von Kleidung bertcksichtigt werden. Auch wenn es
angesichts der Komplexitat der Herstellung von Bekleidung nicht mehr so eindeutig
ist, wer letztlich die Entscheidung Uber die Stoffe, die eingesetzten Chemikalien und
Verfahren fallt, bisher spielen die Anspriiche der Konsumentinnen dabei kaum eine
Rolle. Statt dessen orientiert sich die bisherige Produktentwicklung und Material-
auswahl hauptséchlich an der Logik und den Interessen der Hersteller. Deutlich wird
dies auch angesichts der Diskussionen Uber eine umwelt- und gesundheitsvertragli-
chere Gestaltung der Produktion und des Konsums von Bekleidung.

Méglichkeiten eines 6kologischen Konsums von Bekleidung

Verbraucherinnen werden heute zunehmend mit dem Anspruch konfrontiert, bei ih-
ren Kaufentscheidungen auch Fragen des Umwelt- und Gesundheitsschutzes zu
berucksichtigen. Angesichts der Globalisierung und Chemisierung der textilen Pro-
duktion ist ihnen aber eine Beurteilung ihrer Umwelt- und Gesundheitsvertraglichkeit
praktisch unméglich geworden, auch zuverlassige Entscheidungshilfen gibt es fur
Kleidung noch nicht. Uber das ganz konkrete Kleidungsstiick, das sie gerade erwer-
ben mdchten, erhalten sie nur marginale, wenn nicht sogar irrefuhrende Informatio-
nen, werden sie mit Scheinwissen ("Naturtextilien") und Etikettenschwindel ("100%
Baumwolle") entmUndigt. Das Strickmuster der Textilproduktion bieibt undurch-
schaubar.

Aus Sicht der Konsumentinnen sind fir einen umwelt- und gesundheitsvertragliche-
ren Konsum von Bekleidung vor allem zwei Positionen denkbar. Das ist zum einen
das Recht auf Nicht-Wissen, d.h. als Verbraucherlinnen sich nicht mit der Frage
auseinandersetzen zu wollen, wie im einzelnen die Umwelt- und Gesundheitsver-
traglichkeit der Kleidungssticke zu bewerten ist, sondern diese Form der Produki-
und Stoffverantwortung den Herstellern zu Gberlassen. Dieser Position entgegenge-
setzt ist das Recht auf Transparenz, d.h. als Verbraucherinnen von den Herstellern
zu erwarten, daf} sie ihren Material- und Stoffeinsatz klar und eindeutig offenlegen,
um damit die Grundlage zu haben, sich selbst ein Urteil bilden zu kénnen. Beides ist
zur Zeit nicht gegeben. Zur Zeit haben Verbraucherinnen vor allem folgende Hand-
lungsméglichkeiten:
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Kauf ven "(")ko-Bekleidung":

Angesichts der Vielfalt und Unterschiedlichkeit des Angebots an “Oko-Textilien” ha-
ben hier Konsumentinnen die Wahl, entweder den vorhandenen Signets, Oko-
Labels und Deklarationen bzw. ganz speziellen aus dem Sortiment zu vertrauen
oder sich dartUberhinaus noch selbst in die Problematik zu vertiefen, indem sie z.B.
Testangebote auswerten, sich von Verbraucherzentralen beraten lassen oder nur
bei bestimmten Herstellern kaufen. Wenn sie zu den Konsumentinnen gehéren, de-
nen die Umweltvertraglichkeit von Kleidung sehr wichtig ist, nehmen sie auch Mehr-
arbeit, héhere Preise und gréferen Pflegeaufwand in Kauf. Es wird sie auch nicht
abhalten, daR sie auf der Suche nach "Oko-Bekleidung" in den Keller des Textil-
kaufhauses geschickt werden und dort etwas verloren und ohne kompetente Bera-
tung unter einem eher kleinen Angebot ihre Wahi treffen mussen. Allerdings haben
zur Zeit nur wenige Konsumentinnen ein so stark ausgepragtes UmweltbewuBtsein,
auch wenn zu erwarten ist, dafl mit der Zunahme von Allergien die Anzahl der Ver-
braucherlnnen steigen wird, die gar nicht mehr die Wahl haben, sondern krankheits-
bedingt umwelt- und gesundheitsvertragliche Kleidung tragen mussen.

Wie sich der Kauf von "Oko-Bekleidung" in groRem Umfang und nicht wie bisher als
marginale Randerscheinung auf die verschiedenen Stufen der textilen Kette in ihrer
weltweiten Verflechtung auswirken wirde, dazu gibt es bisher noch kaum Untersu-
chungen. Eine starke Nachfrage nach "Oko-Textilien" hatte ohne Zweifel deutliche
Auswirkungen auf die Produktion von Bekleidung, aber wie diese im einzelnen aus-
sehen werden, ist noch véllig offen. Exemplarisch méchte ich dazu drei Fragen auf-
werfen:

e Wie wirde sich ein Steigen der Nachfrage nach Naturstoffen auf die zur Verfu-
gung stehende Anbauflache fur Getreide global und regional auswirken?

o Was bedeutet es z.B. fur die Baumwollbauer in China oder den GUS-Staaten,
wenn die Verbraucherinnen in Europa nur noch Baumwolitextilien aus "Okolo-
gischem Anbau" nachfragen?

e Welche Folgen hat ein Signet fir Baumwolltextilien, das auf den Verzicht von
Entlaubungsmitteln hinweist, fur die Arbeitsbedingungen der Baumwollpflicker?

Weniger ist mehr

Okologischer Konsum von Bekleidung kann auch bedeuten, weniger und dafir quali-
tativ wertvollere Textilien zu kaufen, also nicht mehr pro Jahr 3-4 Hosen und jedes
zweite Jahr einen neuen Wintermantel. Dies wilrde aber auch bedeuten, zu alten
Spartugenden zurtckzukehren und die Textilien schonend zu behandeln, sie zu ver-
andern, zu reparieren, sie eventuell im Familien- und Bekanntenkreis weiterzurei-
chen, sie "aufzutragen”. Auch hierzu gibt es viele offene Fragen, von denen ich nur
drei beispielhaft herausgreifen will:

o Wieviel wirden diese qualitativ wertvolleren Kleidungssticke kosten? Wurde
damit das billige Baumwoll-T-Shirt fur DM 10,-- aus dem Angebot verschwinden?
Was heif3t dies flr konsumschwache Gruppen?

o Wie wurde sich das auf die Arbeitsplatze in der textilen Kette auswirken? Wirden
die Arbeitsplatze in der eigentlichen Herstellung abnehmen, die Arbeitsplatze be-
zogen auf den Gebrauch und die Reparatur zunehmen? Was heifdt dies global
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und was heifdt dies regional? Ware dies mit unbezahlter Mehrarbeit der Verbrau-
cherlnnen verbunden?

+ Was heildt qualitativ wertvoll und langlebig fur die Produktion? Bedeutet dies eine
noch starkere chemische Ausristung, weil dadurch die Lebensdauer von Textilien
erhdht wird? Ist die Verlangerung der Lebensdauer verbunden mit einem vermehr-
ten Einsatz von Chemiefasern?

Verschiedene Strategien einer Okologisierung der Produktion von Bekleidung

Bei der Herstellung am haufigsten diskutiert und angewandt wird die Strategie, die
sich auf die Umwelt- und Gesundheitsvertraglichkeit der eingesetzten Stoffe und
Chemikalien konzentriert. Ziel ist es, problematische Stoffe zu reduzieren, zu erset-
zen oder auszuschlieen. Dazu gehéren beispielsweise staatliche Auflagen, die die
Verwendung bestimmter Stoffe verbieten, z.B. spezielle Flammschutzmittel oder
Farbstoffe, oder Kennzeichnungen vorschreiben, z.B. bezogen auf den Gehalt von
Formaldehyd. Hierzu gehéren auch Selbstverpflichtungen und freiwillige Vereinba-
rungen, z.B. der Verzicht auf die Herstellung bestimmter Farbstoffe, den Benzidin-
farbstoffen, durch die Mitglieder der ETAD, des Toxikologie- und Umweltverbandes
der Farbstoffhersteller.

Diese Strategie verfolgen auch Hersteller, die entweder fUr ihre gesamte Kollektion
oder fir eine spezielle "Oko-Kollektion" umweltvertraglicher produzieren. Das sind
beispielsweise die in dem "Arbeitskreis Naturtextilien" zusammengeschiossenen
Textilhersteller, die nach ihrem speziellen Kriterienkatalog umwelt- und gesund-
heitsvertragliche Kleidungsstiicke herstellen. Okologisch optimierte Bekleidungstex-
tilien werden auch unter Bezeichnungen wie "Green Cotton"”, "Ecollection" oder
"Eco-Cotton" angeboten. Sie alle verstehen unter der 6kologischen Optimierung von
Bekleidung, daR die Auswahl und Zusammensetzung der textilen Stoffe und der
Ausristungs- und Hilfsmittel, die bei der Produktion eingesetzt werden, umwelt- und
gesundheitsvertraglicher gestaltet werden. Allerdings unterscheiden sich die ver-
schiedenen Hersteller deutlich in ihrem Verstandnis von "Oko-Bekleidung", d.h. in
der Auswahl, der Art und der Anzahl der 6kologisch bilanzierten und optimierten Pa-
rameter (vgl. z.B. Paulus 1994). Dadurch sind die unterschiedlichen "Oko-Textilien"
fur Konsumentinnen kaum vergleichbar und genauso undurchschaubar wie die Be-
kleidung, die aus der "normalen" Produktion stammt.

Die zweite Strategie beruht auf der in der Umweltdebatte gefGhrten Diskussion Uber
die Verlangerung der Lebensdauer von Produkten, ihre Langlebigkeit, als Grundstra-
tegie zur Reduzierung der Stoffstréme. Darauf bauen 6kologische Innovationsmodel-
le wie Oko-Leasing oder neue Service-Konzepte auf, die nicht das Produkt, sondern
seinen Nutzen in den Vordergrund stellen (vgl. z.B. Hockerts 1994a und 1994b). Sie
gehen von der These aus, dal Konsumentinnen ein bestimmtes Produkt nicht un-
bedingt besitzen, sondern vor allem benutzen wollen. Erste Fallstudien wurden dazu
bisher mit Autos, Elektrowerkzeugen und Waschmaschinen durchgefiihrt. Diese
Konzepte der Produktdauerverléngerung nehmen aber bisher an, daR sie auf stark
modisch gepragt Produkie nicht Gbertragbar sind, d.h. daR beispielsweise Beklei-
dung sich daflir nicht eigne. Als weitere Barriere wird in diesem Zusammenhang der
hohe symbolische Nutzen von Bekleidung angesehen.

Bevor diese Einschatzung verallgemeinert wird, mifRte aber zunachst untersucht
werden, ob nicht auch fur Bekleidung bzw. zumindest fur manche Teile von Beklei-
dung neue Dienstleistungsangebote sinnvoll sein und bei Konsumentlnnen auf
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Nachfrage stoRen kénnen, zumal sich in bestimmten Bereichen wie der Berufsklei-
dung Leasingangebote in der Vergangenheit schon durchsetzen konnten.

Ein Modell, das diese ldee aufgreift, kénnte folgendermaBRen aussehen: man 18Rt
sich in "Oultfit-Service-Shops" ein Repertoire an Bekleidung zusammenstellen. Die-
ses wird nicht gekauft, sondern geleast. Nach einer bestimmten Zeit kann dieses Set
oder Teile davon wieder zuriickgegeben und gegen andere ausgetauscht werden.
Reparatur und Pflege Gbernimmt ein solcher “Outfit-Service-Shop” genauso wie eine
individuelle Beratung zu Stil- und Modefragen sowie zu Fragen der Umwelt- und Ge-
sundheitsvertraglichkeit der verwendeten Stoffe und Materialien. Er ist auch fur die
Wieder- und Weiterverwendung der Kleidungsstiicke zusténdig. In einem solchen
Modell wirde beispielhaft der “Graben” zwischen Produktion und Konsum auf eine
neue Weise "Uberbrickt" werden.

Resiimee

Bisher werden die Entwicklung bezogen auf eine Okologisierung der Produktion und
des Konsums von Bekleidung getrennt diskutiert. Wahrend Konsumentlnnen zwar
bei ihren Kaufentscheidungen die Verantwortung fur Fragen des Umwelt- und Ge-
sundheitsschutzes Ubernehmen sollen, raumen ihnen die Entwicklungsabteilungen
der Textilproduktion bisher kaum Gestaltungsmacht ein, ihre Interessen und Anspri-
che an Bekleidung und deren stoffliche Zusammensetzung sind bisher auch kaum
bekannt.

Daf} die Diskussion "6kologischer Alternativen” getrennt nach Produktion und Kon-
sum gefuhrt wird, kann dazu fihren, daR sich die Hersteller auf der einen Seite mit
dem Argument "Die Verbraucherinnen wollen ja doch keine Oko-Textilien, sie kaufen
unsere Angebote nicht" und die Verbraucherinnen auf der anderen Seite mit dem
Argument "Die Oko-Textilien, die ich eigentlich kaufen méchte, werden nicht ange-
boten" aus ihren Bestrebungen bezogen auf eine &kologischere Gestaltung von
Produktion bzw. Konsum zurtickziehen.

Nach wie vor nehmen aber Fragen des Umweltschutzes bei den ganz zentralen Ak-
teuren der textilen Kette, den Designern, wenig Bedeutung ein. Die Stoffe, die die
Modemacher fur das 21. Jahrhundert entwickeln, bedienen sich immer &fter neuarti-
ger High-Tech-Materialien, die aus den Entwickiungsabteilungen der Weltraumfor-
schung oder des Sports stammen (vgl. Van Versendaal/Mecke 1995). Ob die Ver-
wendung dieser modernen Kunstfasern, die fur die dort geltenden Anspriche durch-
aus sinnvoll sein kdénnen, auch den Erfordernissen des Umweltschutzes und den
Interessen der Verbraucherinnen an Bekleidung Rechnung tragen, ist allerdings in
Frage zu stellen.

Als letztes ein Vorschlag aus Frankreich: dernier cri aus Paris. Dort ist der neuste
Modehit der Saison ein Pullover aus 70% recyceltem PVC und 30% Wolle. In jedem
dieser Pullover, die zwischen 180,- und 250,- DM (?) kosten sollen, stecken 27
Plastikflaschen. Kann 6kologischer Konsum von Bekleidung auch Wiederverwen-
dung von Wertstoffen wie Altkunststoffen - ressourcendschonend, Abfallberge ab-
bauend?
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Altkleiderexporte - eine Moglichkeit der Entsorgung

Wer in Deutschland seine Altkleider in eine Sammiung gibt, ist meist Gberzeugt, eine
gutes Werk getan zu haben: Abgetragene noch gebrauchsfahige Kleider sollen Bed(irf-
tigen zugute kommen. Doch inzwischen fallen in unserer Wohistandsgeselischaft zu
viele Altkleider an. Die Deutschen gehéren zu den Weltmeistern im Verbrauch von Tex-
tifasern. Sie kauften 1993 im Schnitt pro Kopf 26 Kilogramm textile Rohstoffe
(Chemiefasern, Wolle, Baumwolle und Leinen). Der Anteil der Bekleidung an diesem
Gesamtverbrauch liegt nach Schatzungen zwischen 9 und 15 Kilogramm.(1) Wollen die
Deutschen ihre Kleiderschréanke nicht permanent erweitern, missen sie demnach bei
einer Bevdlkerung von 80 Millionen Menschen jedes Jahr mindestens 720.000 Tonnen
Altkleider entsorgen.

Mindestens 300.000 Tonnen dieser Altkleider wiederum wurden in den vergangenen
Jahren von karitativen Organisationen und kommerziellen Unternehmen gesammelt.
Andere Quellen sprechen noch von wesentlich hdheren Sammelergebnissen. Allein das
Rote Kreuz sammelt jdhrlich fast 100.000 Tonnen Altkleider. Kirchliche Einrichtungen
und Jugendverbande sammeln weitere zehntausende Tonnen. Hier nun stie das
SUDWIND-Institut bei Recherchen tber den Verbleib dieser Altkleider auf einen nach-
denklich stimmenden Umstand: Die karitativen Organisationen wissen oft nichts Gber
den Verbleib der Ware. Sie verkaufen - wohl zur Uberraschung der meisten Spender
und Spenderinnen - den groften Teil der Altkleider fur einen Preis von zur Zeit circa 650
DM je Tonne an kommerzielle Sortierunternehmen weiter, da sie nur einen kleinen Teil
des Sammelergebnisses fur Bedurftige in Deutschland oder fur die Katastrophenhilfe
brauchen. Ganze Abteilungen karitativer Organisationen - von Arbeitsiosenberatungen
bis hin zu Entwicklungshilfeprojekten - hdngen von den Einnahmen aus dem Verkauf der
gesammelten Altkleider ab, ohne da? man genau weil3, wer die Altkleider letztendlich
bekommt und damit indirekt diese Einrichtungen finanziert.

Die kommerziellen Sortierunternehmen sortieren die Altkleider in verschiedene Katego-
rien. Nur Zerrissenes geht in spezielle Rohstoffwiederaufbereitungsbetriebe oder muid
als Abfall entsorgt werden. Ihr eigentliches Geschéft machen die Handler mit den Alt-
kleidern, die noch gut erhalten sind. Je nach Region sind zwischen 40 und 60 Prozent
der gesammelten Altkleider von so guter Qualitat, dal® sie noch zwei Drittel ihrer Le-
bensdauer vor sich haben. Fir die als erste Wahl eingestuften 3 bis 15 Prozent des Ge-
samtautkommens zahlen deutsche Second-Hand-L&den um die 10.000 DM je Tonne.
Die zweite und dritte Wahl geht in den Export. Die Sekundar-Textil-Marketing AG (STM)
etwa, eine Zusammenschiuf} von mittelstandischen Untemehmen, exportiert nach eige-
nen Angaben 10-12 Prozent ihrer Ware in Schwellenlander und 30-35 Prozent in Ent-
wicklungslander.(2)

Die von den Vereinten Nationen aufgestellten Exportstatistiken belegen, dal die Deut-
schen 1992 fast 16 Prozent aller weltweit gehandelten Exporte tatigten und damit nach
den USA Vizeweltmeister im Export von Altkleidern waren. Die Exportzahlen der Verein-
ten Nationen geben das Marktgeschehen nur verzerrt wieder. Ein gro3er Teil der hohen
Exportwerte von Belgien und den Niederlanden - zusammengenommen 20,3 Prozent
der Weltexporte - besteht aus Reexporten von Altkleidem, die zuvor aus Deutschland
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importiert wurden. Der reale Anteil der deutschen Altkleiderexporte am Welthandel liegt
daher noch um einige Prozentpunkte héher, als es die obige Zahl ausdrtckt.

Auch die Importzahlen geben das Marktgeschehen nur verzerrt wieder, da hier die Nie-
derlanden, Belgien, Frankreich und ltalien als GroRimporteure genannt werden. Euro-
paische Staaten haben diesen Angaben zufolge einen Anteil von 32,4 Prozent an den
weltweiten Importen, wahrend die Staaten Afrikas zusammenaddiert 28,5 Prozent der
Importe tatigen. Dennoch zeigt die Statistik, wie bedeutend einerseits als Naherungswert
Deutschlands Exporte am Weltmarkt sind und andererseits wie wichtig Afrika als Ab-
satzmarkt ist.(3)

Genaue Zahlen Uber das monetare Geschaftsvolumen sind nicht zu erfahren. Ein Teil
des Handels verlauft in der Grauzone. Da viele Staaten Zélle auf importierte Altkleider
erheben oder die Einfuhr sogar verboten haben, sind die Vermarkiungswege oftmals
sehr unlbersichtlich. Einfuhrverbote kénnen umgangen werden, indem man die Altklei-
der als Lumpen deklariert, die dann angeblich als Rohstoff fur die heimische Produktion
dienen. Erhebt das importierende Land einen Zoll auf den in den Frachtpapieren ange-
gebenen Wert der Ware, so bietet sich an, den Wert der Waren méglichst niedrig anzu-
geben. Der Importeur spart Zollabgaben - und der Exporteur Steuern.

Ein weiterer Aspekt, der Geschaéfte in die Grauzone drangt, ist der Mullexport. Die hohen
Entsorgungskosten in Deutschland verfuhren dazu, den Abfallanteil der Sammelware im
Ausland zu "entsorgen". In einem Fernsehinterview unterstrich der Altkleiderhandler
Volker Sigloch diese Einschatzung. Niemand wisse, was erlaubt sei und was nicht. "Die
Wurzel des Ganzen ist das, daB in der Vergangenheit Materialien, die Mull enthielten,
Uber die Grenzen gingen. Und da sind diese Lander, alle Lander, sehr sensibel. Wir
mussen jetzt praktisch die Rechnung dafir bezahlen, daf’ es diese Mullschmuggler gab
und gibt."(4)

Die Méarkte in Afrika

Auch fUr den afrikanischen Markt gibt es keine exakten Angaben. Ein Exporteur schétzte
wahrend einer von SUDWIND organisierten Tagung in der MUlheimer Akademie Ende
1993, dal 1992 allein aus Deutschland zwischen 120.000 und 170.000 Tonnen Altklei-
der nach Afrika verkauft wurden - was in Stlckzahlen ausgedriickt circa 600 Millionen
Récke, Kleider, Hosen, T-Shirts etc. ausmacht. Bei einem offiziellen Ausfuhrpreis von
circa 2500 DM je Tonne erlésten die Exporteure somit circa 300 Millionen DM. Nicht nur
die Deutschen haben den lukrativen Handel mit Altkleidern entdeckt. Eine im Auftrag
des danischen Auenministeriums erstellte Studie kam Mitte 1993 zu dem Ergebnis,
daf ein Drittel der in Afrika stdlich der Sahara verkauften Textilien Altkleider aus Europa
und Nordamerika sind.(5)

Die in Afrika verkauften deutschen Altkleider sind zwar verglichen mit den ebenfalls sehr
hohen Importen aus den USA relativ hochwertig, doch auch relativ teuer. Hauptabneh-
mer Deutschlands sind daher mit Benin, Togo, Ghana, Kenia, Nigeria und neuerdings
Sidafrika Staaten, denen es wirtschaftlich verglichen mit anderen afrikanischen Staaten
noch verhaltnismaRig gut geht. FUr total verarmte oder von Blrgerkriegen zerruttete
Staaten wie Mosambik, Angola, Zaire oder Sudan sind die deutschen Altkleider dagegen
zu teuer. Nicht Bedurftigkeit bestimmt, wohin die Ware geht, sondern die Verfugbarkeit
Gber Devisen. |

Dies stellt die immer wieder vorgetragene Behauptung der Altkleiderexporteure, "ohne
unsere billigen Altkleider miften viele Afrikaner und Afrikanerinnen nackt umherlaufen”,
in Frage. Der Volkswirt und Agrarékonom Paul Alexander, der als Berater von Entwick-
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lungshilfeprojekten 25 afrikanische Lander kennenlernte, nennt diese Argumentation
"lacherlich. Zutreffend dagegen ist, dal Sachspenden an Kosumgltern, die in den
Empfangerlandern ohne weiteres hergestellt werden kénnten, dort die Arbeitslosigkeit
und damit die Armut verstarken."(6) Der Textifachmann Christoph D. Weinmann nannte
Altkleider in einer Studie sogar ein Hauptproblem der afrikanischen Textilindustrie: "Der
resultierende Effekt fur die heimischen Textilindustrien ist wohl gravierender als jedwede
Dumpingmalinahme es je sein kénnte. ... Insbesondere auf solche Importe wird zurtick-
gefuhrt, dal? die verschiedensten Textilindustrien der Staaten stdlich der Sahara mitt-
lerweile keinerlei Perspektive mehr haben."(7)

Die Diskussion um den Sinn und Unsinn von Altkleiderexporten begann im Bundesum-
weltamt bereits vor einigen Jahren. Im Oktober 1991 erwahnte Dr. Heinrich Freiherr von
Lersner, Préasident des Berliner Bundesumweltamtes, die Problematik der Altkleiderex-
porte auf einer Tagung zum Thema "Okologie in der textilen Kette" in Hohenstein: "Der
Export von Altkleidern hat allerdings - so einleuchtend seine caritative Bedeutung ist -
durchaus auch Nachteile fir das Handwerk der aufnehmenden Staaten. Wir sollten dar-
auf achten, daf die exportierten Altkleider nur den wirklich Bedirftigen zugute kommen."
Lersner schétzte zudem, dal® Deutschland "einer der gréten Lumpenexporteure der
Welt" sei.(8)

Mitte April des Jahres 1994 diskutierte der Ausschufd fur wirtschaftliche Zusammenarbeit
(AwZ), in dem entwicklungspolitische Beschliisse des Bundestages vorbereitet werden,
Uber das Thema "Altkleidersammlungen”. Der Staatssekretér des Bundesministeriums
far wirtschaftliche Zusammenarbeit und Entwicklung (BMZ) Wigart Hardtl stellte laut
Protokoll fest: "Fur die jeweilige heimische Textilindustrie sei dies offenkundig 'sehr ab-
traglich’. (...) Das BMZ unterstitzte daher in keiner Weise Altkleidersammlungen." Die
Ablehnung der Altkleiderexporte durch den Ausschuf mindete jedoch nicht in den Vor-
schlag konkreter Handlungsschritte. Dr. Michaela Blunk, damals F.D.P.-Abgeordnete
und in der Entwicklungspolitik ihrer Partei fir Afrika zustandig, gab eine Presseerklarung
mit dem Titel "Altkleiderexport &uerst problematisch" heraus.(9)

Empfingerldnder wehren sich

Viele Empfangerléander - als Beispiele seien hier Kamerun, Elfenbeinkiste, Nigeria,
Athiopien, Kenia, Tansania, Simbabwe, Stdafrika, Indien, Syrien, Chile und Ecuador
genannt - haben mit Importverboten oder Einfuhrbeschrankungen, die teilweise heute
noch gelten, auf die Altkleiderimporte reagiert. Teilweise mufiten diese Importverbote im
Rahmen von Strukturanpassungsmalnahmen auf Druck der Weltbank aufgehoben
werden.

Eine Reihe von afrikanischen Gewerkschaften hat zudem beim 6. Internationalen Kon-
gresse der Textilarbeiter-Intemationale (ITGLWF) die Gewerkschaften der Industrielan-
der aufgefordert, die Altkleiderproblematik in ihren Heimatlandern mit den Behdrden zu
diskutieren.(10) Die ITGLWF begann 1993 eine Kampagne, um auf die Wirkungen der
Altkleiderexporte hinzuweisen, die allerdings nach Meinung der afrikanischen Gewerk-
schaftlerinnen aufer in Skandinavien kaum Wirkung gezeigt hat.

Chancenlos gegen die Konkurrenz der Altkleider sind die afrikanischen Produzenten vor
allem deshalb, weil sie gegen Produkte konkurrieren missen, deren 'Entstehungskosten’
&uferst gering sind. Die Sammler bekommen die Altkleider zum Nulltarif. Sie missen
ihre Ware lediglich einsammein - was bei karitativen Organisationen oft durch ehren-
amtliche Helfer geschieht -, sortieren und transportieren. Afrikanische Hersteller dage-
gen bauen Baumwolle an, emten, entkérnen, spinnen, verweben und farben diese.
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Dann erst kann die eigentliche Produktion des Kleidungsstickes beginnen. Jeder ein-
zelne dieser Schritte erfordert den Einsatz von Arbeitskraft und Maschinen, ein Einsatz,
der bei den Altkleiderhandlern weit geringer ist.

Das Beispiel Ghana scheint typisch zu sein fur viele afrikanische Staaten. Systematisch
wurde hier nach der Unabhangigkeit in den sechziger Jahren versucht, die eigene Tex-
til- und Bekleidungsindustrie auszubauen. Zudem entstanden Baumwollplantagen, um
die Rohstoffversorgung zu sichern. Doch seit einigen Jahren befindet sich die Branche
in einer schweren Krise. Nach den offiziellen Zollstatistiken importierte Ghana Ende der
achtziger Jahre mit jahrlich 22.000 Tonnen circa 6 Altkleider pro Einwohner und Ein-
wohnerin. Diese Altkleider werden auf den Markten wesentlich billiger als die einheimi-
schen Produkte angeboten. Eine Studie stellte 1989 fest. "Unter den gegenwartigen
Bedingungen hat das Handwerk, aber auch die lokale Textilindustrie, schlichtweg keine
Chance."(11) Nachdem tausende Beschéftigte in der Textilindustrie und im Schneider-
handwerk ihre Jobs verloren, droht - mangels Absatzméglichkeiten - auch der Zusam-
menbruch des Baumwollanbaus. Die ghanaischen Schneider und Schneiderinnen wi-
dersprachen in Interviews vehement der Aussage, nur die &rmeren Schichten der Bevol-
kerung wurde Altkleider kaufen. Im Gegenteil: Gerade die Mittelschicht kaufe Altklei-
dung. Und eben diese Mittelschicht stellt normalerweise die Hauptkundschaft der
Schneider und Schneiderinnen.

Die bereits erwahnte Bundestagsabgeordnete Blunk machte in Kenia eine &hnliche Be-
obachtung: Selbst der Fahrer des deutschen Botschafters - der mit Sicherheit nicht zu
den Armen gehdrt - kaufe Altkleider aus Europa. Auch hier stehen Altkleider somit in
direkter Konkurrenz zur einheimischen Produktion.

In Mosambik sind es Hilfsorganisationen, die einen grofRen Teil der Altkleider einflhren
und verkaufen. Sie argumentieren, es werde durch den Altkleiderhandel kaum einheimi-
sche Produktion verdrangt, da die Produzenten weder in der Lage seien, die Nachfrage
nach Kleidung zu decken, noch zu Preisen produzieren kénnten, die fir die verarmte
Masse der Bevolkerung bezahlbar sind. (7)

Fraglich ist jedoch, ob tatsachlich gegen den AbfluR von Devisen Altkleider importiert
werden mussen. LieRe sich nicht die Wirtschaft der Nachbarlander starken, indem man
die Kleider dort kauft, statt das Geld fur die Transportkosten aus Europa auszugeben?
Waére es nicht sinnvoller, statt Altkleidern Stoffe zu schicken und so dem einheimischen
Schneiderhandwerk auf die Beine zu helfen?

Auch muR} die weitere Entwicklung beobachtet werden. Der begonnene Friedensprozef
und die anstehenden Wahlen kénnen die innenpolitische Situation im Lande in den
nachsten Jahren so weit verbessern, dal an eine Modernisierung der einheimischen
Textil- und Bekleidungsindustrie zu denken ist. Dann kénnten die billigen Altkleider eine
Konkurrenz sein, die jeden Neuaufbau verhindert.

GroRRe Mengen Altkleider gehen auch nach Simbabwe. Dabei schien gerade in Simbab-
we keine Altkleider zu benétigen. Die Textil- und Bekleidungsindustrie des Landes kann
seit Anfang der achtziger Jahren hohe Wachstumsraten vermelden. Simbabwe verfugt
Uber "eine gut entwickelte Textil- und Bekleidungsindustrie". Diese "gehdrt zu den
groften Arbeitgebern des Landes" und beschaftigt circa 20.000 Menschen.(12) Unge-
fahr gleichviele Arbeiter und Arbeiterinnen beschéftigt auch die Textilindustrie. (13)
Weitere 50.000 Kleinfarmer bauen Baumwolle an, die entweder im eigenen Land verar-
beitet wird oder in den Export geht. In Kooperation mit BASF produziert Cernol Chemi-
cals die Textilchemikalien zur Veredelung der Fasern und Stoffe.(14)
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Der Produktionsanstieg der Textil- und Bekleidungsindustrie wurde 1991/92 j&h unter-
brochen durch die verheerende Dirre im stdlichen Afrika. Die Baumwollernte sank stark
und es fehlte an fur die Produktion dringend notwendigem Wasser und Strom.

Zusétzlich belastet wurde der Textil- und Bekleidungssektor durch das ab 1990 auf
Druck der Weltbank und des Internationalen Wahrungsfonds von der Regierung verord-
nete Strukturanpassungsprogramm. Zwangslaufig stieg mit der sinkenden Kaufkraft der
Bevélkerung und den Produktionsausféllen in Folge der Durre der Bedarf an billigen
Kleiderimporten. Diese Liicke fullten Altkleider.

Die Importe von Altkleidern haben in einem solchen MalRe zugenommen, dal? Gewerk-
schaftlerinnen aus Simbabwe den Verlust von tausenden Arbeitsplatzen auf die Altklei-
der zurlckfUhren. Allen Importliberalisierungen zum Trotz hat die Regierung Simbabwes
die Einfuhr von Altkleidern im Februar 1993 verboten. Dennoch sind sie weiterhin
Uberall erhdltlich, da sie in groBen Mengen aus den Nachbarldandern ins Land ge-
schmuggelt werden. Der Zimbabwe Clothing Council schatzte Mitte 1994, da? 25 Pro-
zent der im Lande verkauften Bekleidung aus dem Ausland importierte Altkleidung
war.(15)

Nach dem Ende der Darre konnte die simbabwische Textilindustrie zumindest auf dem
Exportsektor wieder FuR fassen. Zwar fiel aufgrund von drastischen Zollerhdhungen mit
Stdafrika einer der Hauptmarkte teilweise aus und der Absatz in die Nachbarlander
stockte, da auch dort Altkleider die Markte Uberschwemmten, doch die Exporte nach
Europa konnten deutlich ausgebaut werden. In Deutschland werden unter anderem
Neckermann, C&A, Otto, Quelle Végele und Jeans-Fritz beliefert.(13) Ende 1994 wurde
geschéatzt, Simbabwe verdiene mittlerweile 100 Millionen DM durch den Export von Be-
kleidung. Diese Summe soll bis 1996 verdreifacht werden.(16)

Doch der Binnenmarkt wird weiterhin durch die Altkleider massiv gefahrdet. Die Altklei-
der ersetzen die Neuware, sorgen damit fir eine Unterauslastung der Kapazitaten und
erhohen dadurch die durchschnittlichen Produktionskosten. Zusétzlich driicken die billi-
gen Altkleider die Preise der Bekleidungsartikel in den Keller. Trotz der guten Exportkon-
junktur stehen viele Unternehmen am Rande des Ruins. Sie erhalten wahrend der oh-
nehin aufgrund der Weltbankprogramme schwierigen Anpassungsphase unter Umstan-
den durch die Altkleiderimporte den TodesstoRR.

Der Zimbabwe Clothing Council fordert daher ein Ende des als Dumping empfundenen
Verkaufs von Altkleidern. Nur noch die Weitergabe von Altkleidern an wirklich Bedurftige
solle gestattet sein, der Verkauf durch Grof3héandler jedoch sei zu unterbinden.(15)

Die Beispiele Ghana und Simbabwe sind weit typischer flr die afrikanischen Mérkte als
die Entwicklung in Mosambik. Die tansanische Textilindustrie fihrt die momentane Krise
- 1992 waren nur 20 Prozent der Produktionskapazitaten im Textilbereich ausgelastet -
zumindest teilweise auf Altkleidereinfuhren zuriick.

Die Bundesstelle fur AusRenhandelsinformation schreibt in diesem Zusammenhang:
"Ahnlich wie auch in Nachbarlandern Uberschwemmen grof3e Mengen européischer
Gebrauchtkleidung, haufig aus karitativen Kleidersammiungen stammend, die lokalen
Markte." Diese kdmen oft unter Umgehung der Zollabgaben ins Land. "Die tansanische
Textilindustrie galt noch Ende der 80er Jahre als erfolgreichste Branche im Land. Doch
inzwischen haben Importe nach Angaben der Textil Manufactures' Association of Tanz-
ania 90 % des Marktes erobert (... und) tragen nur zu rd. 10 % zum Steuer- und Abga-
benaufkommen der Gesamtbranche bei."(17)
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In Sudafrika wehren sich die einheimischen Textilproduzenten vehement gegen Altklei-
dereinfuhren, die erst seit wenigen Jahren in groBem Umfang stattfinden. Nach Schét-
zungen von Experten gingen in der stdafrikanischen Textil- und Bekleidungsindustrie
allein seit 1992 20.000 Arbeitsplétze aufgrund der rasant wachsenden Altkleiderimporte
verloren.

Transparenz als oberstes Gebot

Insbesondere karitative Organisationen stehen vor der Frage, wie sie zumindest einen
Teil der Einnahmen aus den Altkleidergeschéaft erhalten kénnen, ohne in den Ruf zu
geraten, wider besseren Wissens an einem entwicklungspolitisch fragwirdigen Geschéft
mitzuverdienen. Besonders dringlich wird das Problem dann, wenn beispielsweise durch
die Einnahmen aus dem Altkleiderhandel - und damit indirekt auch aus dem Exportge-
schaft - Entwicklungshilfeprojekte, Arbeitsloseninitiativen oder Dienstleistungen im Ge-
sundheitsbereich geférdert werden. Unterstutzt man in den Entwicklungslandern Men-
schen, an deren Not man mitschuldig ist? Hilft man deutschen Arbeitslosen mit Geldern
aus Geschaften, die anderswo Arbeitslosigkeit verursachen? Und finanziert man deut-
sche Krankenwagen aus Einnahmen, die indirekt aus Afrika stammen?

Die karitativen Organisationen missen Auskinfte Gber den Verbleib ihrer Waren und
damit Uber die Herkunft ihrer Einnahmen einfordern. Sie sollten anfangen, sich fur die
weitere Vermarktung der ihnen zur Verfligung gesteliten Altkleiderspenden verantwort-
lich zu fahlen. Inzwischen gibt es erste Versuche der karitativen Organisationen, sich
dieser Verantwortung zu stellen und neue Vermarktungswege aufzubauen. Es werden
neue Modelle diskutiert, die garantieren sollen, daB die Altkleider, die von den Spende-
rinnen Bedurftigen zugedacht werden, die tatséchlich Bedurftigen auch erreichen.

Und was mache ich nun mit meinen Altkleidern?

Auch die Spender und Spenderinnen kénnen versuchen, das Marktgeschehen zu be-
einflussen. Uber eine Senkung des Neukaufs von Kieidern - was angesichts des hohen
Konsums ohne einen schmerzhaften Verzicht méglich wére - lief3e sich die Menge der
anfallenden Altkleider reduzieren. Private Kreise kénnten, dhnlich wie bei der Baby- und
Kinderkleidung, Weiterverwendungskreisldufe starken, so dal die Kleidung mehrmals
genutzt wird, bevor sie im Abfall landet.

Fallen dann trotz aller Bemihungen Altkleider an, sollten méglichst viele Spender und
Spenderinnen von den Sammelunternehmen Rechenschaft Uber den Verbleib der Alt-
kleider verlangen. Werden folgende Kriterien eingehalten, dann ist die Verwendung der
Spenden auf jeden Fall sinnvoll:

a) Abgabe an Beduirftige in Deutschiand,
b) Gezielte Katastrophenhilfe im Ausland,
¢) Verkauf im Inland in eigener Regie zur Unterstltzung sinnvoller Aktivitaten,

d) Kostenlose Abgabe an Partnerorganisationen in Empfangerlandern des Sudens - es
sollten keine Devisen abflielen -, die mit den Erlésen aus dem Verkauf der Altkleider
sozial oder entwicklungspolitisch ausgerichtete Projekte finanzieren.

Auf jeden Fall gehéren die Altkleider, die die Spenderinnen gezielt als Gabe an Bedurf-
tige abgeben wollen, nicht in die Hande Sammlern, die Gber den Verbleib der Ware we-
der Rechenschaft ablegen wollen noch kénnen.
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Einige Second-Hand-Laden bieten inzwischen Geld fur gut erhaltene Altkleider oder
verkaufen sie in Kommission. Findet sich keine verlaRliche Sammelorganisation, dann
ist es sinnvoller, die Altkleider zu verkaufen und dann das Geld direkt zu spenden.

Verstédrktes Recycling gefordert

Ein wirkliche Lésung das Altkleiderproblems ist allerdings - abgesehen von der Ein-
schrénkung des Konsums, der mit Sicherheit 6kologisch gesehen sinnvollsten Lésung -
nur durch den Aufbau von Verwertungskapazitaten innerhalb Deutschlands und der an-
deren Industrienationen zu erreichen. Neben dem boomenden Second-Hand-Bereich ist
es dringend notwendig, Recyclingkapazitaten aufzubauen. Dadurch kénnen Arbeitsplat-
ze geschaffen und Rohstoffe geschont werden. Die italienische Stadt Prato macht seit
Jahrhunderten vor, wie so etwas funktionieren kann. Nach Angaben des dortigen Indu-
strieverbandes werden dort jahrlich mehr als 50.000 Tonnen Produktionsabfélle und
Altkleider aus Deutschland verarbeitet.(18) Zehntausende Menschen leben von und mit
der Recyclingindustrie.

In Deutschland dagegen wurden die Recyclingkapazitaten nicht ausgebaut. Es ist gera-
de seit der Offnung der Markte in Osteuropa wesentlich lukrativer zu exportieren, statt
Uber kontrollierbare Wege des Recyclings die Produkte zu vermarkten. Andere Wege
gehen bisher nur relativ wenige Altkleiderhandler und -sortierer. Dabei bieten sich eine
Reihe von Recyclingverfahren an. Von Interesse sind insbesondere die Uberlegungen
zu Verfahren, die zur Wiedergewinnung der Fasern fuhren. Dies ist kologisch gesehen
wesentlich héher zu bewerten als ein downcycling der Altkleider zu Dammstoffen, Putz-
lappen, Pappe etc. Zudem durfte es nur dann méglich sein, kostendeckende Recy-
clinganlagen zu betreiben, wenn das Ergebnisprodukt relativ hochwertig ist.

Folgende Recyclingverfahren, die auf eine Wiedergewinnung der Fasern abzielen, wer-
den zur Zeit praktiziert:

o Zerrei’en (Karbonisieren, Nafrei3en, Trockenreillen)
o Regranulierung (Aufschmelzen von Chemiefasern)
¢ Chemisches Recycling (Auflésen durch chemische Zusétze).

Es wurden auch Verfahren fur das downcycling von Mischtextilien entwickelt. Zu nennen
ist hier vor allem das Zerkleinerungs-Schitt-PreR-Verfahren (ZSP). Das Interesse der
deutschen Textilrecycler an Altkleidern steigt mit dem Niedergang der deutschen Textil-
und Bekleidungsindustrie. Durch die rlcklaufigen Produktionsmengen der Hersteller
sinkt der Anfall an Produktionsabféllen. Mangels Masse werden die Recycler zuneh-
mend auf Altkleider zurlckgreifen missen. Paradoxerweise gibt es bereits heute einige
Recyclingfirmen, die ihre Rohware aus dem Ausland einfihren muissen, da sie in
Deutschland nicht gentigend Altkleider bekommen kénnen - denn die deutschen Hand-
ler exportieren lieber.

Prognosen deuten darauf hin, dall die Kosten der Primérrohstoffe deutlich steigen, da
der weltweite Verbrauch von textilen Fasern rapide ansteigt. Einige Berechnungen spre-
chen sogar von einer Verdoppelung des Bedarfs bis zum Jahre 2025 bedingt durch die
steigende Weltbevdlkerung und Konsumsteigerungen insbesondere in den Schwellen-
landern.(19) Dieser Bedarfsanstieg kann durch eine Anhebung der Produktion von Na-
turfasern aufgrund der begrenzten zur Verfligung stehenden Flachen nicht aufgefangen
werden, zumal der Ertrag der Baumwollernten in einigen der groRen Anbaugebiete
durch die Uberbeanspruchung der Béden und zunehmende Resistenzen der Schadlinge
gegen Pestizide rucklaufig ist. Die Ausweitung der Produktion von Chemiefasern wird
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zumindest langfristig mit der Verknappung der fossilen Brennstoffvorrate ebenfalls zu
Kostensteigerungen fihren.

In GroRbritannien wurden Studien erstelit, die die Bilanz des Wollrecyclings untersuch-
ten. Der Ergebnissen zufolge 1Rt bei der Verarbeitung recycelter Wolle der Energieein-
satz um 48,5 Prozent senken gegenuber der Verwendung neuer Wolle. Da die recycelte
Wolle bereits eine Grundfarbe besitzt konnten auch der Verbrauch von Farbemitteln und
Wasser stark reduziert werden. Ein weiterer Nutzen fur die Umwelt lag neben dem all-
gemein verminderten Abfallaufkommen auch darin, dal beim verrotten von Wolle
Methangas frei wird, einem der Verursacher des Treibhauseffektes. Zudem wird die
Verwendung der recycelten Materialien als Werbeargument benutzt.(20)

Eine weitere Berechnung einer Bilanz fur recycelte Fasern wurde am "Séachsischen
Textilforschungsinstitut" (STFI) erstelit. Diese unterschied zwischen der Wiedergewin-
nung von Polyesterfasern durch die Reierei und durch ein chemisches Recycling, also
der Auflésung der Fasergewebe durch chemische Zuséatze:

Abbildung 1: Aufwand fiir die Herstellung von 1 kg Polyesterfasern in der
Chemiefaserfabrik und durch ReiBen von Textilfasern

Chemische Fabrik ReiBerei (Kurztasem entfemt)
Herstellungsenergie (in kW) 47 12
Abluft Gase, Dampfe Staub
| Abwasser (in Liter) 3 0
fester Abfall (in g) 30 150
Polyester-Primirfaser Pglyester-Recyclatfaser
{chemisches Recycling)
Energieaufwand (in kW) 1 0,85
bluft 1 08
Abwasser (in Liter) 1 0,8
feste Abfélle (in g) 1 » 0,2

Diese Berechnungen zeigen, daf® das Recycling nach den vorliegenden Daten zumin-
dest bei den Fasermn Wolle und Polyester verglichen mit der Verwendung neuer Wolle
bzw. der Produktion neuer Polyesterfasern eine Entlastung der Umwelt nach sich zieht.

Neue Recyclingverfahren fir Altkleider werden zur Zeit an verschiedenen universitéren
Lehrstihlen sowie in der freien Wirtschaft entwickelt.

Produktion mufl auf Sortenreinheit a(?:hten

An dieser Stelle missen auch an die Produzenten der neuen Kleider Forderungen ge-
stellt werden: Die Zusammensetzung der Textilien und die Trennbarkeit der einzelnen
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Teile des Kleidungsstlckes entscheiden (ber die Frage, ob es Gberhaupt méglich ist,
Alikleider zu recyceln. Bestehen die Altkleider nur aus einer einzelnen Fasersorte, wird
das Recycling enorm erleichtert. Dies gilt sowohl fur Natur- als auch fur Chemiefasern.
Ein Zwischenschritt ist dann méglich, wenn die Kleidungsstiicke zwar aus mehreren
Komponenten bestehen, diese jedoch jeweils sortenrein und leicht zu trennen ist.
(Beispiel: Ein Rock aus Wolle, aus dem das aus Seide bestehende Futter ohne Proble-
me rausgerissen werden kann.) Insbesondere die deutschen Hersteller und Kleider-
handler, die mit ihren "Oko-Produkten” werben, sind hier in die Pflicht zu nehmen. Kein
Oko-Produkt kann heutzutage mehr glaubwirdig sein, solange nicht auch sein Entsor-
gung in Form eines Werkstoffrecycling méglich ist und durchgefihrt wird.

Es kann nicht angehen, in Deutschland tiber Okologie zu reden und die Entsorgung in
die Entwicklungslénder zu verlagemn.
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Tabelle 1: Exportanteile von Altkleidern nach Regionen

1983 1985 1987 1989 1290 1991 1992

Afirika los 06 1.4 19 33 12 los

Nordafrika 0.7 08 0.7 0.8 1.2 0,8 0.7

Asien 10,3 15,0 10,5 16,6 13,0 14,0 12,1
Amerika 33,8 34,0 30,2 255 245 25,5 27,8
Europa 53,0 51,7 54,0 53,8 571 56,8 57,2

{Angaben in Prozent des weltweit gehandelten Werles)

Tabelle 2: Exportanteile von Altkleidermn nach Landemn

1983 | 1985 | 1987 | 19892 ; 1990 , 1991 | 1992

USA 326 (288 (278 233 (223 229 252

Deutschiand 14,5 143 (14,0 (134 (152 (155 157
Niederiande 104 106 (125 (118 11,7 (114 1100

Belgien/Luxem. 94 9,6 94 10,1 108 |[104 |103

Japan 71 7.7 59 6,7 6.0 55 44

Htalien 40 34 4.1 50 53 57 59

GroBbritannien 51 41 42 45 44 47 6.2

Frankreich 42 4.1 4,0 42 46 42 41
Singapur 1,2 1,2 1,3 1.9 2.1 26 25
Hong-Kong 0.4 1,5 1,2 1.8 1,7 25 2.1

{Angaben in Prozent des weltweit gehandellen Wertes)
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Tabelle 3: Importanteile von Altkleidern nach Regionen

1983 1985 1987 1989 1990 1991 1992

Afrika 204 9,1 236 255 23,7 244 28,5

Nordafrika 25 21 28 28 38 3,2 3.3

Europa 43,2 50,9 42,0 36,7 38,8 33,0 324
Asien 284 30,6 235 243 250 254 249
Amerika 6,2 73 73 9,7 75 83 7.9

{Angaben in Prozent des weltweit gehandelten Wertes)

Tabelle 4: Importanteile von Altkleidern nach Landern

1983 1985 | 1987 | 1989 | 1990 | 1991 | 1992
USA Keine Angabe
Deutschiand Keine Angabe
Niederlande 4,0 52 146 [ 43 |49 |39 |41
Belgien/Luxem. | 54 60 |47 |49 [59 |44 | 51
Japan Keine Angabe
italien 10,3 152 {84 |63 (61 [54 |58
GroBbritannien Keine Angabe
Frankreich 73 72 |78 |68 |75 |58 |58
Singapur 1,8 1,8 1,7 129 |31 |31 |34
Hong-Kong 08 |40 |27 [27 |33 |34

{Angaben.in Prozent des weltweit gehandelten Wertes)

(Quelle der Tabellen 1-4: United Nations (Hg), Intemational Trade Statistics Yearbook 1992, New York
1994, Tabelle 269.)
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Tabelle 5: Pro Kopf Verbrauch von textilen Rohstoffen (Chemiefasern, Wolle,
Baumwolle und Leinen), Stand 1990, (Auszug aus der Gesamttabel-

le):
Land Verbrauch in Kilogramm
USA 26,0
Schweiz 21,4
Norwegen 18,0
Bundesrepublik Detutsch- 26,1
land
GroBbritannien 19,2
italien 18,1
Frankreich 16,9
UDSSR (1989) 15,4
Belgien/Luxemburg 12,4
Jugoslawien 12,4
Brasilien 7.0
Mexiko 6,2
Libyen 58
Togo 46
Simbabwe 25
Kamerun 05
Kenia 1,4
Nigeria 1,0
Tansania 06
Weltweiter Durchschnitt 8,1

{Quelle: Gesamttextil (Hrsg.): Jahrbuch der Textilindustrie 1994.)
aufzufiihren, ist offensichtlich nicht ausreichend. ’
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Konsumentenverhalten konkret: Was beeinfluRt Konsumentinnen
beim Kauf von Textilien?

Einleitung

Die Textilindustrie besteht entlang der Wertschépfungskette aus Produzenten texti-
ler Fasern, die ihren Sitz zumeist im Ausland haben, aus Veredlern, Konfektionaren
und Importeuren. In ihrer Gesamtheit steht sie in dem Verdacht, einer der bedeu-
tensten Verursacher der Umweltverschmutzung zu sein. Nicht nur der Rohstoff-,
Wasser- und Energieverbrauch auch Pestizideinsatz sowie Schadstoffentwicklung
sind bei der Produktion von Textilien und Bekleidung, vor allem durch die Textilver-
edelung, im Vergleich zu anderen Industrien besonders hoch. Neben den 6kologi-
schen Auswirkungen werden auch zunehmend gesundheitliche und soziale Aspekte
kritisiert. Dies gilt vor allem fur die auslandische Produktion, die nicht den deutschen
gesetzlichen Auflagen oder Selbstverpflichtungen der deutschen Textilindustrie un-
terliegt.

Je nach Perspektive kann als Verursacher neben der Textilindustrie auch der Han-
del gesehen werden, der die Produkte ordert und damit einerseits die Nachfrage
nach bestimmten Produkten bei bestimmten Herstellern steuert und andererseits das
Angebot fir die Konsumenten weitgehend vorbestimmt. So wird der umweltbewuidte
Konsument sein UmweltbewuRtsein nicht in tatséchliches Kaufverhalten umsetzen,
wenn er das Okologisch und sozial vertraglichere Produkt gar nicht oder nur unter
erschwerten Bedingungen im Handel vorfindet bzw. nicht Gber die Informationen
verfugt, was ein 6kologisch vertragliches Produkt im Vergleich zu anderen ist und wo
er es kaufen kann. Der Handel aber verteidigt seine Sortimentspolitik mit dem Argu-
ment der fehlenden Nachfrage nach 6kologischen Produkten und die Hersteller - um
den Teufelskreis komplett zu schlieRen - sehen dann gar keine Veranlassung, ihre
Produktion umzustellen. In diesem Zusammenhang wird von der gate-keeper-
Position' des Handels gesprochen.

-Ebenso kann der Verbraucher als Verursacher aufgefaf3t werden. Die Konsumentin-
nen bestimmen nicht nur durch ihre Kaufentscheidungen Art und Ausmaf der texti-
len Produktion, z. B. durch Kauf von Billigware, sie sind auch fir die Umweltvertrag-
lichkeit der Gebrauchsphase und der Entsorgung verantwortlich.

Daher sind die Konsumentinnen seit kurzem mehr in den Blickwinkel der umweltpo-
litischen Debatte gertckt. Unter Stichworten wie nachhaltigem Konsum, Effizienz und
Suffizienz, Dematerialisierung etc. wird der Ausweg aus dem Okologische Teufels-
kreis interdisziplinar diskutiert. Neben Uberlegungen, Material- und Energieflisse zu
reduzieren, z. B. durch effizientere Verfahren, haltbarere Materialien oder maRvolle-
ren Konsum, wird auch die Umstellung auf ékologischere Produkte und Produktent-
wicklungen gefordert. Konsumentinnen kénnen durch den Kauf eines 6kologische-

' Hansen U.: Okologisches Marketing im Handel, in Brandt et al (Hrsg): Okologisches Marketing,
Frankfurt/New York 1988



Konsumentenverhalten konkret 81

beeinflussen. Sie benétigen jedoch ausreichende, glaubwirdige und versténdliche
Informationen Uber die 6kologische Qualitat des Textils.?

Uber die Fragen,

¢ ab ékologischere Textilien der Ausweg aus dem dkologischen Teufelskreis sind
oder ob eine wachsende Nachfrage den 6kologisch<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>